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PNR ITALIA
SPRUHDUSEN

FUR INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN

PNR ITALIA produziert und vertreibt kleine
Spriihdisen fir den individuellen
Gebrauch bis hin zu Sprihsystemen fir
grol3e Industrieanlagen und ist in der Lage,
mit gezielten Losungen alle
Kundenanforderungen zu erfillen.

Die breite Produktpalette umfasst
Spriihdlsen, Waschkopfe und
erganzendes Zubehor wie Filter, Pistolen
und Schlauche fur die industrielle
Reinigung, Ejektoren, Blasdusen,
Verbindungsstlcke und Schlauchschellen.
Der Hauptsitz und die Produktionsstatte
befinden sich in Voghera, unweit von
Mailand, einer strategisch glinstigen Lage
in der Nahe der wichtigsten
Autobahnnetze und wichtiger
internationaler Seewege, die vom Hafen
von Genua aus leicht zu erreichen sind.
PNR ITALIA begann seine Tatigkeit 1968
mit dem Handel und der Herstellung von
Komponenten und Spriihdisen fur
Brandschutzsysteme und spater mit einer
Reihe von Spruhgeraten fur industrielle
Anwendungen. Im Laufe der Zeit ist das
Unternehmen durch eine auf einem weit
verzweigten Netzwerk von Partnern in den
wichtigsten auslandischen Markten,
basierende Handelspolitik und dank
kontinuierlicher Investitionen in die
Forschung gewachsen und hat sich
konsolidiert.

Heute verfligt PNR ITALIA Uber eine technologisch fortschrittliche
Produktionsanlage flir die Herstellung von Spriihdiisen,
Waschkopfen und Zerstaubern mit Maschinen von absoluter
Qualitat, von denen viele mit CNC-Technologie arbeiten und oft
intern flr spezielle Bearbeitungen entwickelt wurden.

Mit einer Jahresproduktion von etwa 9 Millionen Stiick ist PNR
ITALIA ein solides Industrieunternehmen, das auf stetiges
Wachstum ausgerichtet ist und von Hightech-Investitionen und
Produktinnovationen angetrieben wird.
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PRODUKTUBERSICHT

VOLLKEGELDUSEN
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AA KURZBAUFORM

m GewindegroRe: 3/4" ~ 3"

m Sprithwinkel: 90°, 120°

m Kapazitat: 30.5 ~ 775 1/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.19

AL ke versToPFEN

m GewindegroRe: 3/8" ~ 2"

m Spriihwinkel: 60°,90°, 120°
m Kapazitat: 9.27 ~ 2780 I/min
m Werkstoffe:

1.4404, PP, PVDF

S.22

BB REINIGBAR

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprithwinkel: 60°

m Quadratisches Spriihbild

m Kapazitat: 2.7 ~ 27 I/min
n Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.25

B E DURCHFLUSS GROR

m GewindegroRe: 3/4" ~ 8"
m Sprithwinkel: 50° ~ 120°
m Kapazitat: 22 ~ 7850 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, Hastelloy C22

S.27

B H DURCHFLUSS KLEIN

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1"
m Spriihwinkel: 60°, 120°
m Quadratisches Spriihbild
m Kapazitat: 2.7 ~ 93 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing,

PVC, PTFE
S.26

BS ENGES SPRUHEN

m Gewindegrole: 1/8" ~ 3/4"
m Sprihwinkel: 15°, 30°
m Kapazitat: 0.98 ~ 35.2 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, PVC, PP

S.29

BW taNGENTIAL

m GewindegrofRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprihwinkel: 60°, 120°
m Kapazitat: 1.5 ~ 36 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.30

AE FLANSCH

m FlanschgroRe: 80 ~ 250mm
m Sprihwinkel: 90°, 120°

m Kapazitat: 940 ~ 9410 I/min
n Werkstoffe:

1.4404, Gusseisen, Stahl

S.20

AT TANGENTIAL
m GewindegroRe: 1/8" ~ 1"

m Sprihwinkel: 60°,90°, 120°
= m Kapazitat: 2.30 ~ 122 |/min
n Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing
S.23

BC REINIGBAR

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"

m Sprithwinkel: 60°, 120°

m Kapazitat: 0.74 ~ 36 I/min

n Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing, PTFE,
Hastelloy C22

S.24

BF oburcHrLuss cros

m Gewindegrofe: 3/4" ~ 6"
m Sprihwinkel: 80° ~ 115°
m Kapazitat: 50 ~ 4200 I/min
n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PVC, PTFE
m Quadratisches Spriihbild

S.26

BL burcHrLuss cror
m Gewindegrofe: 4" ~ 10"
m Sprihwinkel: 90°
E } m Kapazitét: 1390~11300 I/min
T

n Werkstoffe:
1.4404, Gusseisen, Stahl

S.28

BT ENGES SPRUHEN

m GewindegroRe: 1" ~ 2-1/2"
m Sprihwinkel: 30°
m Kapazitat: 27 ~ 470 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, PVC, PP

S.29

m Sprithwinkel: 60°
m Kapazitat: 1.49 ~ 7.43 1/min
n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing
m Kein Verstopfen

? BX DREITEILIG

S.31
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AH FEINER NEBEL

m GewindegroRe: 1/4" ~ 1/2"
m Spriihwinkel: 65°, 80°

m Kapazitat: 2.07 ~ 15.4 1/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.21

BA REINIGBAR

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprithwinkel: 60°, 120°

m Kapazitat: 0.74 ~ 36 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, Hastelloy C 22

S.24

BD REINIGBAR

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprithwinkel: 60°

m Quadratisches Spriihbild

m Kapazitat: 2.7 ~ 27 I/min
n Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.25

BG DURCHFLUSS KLEIN

m GewindegroBe: 1/4" ~ 1-1/2"
m Sprihwinkel: 60°, 120°
m Kapazitat: 4.8 ~ 200 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, Hastelloy C22

S.27

BR ENGES SPRUHEN

m GewindegroRe: 1/8" ~ 3/4"
m Sprihwinkel: 15°, 30°
m Kapazitat: 0.98 ~ 35.2 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PTFE, PVC, PP

S.29

BV TANGENTIAL

m GewindegrofRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprihwinkel: 60°, 120°
m Kapazitat: 1.5 ~ 36 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.30

BX
BJ VERWANDTE PRODUKTE

m GewindegrolRe: 3/8"
m Sprihwinkel: 60°
m Kapazitat: 1.49 ~ 7.43 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.31

~
3 8 I.TrD [R‘] EZ Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



VOLLKEGELDUSEN

CAS BUNDELDUSE
STANDARDSTRAHL

m GewindegroRe: 1/2" ~ 2"

m Sprihwinkel: 70°

m Kapazitat: 1.53 ~ 245 |/min

m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing;
Messing vernickelt

S.33

D ZWEITEILIG

‘ m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"
m Sprihwinkel:
45°,60°,90°, 120°
m Kapazitat: 0.78 ~ 37 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.35

-

E sriraLpuse

m Gewindegrofe: 1/4" ~ 4"
" m Sprihwinkel:
60°,90°, 1207, 150°, 180°
m Kapazitat: 5.5 ~ 4120 I/min
n Werkstoffe:
1.4404, Messing, PP, PVC,
PTFE, PVDF, Hastelloy C22

S.41

CAY BUNPELDUSE/WEITER
SPRUHWINKEL

m GewindegrofRe: 1/2" ~ 2"
m Sprihwinkel: 130°
m Kapazitat: 1.53 ~ 490 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.34

D DURCHFLUSS GROBR

m Gewindegrofe: 3/4" ~ 4"
m Sprithwinkel: 60°,90°, 120°
m Kapazitat: 23.5 ~ 1470 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.37

E-X spiraLDUSE

m GewindegroRe: 3/8" ~ 4"
m Sprithwinkel: 120°
m Kapazitat: 23.5 ~ 4120 I/min
m Werkstoffe:
1.4404, Messing, PVC, PTFE,
PVDF, Hastelloy C22

S.43

VOLLSTRAHL DUSEN

PRODUKTUBERSICHT

7/13
CH BUNDELDUSE

m Gewindegroe: 3/4" ~ 2"
m Spriihwinkel: 200°, 360°
m Kapazitat: 8.26 ~ 481 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.32

VERSTOPFUNGS-

DpIUS SCHUTZ

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2"
m Spriihwinkel: 45°60°, 90°,120°
m Kapazitat: 1.18 ~ 29.4 1/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

P39

F STARKER AUFPRALL

m GewindegroRe: 1/8",1/4"
m Sprithwinkel: 0°
. mKapazitdt: 3.4 ~ 68.2 I/min
] (100 bar)
m Werkstoff:
1.4005

S.80

G FA [S)'EULs?;?qTREINIGENDE

m Sprithwinkel: 0°

m Kapazitat: 1.0 ~ 3.3 I/min
} u Werkstoff:
- 1.4404

S.67

J ALLG. ANWENDUNG

m GewindegroRe: 1/8", 1/4"

m Sprihwinkel: 0°

m Kapazitat: 0.17 ~ 47 I/min

m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
1.4404 mit Rubineinsatz,
1.4404 mit Diamant-Einsatz

GDA 5™

m GewindegroRe: 1/4",
9/16-24NEF

m Sprithwinkel: 0°

m Kapazitat: 0.12 ~ 7.3 1/min
(10bar)

n Werkstoffe:
1.4305 / 1.4404 (+ Rubineinsatz)

PAPIERBAHN-
GMA SCHNEIDER
m GewindegroRe: 3/8"
m Sprithwinkel: 0°
m Kapazitat: 0.08 ~2.2 I/min
m Werkstoffe:

1.4305 mit Rubineinsatz,
1.4404 mit Rubineinsatz

S.82

G EA SCHEIBENDUSE

m Sprihwinkel: 0°

m Kapazitat: 0.17 ~ 3.1 I/min

n Werkstoffe:
1.4305 mit Rubineinsatz,
1.4404 mit Rubineinsatz,
1.4571

S.66

G M B PAPIERBAHN-
SCHNEIDER
m GewindegroRe: G = " BSPP
M = Metric M10x0.7
m Sprihwinkel: 0°
m Kapazitat: 0.13 ~ 3.417 I/min
m Werkstoffe:
1.4404 mit Rubineinsatz

S.82

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



PRODUKTUBERSICHT

FLACHSTRAHLDUSEN
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F STARKER AUFPRALL

m GewindegrofRe: 1/8" ~ 1/4"
m Sprithwinkel:
0°,15°, 25°, 40°, 65°
m Kapazitat: 3.40 ~ 135 I/min
(100 bar)
m Werkstoff:
1.4005

S.47

G E SCHEIBENDUSEN

m Sprihwinkel: 60°, 75°
m Kapazitat: 0.90 ~ 23.0 I/min
m Werkstoff:1.4571

S.66

GX DURCHFLUSS
STANDARD / GROR

m Sprihwinkel: 0° ~ 120°
m Kapazitat: 1.90 ~ 122 I/min
n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PVDF

S.51

J DURCHFLUSS KLEIN

m Gewindegrofe: 1/8", 1/4"
m Sprihwinkel: 25° ~ 110°
m Kapazitat: 0.06 ~ 1.6 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.56

K VerR
SPRUHWINKEL

m GewindegroRe: 1/8" ~ 1"
m Sprihwinkel: 90° ~ 140°
m Kapazitat: 0.39 ~ 350 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.67

WEITER
KX SPRUHWINKEL

m Sprilhwinkel: 90° ~ 140°
m Kapazitat: 0.39 ~ 31 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.61
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FX STARKER AUFPRALL

m Sprihwinkel:
0°,15° 25°, 40°, 65°

m Kapazitat: 3.40 ~ 68.2 I/min
(100 bar)

n Werkstoff:
1.4005

S.47

GF SELBSTREINI-
GENDE DUSEN

m Sprithwinkel: 0° ~ 80°
m Kapazitat: 1.0 ~ 13.9 I/min
u Werkstoff:

1.4404

S.67

GY FIXIERTE
AUSRICHTUNG

m Sprihwinkel: 0° ~ 120°

m Kapazitat: 1.90 ~ 122 I/min

u Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.53

J STANDARD-
DURCHFLUSS

m Gewindegroe: 1/8" ~3/8"
m Sprithwinkel: 0° ~ 120°
m Kapazitat: 1.53 ~ 47 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PVC, PTFE

S.57

K STARKER AUFPRALL
m GewindegroRe: 1/8" ~ 3/4"
m Sprihwinkel: 15° ~ 50°
m Kapazitat: 1.60 ~ 78 I/min
n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.63
WASCHROHR

S.65

—

GA KURZBAUFORM

m GewindegroRe: 1/4", 3/4"
m Sprihwinkel:
45°,60°,90°, 120°

~ mKapazitat: 3.10 ~ 76 I/min

m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,
PVC, PR, PTFE

S.49

GX DURCHLUR KLEIN

m Sprihwinkel: 25° ~ 110°
m Kapazitat: 0.06 ~ 1.6 I/min
m Werkstoffe:

1.4305, 1.4404, Messing

S.50

HT SCHNELL-
ANSCHLUSS
m GewindegroRe: 1/4",3/8"
m Sprithwinkel: 0° ~ 110°
m Kapazitat: 0.26 ~ 78 I/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.55

J DURCHFLUSS GROR

m GewindegroRe: 1/2" ~ 1"
m Sprilhwinkel: 0° ~ 95°
m Kapazitat: 19.5 ~ 435 1/min
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.60

KH STARKER
AUFPRALL
m GewindegroRe: 1/4" ~ 1/2"
m Sprilhwinkel: 35°
m Kapazitat: 23 ~ 31 I/min
m Werkstoff:
1.4305, 1.4404, Messing
m Schnellanschluss

S.63

5 E IP m EZ Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



PRODUKTUBERSICHT

HOHLKEGELDUSEN

STANDARD-
PE

PA burcHFLUSsS GrROR PB burcHrLuss GroR DURCHFLUSS

m Gewindegrofe: 3/8" ~ 2-1/2"
m Sprihwinkel: 70°,90°

m GewindegroRe: 3/8" ~ 2-1/2"
m Spriihwinkel: 130°

m GewindegroRe: 1/8" ~ 3/4"
m Sprihwinkel: 70°, 120°

m Kapazitat: 1.70 ~ 605 I/min m Kapazitat: 3.90 ~ 665 I/min m Kapazitat: 0.39 ~ 63 I/min
m Werkstoffe: m Werkstoffe: m Werkstoffe:
1.4404, Messing 1.4404, Messing 1.4305, 1.4404, Messing
STANDARD- PLASTIK, PLASTIK,
P F DURCHFLUSS P N GEFORMT PO GEFORMT
m GewindegroRe: 1/8" ~3/4" m Gewindegrofe: 3/8" ~1/2" m GewindegroRe: 3/8"
m Sprihwinkel: 50° ~ 120° m Spriihwinkel: 60° ~ 130° m Sprihwinkel: 60° ~ 130°
m Kapazitat: 0.39 ~ 94 I/min m Kapazitat: 1.70 ~ 42 I/min m Kapazitat: 1.70 ~ 22 I/min
m Werkstoffe: m Werkstoff: m Werkstoff:
1.4305, 1.4404, Messing PP, glasfaserverstéarkt PP, glasfaserverstarkt
DURCHFLUSS PLASTIK, SCHNELL-
P R GROB PS GEFORMT PT ANSCHLUSS
u GewindegroRe: 3", 4" '} m GewindegroRe: 3/8" — u GewindegroRe: 1/4" ~ 1/2"
m Spriihwinkel: 130° , m Sprithwinkel: 60° ~ 130° 4w Sprithwinkel: 50° ~ 120°
m Kapazitat: 612 ~ 3850 I/min m Kapazitat: 1.70 ~ 22 1/min m u Kapazitét: 0.78 ~ 47 |/min
m Werkstoffe: n Werkstoff: e » Werkstoffe:
1.4404, Gusseisen . PP, glasfaserverstarkt 1.4305, 1.4404, Messing
m Schnellanschluss
FEINSPRUHEN FUR FEINSPRUHEN, EXTRAWEITER
RA ENGE PASSAGEN RB KEIN VERSTOPFEN RC SPRUHWINKEL
m GewindegroRe: 1/8" ~ 1/2" m Gewindegrofe: 3/8"~1-1/2" l m Gewindegrofe: 1/4", 3/8"
m Spriihwinkel: 60° ~ 90° m Sprithwinkel: 60° ~ 80° m Spriihwinkel: 150°, 180°
m Kapazitat: 0.20 ~ 19.6 I/min m Kapazitat: 1.60 ~ 94 I/min m Kapazitat: 7.80 ~ 39 I/min
m Werkstoffe: m Werkstoffe: m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing 1.4305, 1.4404, Messing 1.4305, 1.4404, Messing
RO KEIN VERSTOPFEN RW DURCHFLUSS KLEIN RX DURCHFLUSS KLEIN
l I m Gewindegrofe: 1/2", 3/4" m Diisenmundstick + Nippel m GewindegroRe: 1/4"
m Spriihwinkel: 130° + Uberwurfmutter m Spriihwinkel: 80°
m Kapazitat: 8.1 ~ 164 I/min m Sprihwinkel: 80° m Kapazitat: 3.6 ~ 99.6 I/h
m Werkstoffe: m Kapazitat: 3.6 ~ 99.6 I/h m Werkstoffe:
1.4404, Messing, Messing m Werkstoffe: 1.4305, 1.4404, Messing
chem. vernickelt 1.4305, 1.4404, Messing

RZ DURCHFLUSS KLEIN

m GewindegroRe: 1/4"
m Sprihwinkel: 30° ~ 90°
m Kapazitat: 0.08 ~ 2.0 I/min
= Werkstoffe:
. 1.4305, 1.4404, Messing

S.78

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar. 6



PRODUKTUBERSICHT

LUFTBLASDUSEN
MISCH-EDUKTOREN

LUFTBLASDUSEN

GZS LUFT & DAMPF
FLACHSTRAHL

m Gewindegrole: 1/4"

m Sprithwinkel: 70°

m Kapazitét: 3-31.5 Nm®/h (2 bar)
m Werkstoffe:1.4305, 1.4404,

Messing S 84
UEA 0527

LUFTABBLASDUSEN

m Gewindegrole: 1/4"
m Sprithweite: 51 mm
m Kapazitat: 22 Nm?/h (3 bar)

m Werkstoffe:
i | Aluminium chem. vernickelt,
1.4404
S.85
MISCHEDUKTOREN

] MISCH-
U P B EDUKTOREN
= GewindegroRe: 3/8"- 2"
m Kapazitat: 59 - 357 I/min

m Werkstoffe:1.4404, PVDF, PP
glasfaserverstéarkt

S.88

UEA D020

LUFTABBLASDUSEN

1 ¥ m GewindegroRe: 1/4"
' m Sprihwinkel: 20°
m Kapazitat: 20 Nm?3/h (3 bar)
L e u Werkstoffe:
Aluminium chem. vernickelt,

- 1.4404
S.85

HOCHEFFEKTIVE

U EB LUFTBLASLEISTEN
m GewindegroRe: 1/4"
m Lange: 150 - 600mm
m Luftkapazitat: 0.51-2.04

Nmé/min (5 bar)
n Werkstoffe:

Aluminium chem. vernickelt,

1.4404
S.86

MISCH-
U P D EDUKTOREN
= GewindegroRe: 1/4"-3/4"-2"
m Kapazitat: 109 - 357 I/min

n Werkstoffe:
1.4404, PP glasfaserverstarkt

S.88

MONTAGEZUBEHOR

UEA 0525
LUFTABBLASDUSEN

m GewindegrofRe: 1/4"
m Sprithweite: 48 mm
w Kapazitat: 22 Nm®/h (3 bar)
m Werkstoffe:
POM

S.85
VORTEX-ROHR

UEE VORTEX-ROHR
m Kapazitat: 113-708-2700

I/min (7 bar)
n Werkstoffe:1.4404, Messing,

Viton
S.87

LUFTVERSTARKER

U EG LUFTVERSTARKER

m Schallpegel: 44-49-59 dB
n Werkstoffe:1.4404

S.87

VAA UBERWURFMUTTER

m GewindegroRe: 3/8",
3/4'1-1/4"

m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing, PP
glasfaserverstarkt

o=

S.91

! ZDA wmacNETFUB
m Gewindegrole: 1/4"
m Werkstoffe:
1.4404, Messing, Neodym,
1.4301

KUNSTSTOFF-

ZPC Basonerr

ROHRKLEMMEN
m Rohrgrofe: 1/2"
m Korper: PVDF
m O-Ring: VITON
m Metallteile: 1.4401

S.89

ZAA STANDARD-
SCHEIRNIPPEL
m Gewindegrole: 3/8", 3/4"

n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, PP, PVDF

S.92

STANDARD-
GEWINDENIPPEL

ZLA

m GewindegroRe: 1/8"-1/2"
m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing,

‘ ~ PVC,PPPVDF

S.92

ZPH SCHEIBENDUSE-
ROHRKLEMME

m Rohrdurchmesser extern: 2"

m Korper: PP glasfaserverstarkt

u O-Ring: EPDM

m Stift, Schraube: 1.4401

S.91

Z A C SCHWALBENSCHWANZ-
SCHWEIRBNIPPEL

m GewindegroRe: 3/8", 3/4",
1-1/4"
:'1 m Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, PP, PVDF

S.92

KUNSTSTOFF-
ROHRKLEMMEN

ZPB

m RohrgroRe: 1/2"-1-1/4"
L] m Korper: PP glasfaserverstarkt
il = O-Ring: NBR
m Metallteile: 1.4301

S.89
METALL-
ZPM  roHRKLEMMEN
e m Rohrdurchmesser: 1/2" -
(% w2172
& A Kdrper: 1.4301, Stahl
* verzinkt

m Dichtung: EPDM
m Nippel: 1.4404, Messing

S.90

7 S I._'r’) D\‘] EZ Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



FILTER

SPRITZPISTOLEN

SCHLAUCHAUFROLLER

FILTER

RUCKSCHLAG-
VED VENTILFILTER

m FUr Didsenmundstiicke:
GX, FX, BX, KX
m Maschenkennzahl:
50, 80, 100 Mesh
m Korper:
1.4305, 1.4404, Messing, Nylon

m Maschennetz: 1.4301

S.96

VEL MESSING-
GEHAUSEFILTER

m GewindegroRe: 3/8" ~ 2"

m Maschenkennzahl: 150 Mesh
m Korper: Messing, vernickelt

m Einsatz: 1.4301

T m Dichtung: EPDM

o

S.97

SPRITZ-
PISTOLEN

U Mw HOCHDRUCK-
PISTOLEN

m Gewinde Einlass: 3/8"

m Gewinde Auslass: 1/4"

m Innenteile: 1.4305, Messing

m Gehduse: Nylon,
glasfaserverstéarkt

S.99

SCHLAUCH-
ROLLER

U M R DRUCKBEHALTER
- m Korper: 1.4301

m Base: Synthetischer
Kautschuk
m Kapazitat: 9, 18 Liter

S.94

VEC FLANSCHFILTER

m FUr Disenmundstticke:
GX, FX, BX, KX
m Maschenkennzahl:
50, 75, 100 Mesh
m Korper:
1.4305, 1.4404, Nylon
m Sieb: Messing, 1.4301

S.95

VEF GEWINDEFILTER
m Flr Disenmundstticke

J, RW, RX, RZ
m Maschenkennzahl:

50, 75, 100 Mesh
m Korper:

1.4305, 1.4401/1.4404, Messing

m Maschennetz: 1.4301

S.95

VE FILTER -
DURCHFLURB GROR
m GewindegrofRe: 1/2" ~ 3"
| m Maschenkennzahl:
30, 60, 80 Mesh
m Korper: Aluminiumguss,
edelstahl
m Maschennetz: 1.4301
m Dichtung: EPDM

S.98

UMS WassereistoLen

m Gewinde Einlass: 1/2"
m Gewinde Auslass: 1/2"
m Werkstoff: Acetalharz

S.102

XU M FLEXIBLER
SCHLAUCH

m Schlauch: EPDM

m Anschlisse: 1.4401

S.102
<t UMUA/B

SCHLAUCHAUFROLLER MAN.

m SchlauchgroRe: 3/8" ~ 1"
m Werkstoff: 1.4301

S.103
-« UMUL/K

AUTOM. AUFROLLER
= \l‘ MIT AUSRICHTUNG

m SchlauchgroBe: 1/2" ~ 1"
m Werkstoff: 1.4301

S.104

4

PRODUKTUBERSICHT

V E H KUNSTSTOFFFILTER

m GewindegrofRe: 1/2" ~ 1-1/2'
m Maschenkennzahl:
32,50, 100 Mesh
m Korper: PP
m Maschennetz: 1.4301
m Dichtung: EPDM

S.97
VEQ rurer v v-sTiL

m GewindegroRe: 1/2",3/4", 1"
m Maschenkennzahl: 60 Mesh
m Korper: PP, glasfaserverstarkt
m Maschennetz: 1.4301

m Dichtung: EPDM

S.98

UMV HEIBWASSER-
SPRITZPISTOLEN
m GewindegroRe: 1/2"

m Innenteile: 1.4407,

Messingguss verchromt
m Gehduse: EPDM

S.101

UMUG/H

SCHLAUCHAUFROLLER AUTO.

m SchlauchgroRe: 3/8" ~ 1"
m Werkstoff: 1.4301

S.103
UuMu J /I

AUFROLLER MIT
GROBER KAPAZITAT

m SchlauchgroRe: 1/2" ~ 1"
m Werkstoff: 1.4301

S.104

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



PRODUKTUBERSICHT

CLIP-ON DUSEN

°
{
-
—e

FLACHSTRAHL-
DUSEN

HG

m Sprihwinkel: 60°
m Kapazitat: 2.3 ~ 23.7 I/min
m Werkstoffe:

PP, glasfaserverstérkt;

PP, talkumverstarkt

S.112
KS/ZB kueeioosen

m Schnellanschluss
m Sprithwinkel: 50°, 60°
m Kapazitat: 8.9 ~ 25 I/min
m Werkstoff:
PP, glasfaserverstarkt

S.113
VAE  enokappe

m Werkstoff:
PP, glasfaserverstarkt

S.110

KUGELGELENK-
SCHELLEN

ZPF

m RohrgroRe: 11/4",11/2"

m Werkstoff: PP,
glasfaserverstéarkt

m O-Ring: NBR

m Stift & Schraube: 1.4401

S.108

DUSENHALTER
MINI MIT CLIP

ZPN

m RohrgroRe: 1/8" ~ 1/2"

m Werkstoff: PP,
glasfaserverstéarkt

m O-Ring: NBR

m Clip: 1.4319, 1.4404

S111

HT/QQ 5™

m Schnellanschluss
m Sprihwinkel: 60°
m Kapazitat: 2.3 ~ 15.8 I/min
n Werkstoffe:
PP, glasfaserverstéarkt;

1.4404
S.114
HOHLKEGEL-

RG kuceLDUSEN

m Sprihwinkel: 50°
m Kapazitat: 10.1 ~ 22.5 /min
n Werkstoffe:

PP, glasfaserverstarkt;

PP, talkumverstarkt

S 112

ZBA KUGEL MIT GEWINDE/
SCHNELLANSCHLUSS
m |deal fir: HT/QQ, KS/QQ
m GewindegroRe: 1/4',3/8",1/2"
m Rotationswinkel: 60°
m Werkstoff:

PP, glasfaserverstéarkt

S.110

ROHRHALTER
; ﬂ-u____l"r ZPG MIT CLIP
=
I-_ . mRohrgréRe: 3/4" ~ 2"
m Werkstoff: PP,
glasfaserverstarkt
u Clip: 1.4319

S 115

NOCKEN- /
ZPQ HEBELSCHELLEN
m RohrgréRe: 11/4",11/2"

n Werkstoff: PP,
glasfaserverstarkt

= O-Ring: NBR

m Stifte: 1.4401

S.108

DREHGELENKE

@ . = 0 o

KS/QQ isen™"

m Schnellanschluss
m Sprihwinkel: 50°, 60°
m Kapazitat: 8.9 ~ 25 I/min
n Werkstoff:
PP glasfaserverstéarkt

S.113

UBERWURF-
MUTTER

VAB

m Werkstoff:
PP, glasfaserverstarkt

S.109

GEWINDE-
NIPPEL

ZLF

m GewindegroRe: 3/8",1/2"
m Werkstoff:
PP, glasfaserverstarkt

S.110

DUSENHALTER
MIT CLIP

ZPL

m RohrgréRe: 1, 11/4",11/2", 2"

n Werkstoff: PP,
glasfaserverstéarkt

= O-Ring: NBR

m Clip: 1.4319,1.4404

S.109

ROHRSCHNELL-
ZSA KUPPLUNG
m RohrgroRe: 3/4" ~11/2"
n Werkstoffe:
1.4401; PP, glasfaserverstéarkt

o
k]

S.116

=3 80y

STANDARD-
ZRA KUGELGELENKE
m GewindegroRe: 1/8" ~ 3/4"

n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.117

DREIECKSFLANSCH-
ZRP KUGELGELENKE
m GewindegroRe: 1/8" ~ 3/8"

n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.118

Z R KUGELGELENKE FUR
Q GROREN DURCHFLUSS
m GewindegroRe: 1" ~ 2-1/2"

n Werkstoffe:
1.4305, 1.4404, Messing

S.118

~
9 [N I}) [R‘] EZ Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich der Minimal- und Maximaldurchfluss jeder Baureihe auf einen Druck von 3 bar.



SPRUH-

TECHNOLOGIE

ZERSTAUBUNGSPROZESS

Der Prozess der FlUssigkeitszerstaubung kann - in zwei Phasen unterteilt - wie folgt beschrieben werden:
1. Aufbrechen der FlUssigkeit in einzelne Tropfen
2. Ausrichten der Tropfen auf eine Oberflache oder ein Objekt, um das gewtinschte Ergebnis zu erreichen.

Moderne Technologie ermoglicht die strikte Kontrolle der

Parameter

Informationen Uber

eines Spruhstrahles,

z.B. prazise erhéltliche
TropfchengroRespektrum,

Tropfchengeschwindigkeit und Flissigkeitsverteilung auf einem
Spriihziel. In den vergangenen Jahren haben wir unsere Kunden
bei der Optimierung ihrer Produktivitat und Marktanteile durch

die  Bereitstellung
unterstutzt.

herausragender

Industrietechniken

PNR ist Ihnen der beste Partner bei der Unterstiitzung zur
Steigerung von Produktivitat und Qualitét.

ANWENDUNGEN

SPRUHPROZESS

1. Flissigkeitsbruch 2. Auf eine Oberfléache

sprihen

Das Sprihen einer Flissigkeit durch eine Spritzdise dient verschiedenen Zwecken, die wichtigsten sind

folgende:

STRANGGUSSKUHLUNG

Kihlung: Hitzetransfer durch Sprihen
von Flissigkeiten auf
Produktoberflachen  zur raschen
Kihlung, wie z.B. bei kontinuierlichem
Strangguss in Stahlwerken.

NAHRUNGSMITTELVERARBEITUNG

Lebensmittelverarbeitung:
Spriihen zur Erganzung spezieller
Bestandteile oder Substanzen als
Beschleuniger in  chemischen
Reaktionen. Beispiel: Ergdnzen von
Fruchtzucker in Fruchtsaften.
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TEXTILBEFEUCHTUNG

(O

Befeuchtung: Sprihen sehr kleiner
Flissigkeitsmengen auf
Produktoberflachen in  speziellen
Kammern oder Raumen fir eine
hohere Feuchtigkeit. Anwendung
typisch bei Textilien z.B.

VORBEHANDLUNG VON -~
FAHRZEUGBESCHICHTUNG

Waschen: Entfernen von Schmutz
auf Produktoberflachen mittels
Spritzen von Flussigkeiten unter
Hochdruck,  wie  bei der
Auto-Vorwasche.

LEBENSMITTELBESCHICHTUNG

Beschichten: Aufbringen von
Beschichtungen oder Flissigkeiten
auf Lebensmitteloberflachen, z.B.
Olauftrag bei Brot.

( (—V Auspuff

Auspuff,

Gebldse

Wasser aus

Pumpe

ABGASWASCHER

Umweltschutz: Verwendung zer-
staubter Waschflissigkeiten zum
Binden von Partikeln und/oder
gasformigen  Schadstoffen  in
Tropfchen, z.B. in Bandwédschern
und Sprihttrmen.

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR



SPRUHTECHNOLOGIE

1 T PNR

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN - SPRITZDUSEN

Bei der Auswahl der richtigen Diise missen verschiedene technische Merkmale berticksichtigt werden.

1. DUSENEFFIZIENZ

Eine Sprihduse ist eine Vorrichtung, die die Druckenergie eines Flissigkeitsstroms in
kinetische Energie umwandelt. Der Dusenwirkungsgrad kann definiert werden als das
Verhaltnis zwischen der am Duseneinlass verwendeten Energie und der tatsachlich zur
Erhohung der Flissigkeitsgeschwindigkeit und Erzeugung des Sprihstrahls verwendeten,
wobei die Differenz der prozessbedingte Energieverlust aufgrund von Reibung ist. Abhangig
von Dusentyp und Bearbeitungsqualitat der Innenflachen variiert der Disenwirkungsgrad
zwischen 55% und 95% bei den ublicherweise in industriellen Prozessen verwendeten Typen.
Die obigen Betrachtungen gelten nur flr rein hydraulische Dusen, die nur die Energie des
druckbeaufschlagten Einlassmediums nutzen und nicht fur Druckluftzerstauber, die aufgrund
warmetauschbedingter Verluste zwischen Druckluft und Flissigkeitsoberflache eine viel
hohere Energie bendtigen.

2. TROPFENGROSSE

Die TropfengroRe hangt von der Struktur des Zerstaubers, Intensitat der Flissigkeitsenergie
und Oberflachenspannung sowie Dichte der Flissigkeit ab. Die GrofRe der zerstaubten
Tropfchen ist nicht einheitlich. Daher wird die durchschnittliche TropfchengroRe ein wichtiger
Faktor.

Es gibt vier Moglichkeiten, die TropfengroRRe zu benennen:

der Sauter Mittlerer Durchmesser (SMD) wird am haufigsten verwendet. Er bezieht sich auf das
Volumen-/Oberflachen-Verhéltnis und wird haufig als D32, ym (Mikron) -Einheit angezeigt.
(1 ym=10°mm).

ARITHMETISCHER MITTLERER 1 OBERFLACHEN MITTLERER 2
DURCHMESSER DURCHMESSER

Dies ist der mittlere Durchmesser aller Dies ist der Durchmesser eines

Tropfen einer Probe. Er ergibt sich aus der hypothetischen Tropfens, dessen Oberflache
Summe aller Tropfendurchmesser dividiert - multipliziert mit der Gesamtzahl der Tropfen
durch die Gesamtzahl der Tropfen. - der Summe aller einzelnen

VOLUMEN MITTLERER DURCHMESSER 3 SAUTER MITTLERER DURCHMESSER (Dz2) 4

Dies ist der Durchmesser eines Dies ist der Durchmesser eines
hypothetischen Tropfens, dessen Volumen - hypothetischen Tropfens, dessen Verhaltnis
multipliziert mit der Gesamtzahl der Tropfen von Volumen zu Oberflache dem Verhaltnis

- der Summe aller einzelnen der gesamten Tropfenvolumina zur gesamten
Tropfenvolumina entspricht. Tropfenoberflache entspricht.
MESSMETHODE

Der SMD wird mit reinem Wasser bei 20° getestet.

Laserinterpherometertest

Da verschiedene Tropfen unterschiedliche Durchmesser haben, erzeugen sie unterschiedliche
Brechungswinkel. Daher kann Laserlicht verwendet werden, um ihre Grofle zu messen. Diese Art
von Methode ist schnell und prazise. PNR kann diesen Test mit technologisch fortschrittlichen
Geraten durchflihren und eine vollstandige Dokumentation mit Testberichten bereitstellen. Bitte
kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.



SPRUHTECHNOLOGIE

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN - SPRITZDUSEN

>
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3. SPRUHWINKEL

Der Sprihwinkel ist der Winkel, gebildet vom
Flissigkeitskegel, der die Disenoffnung verlasst.

Der Sprihwinkel und der Abstand zwischen der
Disenoffnung und der abzudeckenden Zieloberflache
bestimmen die Spriihabdeckung. (siehe Seite 116).

SPRUHABDECKUNG A

SPRUHABDECKUNG B

4. AUFPRALLKRAFT

Die Aufprallkraft ist die Kraft des auf der Aufprallflache abgelenkten Wasserstrahls und ihre Starke
kann als Kraft in kg, Pfund oder als Druck an einem bestimmten Punkt in kg/mm? oder kg/cm?
ausgedriickt werden. Die GleichmaBigkeit einer Strahlaufprallkraft und -verteilung beeinflussen
den Wascheffekt. Unter den gleichen Betriebsbedingungen (gleicher Druck und gleiche Kapazitéat)
konnen verschiedene Disentypen verwendet werden, um einen Aufprallkrafttest durchzufthren.

Die Ergebnisse siehe untenstehend.
:’J_.hr —— K T - - !!‘!
VOLLKEGELLDUSEN UND

VOLLSTRAHLDUSEN FLACHSTRAHLDUSEN HOHLKEGELDUSEN =
QUADRATISCHE SPRUHBILDER

5. VERTEILUNG

Ingenieure konstruieren Disen mit unterschiedlichen Sprihverteilungsmustern. Diese kdnnen ein
gerader Strahl, voller Kegel, hohler Kegel, flacher Strahl und ein Loffelflachstrahl sein. Das
Disendesign zielt auf die GleichmalRigkeit und Aufprallkraft des gesprihten Strahls ab,
unabhangig davon, ob die Disen einzeln oder Uberlappend verwendet werden. Die folgenden
Abbildungen zeigen detaillierte Informationen fir eine Vielzahl von Kapazitdten und
Sprihabschnitten. Wir veranschaulichen die Sprihverteilung auf jeder Seite fir Sie.

0000 800000000000000 & 6“5&?“.““06“‘0 0000000000000000000000 & & ‘A‘OO“’: 006 000000000000000000 80000000000000000
g g g

L X L X 80000000 X
B00000000000000000000000 00000000000000000000000  0000000000000000000000 000000000000000000000000 0000000 0000000 000000000000000000
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i
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Flachstrahl Flachstrahl Vollkegel Vollkegel Hohlkegel Vollstrahl

o] O

Konvexe Verteilung GleichmaRige Konvexe Verteilung Gleichmalige Konkave Einzelpunkt-
Verteilung Verteilung Verteilung Verteilung

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR



SPRUHTECHNOLOGIE

TECHNIKEN DER ZERSTAUBUNG

Viele verschiedene hydrodynamische Techniken kdnnen zur Erzeugung einer Sprihwirkung und die
meisten davon heutzutage fir die Didsenanwendung in industriellen Prozessen genutzt werden.

DRUCK-DUSEN

Das ist die einfachste Diisenbauart, bei der eine Offnung in eine
Kammer fihrt, in die die zu zerstdubende Flussigkeit unter Druck
zugefiihrt wird. Die Spriihwirkung wird durch die Offnung hergestellt,
wobei  Sprihmuster, Durchfluss und  Sprihwinkel vom
Mundungsprofil und dem Design der inneren Druckkammer
bestimmt werden. Typische Druckdisen sind die Baureihen J als
Vollstrahl- und F als Hochdruck- Flachstrahldisen.

TURBULENZ-
DUSEN

Turbulenzdisen nutzen speziell geformte Dralleinsatze, welche die
druckbeaufschlagte Flissigkeit in eine Wirbelkamsnmer zur Entfaltung
ihrer Hochgeschwindigkeitsrotation zwingt. Dies bricht die
Flissigkeit auf, welche die Disenoffnung unter hohem Druck
atomisiert  verlasst.  Verschiedene  Disenmimiken  und
Durchflussmengen fabrizieren Hohlkegel-, Vollkegel- und ganze
quadratische Sprihmuster. Typische Turbulenzdisen sind die
Baureihen RA als Hohlkegel- und D als Vollkegeldusen.

IMPAKTDUSEN

In diesem Fall wird die gewlnschte Spriihform durch den Aufprall
der FlUssigkeit auf eine eigens profilierte Oberflache erzeugt. Der
Flissigkeitsstrahl wird anschlieend in einen Laminarstrom
gewandelt und dann in Tropfen gebrochen um die Disenkante mit
dem gewinschten Sprihmuster zu verlassen. Typische
Impaktdisen sind die Baureihen K- Flachstrahl-, E- Spiral-/Vollkegel-
und RC- Hohlkegeldusen.

o

DRUCKLUFTZERSTAUBER
Je nach Art der Flissigkeitszufuhr gibt es zwei Disentypen: Druckdiisen und Siphon-Disen.

DRUCKDUSEN SIPHON-DUSEN

13 PR

Luftmagnet Luftmagnet

Ventil Luftregler > e Ventil Luftregler
‘ Ift .JT’
4 Flis 4 Flis
sigkeit | | oD sigkeit
I.L ) 1 —————1
Flissigkeits- = Flussigkeitsversorgung Flissigkeitsversorgung

magnet  Flissigkeits- |
Ventil regler M
Wert _



SPRUHTECHNOLOGIE

TECHNIKEN DER ZERSTAUBUNG

Druckluftzerstauber nutzen ihr spezielles Design und Druckluft um eine
Flissigkeit zu zerstduben und in winzige Tropfen zu brechen (kleinste

durchschnittliche Partikelgrofie: 10 Mikron). § DRUCKLUFTZERSTAUBER

Ultraschall-Zerstauber sind verwandte Produkte der Druckluftzerstauber.
Das vordere Ende verfiigt Uber einen Titan-Ultraschallgenerator. Es wird
die Energie des Hochgeschwindigkeitsaufpralls genutzt, um eine
hochfrequente Schwingung zu erzeugen, die die Fliissigkeitstropfen ULTRASCHALL-
mikrozerstaubt. Das spezielle Design fabriziert winzige und RSTAUBER
gleichméRige Tropfen (durchschnittlich kleinste Partikelgrofe: 7
Mikron). Die Vorteile sind flr viele Anwendungen von absolut
entscheidender Bedeutung. Ultraschallzerstauber haben zwei
Zerstaubungsphasen.

Phase 7: Flissigkeiten mischen sich mit Druckluft und
produzieren winzige Tropfen zum Sprihen.

Phase 2: Wenn die zerstdubten Tropfen auf den
Ultraschallgenerator  treffen,  werden sie
mikrozerstaubt und erzeugen noch kleinere
Tropfen.

QUALITATSKONTROLLE

Obwohl Diisen zum Zerstauben von Flissigkeiten verwendet werden, werden die Prazision und der Effekt
der Zerstaubung stark von ihrer Qualitat beeinflusst. Mit unserem Fachwissen verstehen wir die
Bedtrfnisse und Erwartungen unserer Kunden vollstandig und unsere Ingenieure setzen hohe
Qualitatskontrollstandards nicht nur fir die Betriebsgenauigkeit unserer Disen, sondern auch fir die
Produktkontrolle. PNR sorgt fur die besten Zerstdubungseffekte und bietet Kapazitdats und
Sprihwinkelgenauigkeit mit einer Toleranz von + 10%. Nachfolgend die Highlights der Qualitatsprifung.

1.

Druck (bar,
o

20+

7
[

12 3 4 10

5 6 7 8 9
FlieRrate (I/Stunde)

Prifung, ob Flussigkeitsstrom und -druck in direktem
Verhdltnis zueinander stehen

3.

Prifung, ob Sprihwinkel passt

(

Ok
1

N
(= -

Prifung, ob Durchflusswert passt Prifung, ob Verteilung einheitlich ist. Prifung, ob Tropfendurchmesser
einheitlich sind

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR




SPRUHBILDER

SPRUHBILDER

VOLLKEGELDUSEN

Die Form des Disenmundstucks bestimmt den Sprihbereich der Vollkegeldisen. Eine typische Anwendung
dieser Dusen ist die Kihlung beim kontinuierlichen Strangguss, d.h. wenn zum Kihlen von Objekten eine
gleichmallige Flissigkeitsverteilung auf einer Oberflache erreicht werden muss. Unsere Ingenieure
entwickelten eine Reihe von Vollkegeldlsen, um unterschiedlichste Anforderungen zu erfillen. Unabhangig
von der Art der Vollkegeldise finden sie sich in einer Vielzahl von Anwendungen.

STANDARD-VOLLKEGELDUSE (Turbulenz-Prinzip)

Diese Disen nutzen einen speziell geformten Dralleinsatz am Diseneinlass, um
der durch die Duse flieRenden Flissigkeit eine Rotation zu verleihen. Aufgrund
der Rotationsgeschwindigkeit wird das an der Diisenoffnung austretende Wasser
einer Zentrifugalkraft ausgesetzt und endet damit in Form eines Vollkegels. Der
Sprithwinkel des Kegels ist das Ergebnis aus Austrittsgeschwindigkeit (erzeugt
aus Eingangsdruck) und auch innerem Design der Dise. Er kann in der Praxis
zwischen 15° und 120° variieren.

Diese Disen konnen auch als quadratische Vollkegeldisen hergestellt werden,

bei denen die quadratische Form der pyramidenférmigen Sprihung durch eine

spezielle Kontur an der Auslassoffnung erreicht wird. Bei der Verwendung dieser

Dusentypen sind vom Anlagenplaner zwei wichtige Details zu beachten:

1. Der Sprihwinkel wird an der Seite des quadratischen Querschnitts gemessen.

2. Der quadratische Querschnitt der Sprihung dreht sich innerhalb des Abstands
zwischen DiUsenauslass und Zielbereich.

SPIRAL-VOLLKEGELDUSE (Anprall-Prinzip)

Dies ist kein Vollkegel im eigentlichen Sinn, sondern eher ein durchgangiger
Flissigkeitsschleier, der sich in Form einer Spirale innerhalb eines kegeligen
Volumens entwickelt. Der Nachteil der ungleichmafRigen Verteilung wird durch
eine auBergewohnlich gute Verstopfungsresistenz und groBem sowie
durchgangsfreiem Auslass ausgeglichen, was diese Dise zur besten Wahl fir
Anwendungen wie Nasswascher und Brandbekampfungssysteme etc. macht.

BUNDELDUSEN (Turbulenz-Prinzip)

Mehrere Disen mit unterschiedlichen Sprihrichtungen werden zu einer Gruppe
gebindelt. Diese Dlsen erzeugen eine groRe Menge an Sprihnebel. Wenn Sie
eine groBe Kapazitdt und Benebelung bendtigen, sind Vollkegeldisen mit
mehreren Auslassen die beste Option.

15 PR



SPRUHBILDER

FLACHSTRAHLDUSEN 1
Eine Flachstrahldise dient zum Besprihen einer Oberflache oder eines Objektes, |.

welche/s sich in Querrichtung zu der Oberflache des Sprihstrahls bewegt. Ein
typisches Beispiel sind die Disen in einer Autowaschstralle. Die Uberwiegende
Mehrheit der in Industrieanwendungen verwendeten Flachstrahldiisen arbeitet nach
einem der folgenden Prinzipien.

AXIALE FLACHSTRAHLDUSEN (Druck-Prinzip)
Dies ist die Allzweck-Flachstrahldise, bei der die Flissigkeit in axialer Langsrichtung
eintritt und der Druckkammer zugefihrt wird, von wo aus sie durch die

Diusenoffnung ausgestolien wird. Durchflusswert und Sprihwinkel werden jeweils ' I
vom Offnungsquerschnitt und -kantenprofil bestimmt. ;
AXIALE VOLLSTRAHLDUSEN (Druck-Prinzip) |
Vollstrahl- konnen als Flachstrahldlisen betrachtet werden, da der einzige Unterschied |

der Sprihwinkel ist, der beim Vollstrahl null Grad betragt. Diese Disen werden haufig

in Hochdruck-beaufschlagter Umgebung verwendet, in der die VerschleilRfestigkeit

der Disen sehr wichtig ist. Sie sorgen flir eine optimale Lebensdauer und

Spriihausrichtung. PNR bietet eine breite Palette an verfligbaren Materialien.

m AISI| 416 gehérteter Edelstahl (DIN 1.4005)

m Rubin (Einsatz) mit Edelstahlgehduse
m Wolframkarbid (Einsatz) mit Edelstahlgehduse

FLACHSTRAHLLOFFELDUSEN (Impakt - bzw. Ablenkprinzip)

Diese Disen erzeugen einen flachen Sprihstrahl. Je nach unterschiedlicher
Bogenausfliihrung entsprechen diese Loffelflachstrahldisen zwei Arten hiervon:
Starker Aufprall bei engem Sprithwinkel oder niedriger Druck (KJ) bei groBem
Spruhwinkel.

/

Hohe Aufprallkraft

m Unter den gleichen Betriebsbedingungen erzeugen Disen mit engem Winkel und
hohem Impakt eine hohere Aufprallkraft als herkdmmliche Flachstrahldisen. Sie
eignen sich zur Reinigung von Umgebungen, die eine hohe Aufprallkraft
bendtigen.

m Niederdruckdisen mit grolRere Sprihwinkeln erzeugen einen Sprihwinkel von 130
° und eine grossere Flache als Wasservorhang (Effekt). Disen mit geringer
Aufprallkraft  sind  weit verbreitet in solchen Anwendungen wie Grofer Sprihwinkel
Schaumbekampfung, Wasservorhdnge zur Gastrennung und Obst- sowie
Gemudusereinigung.

HOHLKEGELDUSEN

Ein hohlkegelférmiges Sprihbild besteht aus Tropfen, die auf einen ringférmigen
Bereich prallen, ohne dass Tropfen in das Kegelvolumen fallen. Unter den gleichen
Betriebsbedingungen erzeugen Hohlkegeldisen einen sehr fein zerstaubten
Flussigkeitsnebel und konnen einen hoheren Anteil an freigesetzten Partikeln als
andere Dusen binden. Sie werden haufig in Abgaswéaschern und zur Gaskihlung
eingesetzt.

HOHLKEGEL (Turbulenz-Prinzip)

Bei diesen Disen wird die Flussigkeit der Wirbelkammer tangential zugefiihrt, um
Zentrifugalkrafte zu erzeugen, die den Flissigkeitsstrom aufbrechen, sobald er die
Offnung verldsst. Prézise gestaltete Offnungsprofile (Miindungen), die den
Coanda-Effekt nutzen, bieten die Mdglichkeit sehr weite Sprihwinkel zu erzielen.

HOHLKEGEL (Aufprall-Prinzip)

Ein Hohlkegel kann auch erzeugt werden, indem man die Richtung des
Flissigkeitsstroms durch den Aufprall auf einer sauber gestalteten Oberflache
andert, um die Fldssigkeit in  Tropfchen aufzubrechen wund sie als
Hohlkegel-Spriihbild samt Verstopfungsresistenz zu verteilen. Diese Disenart wird
hauptsachlich in Feuerschutzanlagen angewandt.

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 16



VOLLKEGEL-
DUSEN

GENUTETER
KRANZ

SCHEIBE

i !
X-EINSATZ

S-EINSATZ TYP

SPIRAL-EINSATZ

Es gibt zwei Arten von Vollkegeldisen: Turbulenzdisen und
Impaktdisen, die sich durch verschiedene Sprihbilder
unterscheiden.

Turbulenzdisen  nutzen  Dralleinsdtze  zur  Erzeugung einer ©
Hochgeschwindigkeitsrotation und pressen den FlUssigkeitsstrom unter
Druck in eine Wirbelkammer. Flissigkeiten werden durch die
Zentrifugalkraft zerstdubt, die einen festen Strahl mit einem
Vollkegelsprihbild erzeugt.

Impaktdlsen arbeiten nach dem Anprallprinzip. Flissigkeiten treffen auf
ihr Spiralprofil, zerstduben und erzeugen grole Sprihstrdhle mit
Vollkegel-Sprihbildern und dem gewinschten Sprihwinkel. Sie haben
keine Dralleinsatze und sind quasi verstopfungsfrei.

EINSATZE

Um den Anforderungen unterschiedlicher Betriebsbedingungen gerecht zu
werden, entwickelte PNR eine Reihe von Einsatzen mit jeweils eigenen
technischen Merkmalen.

Genuteter Kranz, so genannt fiir seinen Spriihbereich mit 6 Stromungs-
schlitzenam umlaufenden Rand und einem in der Mitte. Diese Einséatze
erzeugeneine Hochgeschwindigkeitsrotation druckbeaufschlagter
Flissigkeiten, diein Wirbelkammern flieBen, wo sie zerstaubt werden.
Genutete Kranzeinsatze sorgen flr eine hervorragende Zerstaubung in kurzer
Zeit. Wirksam bei Kosteneinsparung und begrenztem Platzangebot.

Innovatives Design, eine prazise Bearbeitung und ihre glatte Oberflache
reduzieren Druckverluste und vermeiden Turbulenzen. Sie nutzt 6 am Rand
liegende Kanale zur Verwirbelung der Flissigkeitin der Sprihkammer.
Oberflachliche Frasungen auf der Unterseite der Scheibe bremsen die
Flissigkeitsrotation, die in der Mitte ein Vollkegelstrahl mit gleichmaRiger
Verteilung und fein zerstaubten Tropfen erzeugt. Keine zentrale Bohrung
zwecks Vermeidung von Verstopfungen.

X-Einsatze sind weit verbreitet, vor allem in Stahlwerken. Ihr einfaches Design
basiert auf zwei geneigten flachen Oberflachen, die fir eine Rotation der durch
die Duse flieRenden Flissigkeit sorgen, und zwei kleinen Schlitzen an jedem
flachen Teil zur Erzeugung eines Vollkegel-Sprihbildes. Die Einsatze sind im
Disenkorper gesichert, um Bewegungen bei Warmeausdehnungen oder
plotzlichen Vakuumbedingungen in der Zuleitung vorzubeugen.

S-Einséatze sorgen fir einen groRen freien Durchgang von Fliissigkeiten durch
die Duse, mit nahezu demselben Durchmesser einer Disenoffnung. Daher
bieten sie den breitest moglichen Durchgang und die hochste
Verstopfungsbestandigkeit aller Vollkegel-Sprihdiisen mit Einsatzen.

Der Spiral-Einsatz ist eine spezielle Bauart der (Spiral-)Vollkegeldiisen.
Flissigkeiten treffen auf die Spirale, zerstduben dann und dehnen sich bis zum
gewlnschten Sprihwinkel aus. Das spezifische Design vergroflert den
Einlass- und Auslassdurchmesser von Flissigkeiten deutlich. Eingehende
Fremdpartikel kdmen wieder heraus um Verstopfungen zu vermeiden samt
groRerer Kapazitat bei gleicher Anschlussgrofie.

VOLLKEGEL
Rundes Sprihbild

VOLLKEGEL
Geblndelt

VOLLKEGEL
Quadratisch



VOLLKEGELDUSEN - TECHNIK

GENAUE UBERLAPPUNG DER SPRUHSTRAHLE

Wenn Voll- und Hohlkegeldisen gleichzeitig verwendet werden, ist es wichtig, dass sie ein
gleichmafiges Spruhvolumen abdecken. Allgemein gibt es zwei Methoden, um genaue
Diseneinstellungen zu erzielen: Matrixkonfiguration und Offsetkonfiguration. Siehe
nachstehend.

MATRIX-KONFIGURATION
o «— P —p

0 - Breite Uberlappung |

D - Durchmesser Sprihbereich

H - Disenabstand zum

Spriihobjekt (Ziel)
P - Disenabstand
0 - Sprihwinkel

D
Disenabstand (P) = —
V2
Uberlappung (0)=D - P

OFFSET-KONFIGURATION

0 - Breite Uberlappung

D - Durchmesser Sprihbereich : :

H - Disenabstand zum Sprih- S
objekt (Ziel) N

P - DUsenabstand A'-lA

0 - Sprithwinkel |

Disenabstand (P1)

L X
) V3 :
Dusenabstand (P2) = TD

Uberlappung (0) = D - P

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 18



VOLLKEGELDUSEN

AA ( VOLLKEGELDUSEN / KURZBAUFORM )

H GENUTETER KRANZ
Ws1 | Vollkegeldiisen der Baureihe AA sind aus einem Korper und genuteten Kranz flr eine
" 1 N e
RG

gleichmaRige Sprihverteilung gefertigt. Ihr Design ermoglicht eine 35% kirzere Lange als
andere Vollkegeldusen. Sie werden in Betriebsumgebungen mit begrenztem Platz eingesetzt
und sind aufgrund des geringeren Materialeinsatzes kostenginstig.

: iTF TYPISCHE ANWENDUNGEN
P c e

ot 3 L Waschen: Abgaswascher, Fahrzeugteile und Kies
Kihlen: Hochtemperatur-, Fahrzeugteile- und Tankkiihlung
Weitere Anwendungen: Sprithen von Chemikalien, Meerwasserentsalzung

Gerundet GEWINDEARTEN:

BSP, NPT (optional)

i ws -

b
" > s

i -k ]
et e—— .. . .
H I T T. 1 Spriihbereich Konvexe Verteilung
.~ s i
Sechseckig
RG | Volumenstrom (I/min H H H1 H1 D ws | ws1
<> bei verschiedenen Druckwerten (bar BSP | NPT | BSP | NPT
Zoll 0,5 0,7 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10 mm mm mm mm mm mm mm
AAx 2305 zzvw 125 147 17,6 249 30,5 394 46,6 557
AAx 2385 zzvw | 3/4" | 157 186 222 314 38,5 49,7 5838 703 220 | 320 | 100 | 200 | 380 | 320 | 320
AAX 2490 zzvw 20,0 237 283 40,0 49,0 633 748 89,4
AAx 2610 zzvw | _, 249 295 352 298 61,0 78,7 931 111
AAx 2780 zzvw | | 319 377 | 451 637 | 780 101 119 142 27,08 (F842, 088 |E2008 827,08 SR4 5,08 ER40,08(E840,0
AAX 3123 zzvw | 1-1/4"| 502 50,4 710 100 123 158 187 224 300 | 430 | 140 | 280 | 550 | 500 | 500
60°- | AAX 3194 zzvw /27| 792 938 112 158 194 250 296 354 350 | 450 | 160 | 260 | 600 | 600 | 500
J[AAX 3310 zzvw | .. 127 150 179 253 310 400 473 564
90° | AAX 3386 zzvw | ° 158 | 86 | 223 | 315 | 386 | 408 | sso | vos | 490 | /| 2401/ | 700 | 750 | 600
AAX 3490 zzvw | 200 237 283 400 490 632 748 894
AAX 3610 zzvw| 272 | 249 295 352 | 498 610 787 931 | 1112 | 520 / 220 / 850 | 900 | 750
AAx 3775 zzvw| 3 317 375 448 633 775 1000 1183 | 1412 | 60,0 / 24,0 / 1000 | 1100 | 900
AAx 3940 zzvw | 384 454 543 768 940 1214 | 1436 | 1716
AAx 4118 zzvw| 32| 482 570 681 963 | 1180 | 1523 | 1802 | 2154 | 700 / 260 / 1200 1200 | 1050
AAX 4147 zzvw| & 600 710 849 1200 | 1470 | 1898 | 2245 | 2684 | 900 / 36,0 / 1300 | 1350 | 1100
AAW 2490 zzvw| 3/4° | 200 237 283 40,0 49,0 633 74,8 89,4 380 | 380 | 110 | 160 | 380 | 320 | 320
AAW 2780 zzvw| 1’ 31,9 37,7 4571 637 780 101 119 142 470 | 470 | 150 | 270 | 450 | 400 | 400
AAW 3123 zzvw| 1-1/4°| 50,2 59,4 71,0 100 123 158 187 224 620 | 620 | 190 | 280 | 550 | 500 | 500
AAW 3194 zzvw| 1-1/2°| 792 938 112 158 194 250 296 354 770 | 770 | 210 | 260 | 600 | 500 | 500
AAW 3310 zzZvw| - 127 150 179 253 310 400 473 564
AAW 3386 zzvw| 2 158 186 223 315 386 498 589 703 | 990 / 240 / 700 | 600 | 60,0
AAW 3490 zzvw| . 200 237 283 400 490 632 748 894
120°| AAW 3610 zzvw| 272 | 249 205 352 498 610 787 931 g | 1280 7/ 270 / 850 | 750 | 750
AAW 3775 zzvw| 3 317 375 448 633 775 1000 | 1183 | 1412 | 1530 / 30,0 / 1000 | 850 | 900
384 454 543 768 940 1214 | 1436 | 1716
AAW 3940 zzvw| 31
- 156,0 / 32,0 / 1200 | 1200 | 1050
482 570 681 963 1180 | 1523 | 1802 | 2154 ; ’ ' ' .
AAW 4118 zzvw|
AAW 4147 zzvw| &' 600 710 849 1200 | 1470 | 1898 | 2245 | 2684 | 1650 / 40,0 / 1300 | 1350 | 1100
Genuteter Kranz, so genannt flr seinen Spriihbereich mit 6 Stromungsschlitzen am
umlaufenden Rand und einem in der Mitte.
. Diese Einsdtze erzeugen eine Hochgeschwindigkeitsrotation druckbeaufschlagter
Flissigkeiten, die in Wirbelkammern flieBen, wo sie zerstdubt werden. Genutete
Kranzeinsatze sorgen flr eine hervorragende Zerstaubung in kurzer Zeit. Effektiv fir
o Kosteneinsparung und begrenztes Platzangebot.
Genuteter AA-Disendesign
. . . H n n " " n " n
Kranzeinsatz ideal fiir Kunst- Material 3/4" | 1" |14 | 1172 | 2" |21/2"| 3
stoffe geeignet B31 - DIN 1.4404 ° ° °
T1 -Messing
D1 -PVC . . ° ° . ° .
ERSTELLEN DES AA XX
DUSENCODES —I—
® B37 - DIN 1.4404 Edelstahl
EX.: AAU 2305 B3 eD] -PVC

eT1 -MESSING
oB1 -DIN 1.4305 Edelstahl (optional)
oD2 -PP (optional)
3 oE1 -PTFE (optional
0 N PHR (optoneD



VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN MIT FLANSCH ) AE

FLANSCHDUSEN

Disen vom Typ AE sind fir groBe und sehr grolRe Volumenstrome von 384 I/min bis 3842
I/min bei 0,5 bar ausgelegt. Der sorgféltig konstruierte genutete Kranz bietet eine Fi
gleichmalRige Sprihverteilung und perfekte Leistung auch bei sehr niedrigen ‘ G

Eingangsdriicken. Im Vergleich zu anderen grofRen Disen reduziert der obere Flansch die ‘ "7‘
Dusenlange und bietet eine schnelle und sichere Installation.

i
FLANSCHSPEZIFIKATION ‘

UNI/ DIN / ASA Standard
JIS Standard (optional) ‘

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Kihlen
Koks-Losch-Turmwaschersysteme
Abgaskihlung
Hochtemperaturkiihlung

Reinigen

Entschwefelung

Abgaswascher

F

00000000000000000000000

000000000000000000000000
EEEEEE:-..HEEEEEE

Spriihbereich Konvexe Verteilung
D D1 | Volumenstrom (I/min) | FF G H
mm | mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar) | mm | mm | mm
0.25] 0.35] 0.5 | 0.7 | 1.0 ] 20 | 3.0 | 50
90° AEU 3940 xx 80 | 37.0 | 120 271 321 | 384 | 454 | 543| 768 | 940 | 1214 200 | 160 | 140
AEU 4118 xx 39.0 | 14.0 341 | 403| 482 | 570 | 681| 963 | 1180 | 1523
AEU 4147 xx 100 | 43.0 | 13.0 4241 502| 600 | 710| 849 | 1200|1470 | 1898 | 220 | 180 | 156
AEU 4188 xx 125 | 53.0 | 16.0 543 | 642 | 768 | 908 | 1085 | 1535 | 1880 | 2427 | 250 | 210 | 177
AEU 4235 xx 56.0 | 16.0 678 | 803| 959 | 1135 | 1357 | 1919 | 2350 | 3034
AEU 4294 xx 150 | 59.0 | 21.0 849 | 1004 | 1200 | 1420 | 1697 | 2400 | 2940 | 3796 285 | 240 | 188
AEU 4370 xx 66.0 | 24.0 | 1068 | 1264 | 1511 | 1787 | 2136 | 3021 | 3700 | 4777
AEU 4470 xx 200 | 72.0 | 28.0 | 1357 | 1605| 1919 | 2270 | 2714 | 3838 | 4700 | 6068 | 340 | 295 | 250
AEU 4588 xx 81.0 | 32.0 | 1697 | 2008 | 2400 | 2840 | 3395 | 4801 | 5880 | 7591
AEU 4741 xx 250 | 88.0 | 39.0 | 2139 | 2531 | 3025 | 3579 | 4278 | 6050 | 7410 | 9566 | 395 | 350 | 291
AEU 4941 xx 99.0 | 37.0 | 2716 | 3214 | 3842 | 4545 | 5433 | 7683 | 9410 | 12148
120° AEW 3940 xx 80 | 36.0 | 15.0 2711 321| 384 | 454 | 543| 768 | 940 | 1214 | 200 | 160 | 140
AEW 4118 xx 40.5 | 14.5 341 403 | 482 | 570| 681| 963 |1180 | 1523
AEW 4147 xx 100 | 43.0 | 185 424 | 502| 600 | 710| 8491200 | 1470 | 1898 | 220 | 180 | 156
AEW 4188 xx 125 | 53.0 | 22.0 543 | 642| 768 | 908 | 1085| 1535|1880 | 2427 | 250 | 210 | 177
AEW 4235 xx 55.0 | 240 678 | 803| 959 | 1135 1357|1919 | 2350 | 3034
AEW 4294 xx 150 | 59.0 | 28.0 849 | 1004 | 1200 | 1420 | 1697 | 2400 | 2940 | 3796 | 285 | 240 | 188
AEW 4370 xx 66.0 | 32.0 | 1068 | 1264 | 1511 | 1787 | 2136 | 3021 | 3700 | 4777
AEW 4470 xx 200 | 75.0 | 35.0 | 1357 | 1605| 1919 | 2270 | 2714 | 3838 | 4700 | 6068 | 340 | 295 | 250
AEW 4588 xx 81.0 | 40.0 | 1697 | 2008 | 2400 | 2840 | 3395| 4801 | 5880 | 7591
AEW 4741 xx 250 | 86.0 | 37.0 | 2139 | 2531 | 3025 | 3579 | 4278 | 6050 | 7410 | 9566 | 395 | 350 | 291
AEW 4941 xx 96.0 | 42.0 | 2716 | 3214 | 3842 | 4545 | 5433 | 7683 | 9410 | 12148

ERSTELLEN DES AE XX
DUSENCODES T

EX.: AEU 3940 A1

® A1 - Stahl (Kohlenstoff)
® B3| - DIN 1.4404 Edelstahl
® G1 - Gusseisen

DUSENTYP

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 20



VOLLKEGELDUSEN

AH (vOLLKEGELDUSEN / FEINER SPRUHNEBEL )

AXIALER VOLLKEGEL

Diisen der Baureihe AH sind aus einem Korper und einer Scheibe (Einsatz) gefertigt und
sorgen fir eine sehr gleichmafRige Sprihverteilung auf dem gesamten Abdeckungsbereich.
AH-Diisen wurden viele Jahre haufig in StranggieRanlagen eingesetzt. Das spezielle Design
ihrer Scheibe bewirkt eine feine Zerstaubung der Flissigkeit und verbessert ihre Verteilung

_ |
\ | erheblich. Diese innovativen Dusen, hoch geschatzt fur ihre Leistung, sind weit verbreitet in
e der Stahlwerkindustrie sowohl in Europa als auch in den USA.
| H :
\ / GEWINDEARTEN: BSP, NPT

(Y (X
000000000000000000000000
TP TR

WS RE_,

Spriihbereich Konvexe Verteilung
TYPISCHE ANWENDUNGEN <> RF D Volumenstrom (I/min)| H ws
Waschen Zoll | mm | beiversch. Druckwerten (bar)| mm | mm
Stahlreinigung
Teile waschen 1.0 | 20 | 3.0 | 40| 50
Vorbehandlung Beschichtungsprozess
Kiihlen 65° | AHR1309xx | 1/4' ] 19 [ 178 | 252 [ 309 [ 357 [ 399 [ 250 [ 19
Stranggusskiihlung AHR 1362 xx 20 | 209 | 296 | 362 | 418 | 467
Produktkiihlung AHR 1409 xx 22 | 236 | 334 | 409 | 472 | 528
Tankkiihlung AHR 1517 xx 26 | 298 | 422 | 517 | 597 | 667
Staublontroll AR 12580 | | 10 | 140 | om | 258 | oop | 5os | 0| ®
. XX . . . . . .
%:ESEe'Tnuwngn%i?;’:# Kohlekraftwerk AHR 1310 xx 19 | 179 | 253 | 310 | 3.58 | 4.00
Spriihen von Chemikalien AHR 1340 xx 2.0 196 | 278 | 340 | 393 | 4.39
Lecktests AHR 1363 xx 2.1 210 | 296 | 3.63 | 419 | 4.69
AHR 1415 xx 2.2 240 | 339 | 415 | 479 | 536
AHR 1470 xx 2.5 2.71 384 | 470 | 543 | 6.07
AHR 1518 xx 2.6 299 | 423 | 518 | 598 | 6.69
AHR 1621 xx 2.7 3.59 | 507 | 6.21 717 | 8.02
| ) AHR 1780 xx 2.9 450 | 637 | 780 | 9.01 | 10.1
i AHR 1828 xx 3.1 478 | 6.76 | 828 | 9.56 | 10.7
f F AHR 1873 xx 3.3 504 | 7183 | 873 | 10.1 | 11.3
-7-..- AHR 2110 xx 1/2" 42 6.35 | 898 | 11.0 | 127 | 142 | 36.0 27
L _ AHR 2144 xx 4.2 8.31 11.8 | 144 | 16.6 | 18.6
‘J AHR 2154 xx 5.0 889 | 126 | 154 | 178 | 19.9
80° AHT 1309 xx | 1/4' | 22 | 1.78 | 252 | 309 | 357 | 399 | 250 | 19
AHT 1362 xx 2.2 209 | 296 | 3.62 | 418 | 4.67
AHT 1409 xx 2.2 236 | 334 | 409 | 472 | 528
SCHEIBENEINSATZ AHT 1517 xx 2.6 298 | 422 | 517 | 597 | 6.67
Diese innovative Scheibe wird mit hoher AHT 1258 xx 3/8" 2.0 149 | 211 | 258 | 298 | 333 | 26.5 22
Prézision bearbeitet. Ihre glatte Oberflache AHT 1310 xx 20 | 179 | 253 | 310 | 3.58 | 4.00
reduziert Druckverluste und vermeidet AHT 1340 xx 20 | 196 | 278 | 340 | 393 | 439
Turbulenzen. Ihr Stabilisator wirkt als AHT 1363 xx 21 210 | 2.96 | 363 | 419 | 4.69
hydrodynamische Bremse auf die AHT 1415 xx 2.2 240 | 339 | 415 | 479 | 536
L . . AHT 1518 xx 2.6 299 | 423 | 518 | 598 | 6.69
Flussigkett,  die sich mit hoher AHT 1621 xx 27 | 359 | 507 | 621 | 7.17 | 802
Geschwmdlgkelt in der Wirbelkammer dreht. AHT 1780 xx 29 450 6.37 7.80 9.01 10.1
lhre Form teilt die - die Diise verlassende - AHT 1828 xx 3.1 478 | 676 | 828 | 956 | 10.7
Flissigkeit in 6 Strome auf. AHT 1873 xx 3.1 504 | 713 | 873 | 10.1 | 11.3
Scheibeneinsatze fabrizieren Mikrotropfen AHT 2110 xx 1/2" 42 [ 635|898 | 11.0 | 127 | 142 | 36.0 27
und eine gleichmaRige Zerstaubung. AHT 2144 xx 42 |1 831 | 11.8 | 144 | 16.6 | 18.6
45° B B
AH (VOLLKEGELDUSEN / FEINER SPRUHNEBEL)
SPRUHWINKEL 45°

ERSTELLEN DES AH XX
DUSENCODES T

EX.: AHR 1390 B1

*B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
e T1 -Messing
0 B31-DIN 1.4404 Edelstahl (optional)

1 T PNR



VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / KEIN VERSTOPFEN ) AL
S-EINSATZ

AL-Dusen bieten aufgrund ihrer speziellen Konstruktion besondere Vorteile: Ein integrierter
S-Einsatz, der in einem Stick mit dem Disenkdrper gegossen wird. Die Sonderform des
S-Einsatzes bietet den in einer Vollkegeldise grofitmaglichen freien Durchgang (in der Tat identisch
mit dem Durchmesser der Dusendffnung) und kann leicht ein Verstopfen mit verschmutzten und
umgewalzten Flussigkeiten sowie Schwebeteilchen vermeiden. Die beste Zuverlassigkeit wird unter
schwierigsten Bedingungen erreicht, was diese Diisen zur richtigen Wahl in Anlagen mit verstopften
Disen macht oder in denen das Entfernen und Reinigen einer verstopften Dise eine schwierige

AU fg ° b e ist :"A‘A‘:‘.A‘A‘A‘A‘A‘A“‘A‘A‘:“A‘A‘A‘A‘A‘:‘
GEWINDEARTEN: BSPT, NPT ‘ EEEEE“--.,EEEEEE
VOLUMENSTROME FUR DUSEN AUS PVDF, PP Spruhbereich Konvexe Verteilung
RG | D1 | Volumenstrom (I/min)
Zoll | mm | bei versch. Druckwerten (bar)

0.2 \ 0.3 \ 0.5\ 0.7

1.0 \ 2.0 \ 3.0 \ 5.0

. 2190 xx | 3/8"| 3.97( 532 | 6.46 | 817 | 950 | 11.4 | 158 | 19.0 | 24.1
. 2250 xx 476| 7.00 | 850 | 10.8| 125 | 150 | 20.8 | 25.0 | 31.8
. 2350 xx | 1/2"| 556 9.80 | 11.9 | 151 | 17.5| 21.0 | 29.1 | 35.0 | 44.5

VOLUMENSTROME FUR DUSEN IN DIN 1.4404 (EDELSTAHL)

ALQ ALU ALW RG | D1 | Volumenstrom (1/min)
60° 90° 120° Zoll | mm | bei versch. Druckwerten (bar)

0.2 \ 0.3 \ 0.5\ 0.7 1.0\ 2.0 3.0 \ 50 | Srinsatsve X-Einsats

° . . 1927 xx | 3/8" | 318 | 260 | 314 | 399 | 468 | 553 | 7.66 | 927 | 11.8 S-Einsatze bieten einen groRen freien
. . o | 2147 xx 397 | 413 | 499 | 635| 743|879 | 122 | 147 | 187 Durchlass von Flussigkeiten durch die
. . o | 2213 xx 476 | 596 | 721 | 917 | 107 | 127 | 17.6 | 21.3 | 27.1 Dlse mit nahezu demselben Durchmesser
° . e | 2214 xx | 1/2"| 476 | 596 | 721 | 917 | 10.7| 127 | 17.6 | 21.3 | 27.1 der Disenmiindung. Daher bieten sie den
° . e | 2339 xx 556 | 948 | 11.5 | 146 | 171 | 202 | 28.0 | 339 | 43.0 groRtmoglichen  Durchgang und die
. . e | 2380 xx 6.35[ 10.7 | 129 | 164 | 19.2| 22.7 | 31.4 | 38.0 | 484 hochste Verstopfungsbestandigkeit aller
. ° ° 2468 xx | 3/4" | 714 | 13.1 | 158 | 20.1 | 236 | 279 | 386 | 46.8 | 59.4 Vollkegel-Spriihdiisen mit Einsatz.

. ° ° 2566 xx 7941 159 | 192 | 244 | 286 | 338 | 468 | 56.6 | 72.0

. ° ° 2694 xx 873 | 194 | 235 | 299 | 350 | 414 | 573 | 69.4 | 88.2

. ° ° 2818 xx 953 | 229 | 277 | 352 | 41.3| 488 | 676 | 81.8 | 104 S-

. ° ° 2819 xx 1" 1953 | 229 | 277 | 352 | 413 | 488 | 676 | 81.8 | 104 .

o | o | o |2980xx 103 | 275 | 332 | 422 | 492 | 585 | 810 | 980 | 125 | Einsatz

° ° ° 3115 xx 111 | 321 | 388 | 494 | 578 | 684 | 947 | 115 | 146

. ° ° 3116 xx | 11/4"| 111 | 321 | 388 | 494 | 57.8| 684 | 947 | 115 | 146

° ° ° 3148 xx 127 | 413 | 499 | 63.5| 743 | 879 | 122 | 148 | 187

. ° ° 3164 xx 13.5| 458 | 554 | 70.5| 825|976 | 135 | 164 | 208

° ° e | 3179 xx 143 | 50.2 | 60.8 | 77.3 | 90.5| 107 | 148 | 179 | 228

. . e | 3180xx | 11/2"|13.97| 50.2 | 60.8 | 77.3 | 90.5| 107 | 148 | 179 | 228

. . e | 3205 xx 151 | 573 | 69.3 | 881 | 103 | 122 | 169 | 205 | 260

. . o | 3218 xx 159 | 61.0| 73.8 | 939 | 110 | 130 | 180 | 218 | 277

. ° ° 3265 xx 167 742 | 89.7 | 114 | 134 | 158 | 219 | 265 | 337

. ° ° 3278 xx 175 779 | 943 | 120 | 140 | 166 | 230 | 278 | 354

. ° ° 3339 xx 2" 1191 | 948 | 115 | 146 | 171 | 202 | 280 | 339 | 430

. ° ° 3370 xx 206 104 | 126 | 160 | 187 | 221 306 | 370 | 471

. ° ° 3458 xx 222 129 | 155 | 197 | 231 | 273 | 378 | 458 | 582

. ° ° 3513 xx 238 | 144 | 174 | 221 259 | 306 | 424 | 513 | 652

. ° ° 3600 xx 2541 168 | 203 | 259 | 303 | 358 | 496 | 600 | 763

° ° ° 3736 xx 286 | 206 | 249 | 317 | 371 ] 439 | 608 | 736 | 935 X-

. ° ° 3601 xx | 21/2"| 254 | 168 | 203 | 259 | 303 | 358 | 496 | 600 | 763 Einsatz

. ° e | 3737 xx 286 | 206 | 249 | 317 | 371 | 439 | 608 | 736 | 935

. . e | 3883 xx 31.5| 247 | 299 | 381 | 446| 527 | 730 | 883 |1120

. . e | 4106 xx 349 | 297 | 359 | 456 | 535| 632 | 875 |1060 |1350

. ° ° 4123 xx 38.1 363 | 440 | 559 | 655| 774 | 1070 | 1230 |1650

. . e | 4124xx | 3" |37 | 363 | 440 | 559 | 655 | 774 | 1070 | 1230 |1650

. . o | 4153 xx 413 | 428 | 517 | 658 | 770 | 911 | 1260 | 1530 | 1940

. ° o | 4174 xx 445| 488 | 591 | 751 | 880 |1040 | 1440 | 1740 | 2220

. ° ° 4175 xx 4" | 445 | 488 | 591 751 880 | 1040 | 1440 | 1740 |2220

. ° ° 4196 xx 476 | 549 | 664 | 845 | 989 |1170 | 1620 | 1960 |2490

. ° ° 4230 xx 498 | 643 | 778 | 989 | 1160 | 1370 | 1900 | 2300 |2920

. ° ° 4256 xx 540 | 718 | 869 [ 1100 | 1290 | 1530 | 2120 | 2560 |3260

. ° ° 4278 xx 572 | 779 | 943 [ 1200 | 1400 | 1660 | 2300 | 2780 [3540

ERSTELLEN DES
AL X_Ex . 531 . I;IN 1.4404 Edelstahl
[ ] -

Ex.: ALU 1927 B31 e D8 - PVDF
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VOLLKEGELDUSEN

AT ( VOLLKEGELDUSEN / TANGENTIAL )

(YT

_poungsa
AP 005, s
@ e

TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Waschen

Abgaswascher
Teilereinigung
Vorbehandlung Beschich-
tungsprozess

Kihlung

Gaskuhlung

Tankkihlung
Staubbindung

Bindung fliegenden Staubs
in Bergbau- und
Kohlekraftwerken
Weitere Anwendungen
Spriihen von Chemikalien
Brandschutztechnik

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

j

— 4 |ws

OHNE EINSATZ - OFF LINE

Dusen der Baureihe AT sind Vollkegeldisen, die eine hohe und starke Rotation der
Flissigkeit erzeugen. In der Wirbelkammer befindet sich kein Einsatz und somit ein freier
Durchgang, was die Disen natlrlich weniger anfallig fir Verstopfungen macht. Darlber
hinaus erhoht ein speziell entwickeltes Disenmundstick am Disenboden deren
Zerstaubungseffekt. Das Design der AT-Disen ermoglicht eine gleichmalige
Sprihverteilung und erhoht deren Lebensdauer um 20%.

GEWINDESPEZIFIKATION
BSPT
NPT (optional)

000000000000000000000000
E AOREREEE E E

Spriihbereich

Konvexe Verteilung

EX.: ATQ 1230 B1

23 PR

RG D D1 Volumenstrom (I/min) H L wWs
Zoll | mm | mm | bei versch. Druckwerten (bar) | mm | mm | mm
10| 20] 30 40| 50/ 6.0 7.0
60°| ATQ 1230 xx | 1/8" 2.0 181 133 | 1.88| 230 | 266 | 297 | 3.25| 3.51 22 24 15
ATQ 1390 xx | 1/4" 2.4 22| 225| 318 | 390 | 450 | 5.03| 552 | 596 | 25 34 20
ATQ 1490 xx 29 28 283 | 400| 490 | 566 | 6.33 | 6.93 | 7.48
ATQ 1740 xx 3.3 32| 427 | 604| 740 | 854 | 955| 105 11.3
ATQ 2110 xx | 3/8" 5.1 46 | 635 898 | 11.0 | 127 | 142 | 156 | 16.8 | 27 34 20
90°| ATU 1230 xx | 1/8" 2.1 18] 1.33| 1.88| 230 | 266 | 297 | 3.25| 3.51 22 24 15
ATU 1390 xx | 1/4" 2.5 211 225] 318 390 | 450 | 503 | 552 | 596 | 25 34 20
ATU 1490 xx 3.0 211 283| 400| 490 | 566 | 6.33 | 693 | 7.48
ATU 1620 xx 3.2 30| 358 | 506| 6.20 | 716 | 8.00 | 877 | 9.47
ATU 1621 xx | 3/8" 8.8 32| 358 | 506| 620 | 716 | 8.00 | 877 | 947 | 27 34 20
ATU 1780 xx 50 34| 450| 637 780 | 9.01 | 101 | 11.0| 11.9
ATU 2110 xx 5.1 431 635] 898 11.0 | 127 | 142 | 156 | 16.8
ATU 2153 xx 5.3 521883 125| 153 | 17.7 | 198 | 216 | 234
ATU 2245 xx | 1/2" 8.7 55| 141 ] 200| 245 | 283 | 316 | 346 | 374 | 38 48 30
ATU 2315 xx 8.7 6.5 182 | 257| 315 | 364 | 40.7 | 445 | 481
ATU 2385 xx 8.8 72| 222 | 314 385 | 445 | 49.7 | 544 | 588
ATU 2530 xx | 3/4" | 12.6 87 | 306 | 433| 530 | 61.2 | 684 | 750 | 81.0 50 58 40
ATU 2770 xx 126 | 112 | 445| 629| 770 | 889 | 994 | 109 | 118
ATU 2420 xx 1" 9.2 98| 242 | 343| 420 | 485 | 542 | 594 | 642 | 48 61 42
ATU 2645 xx 103 | 103 | 372 | 527| 645 | 745 | 833 | 91.2| 985
ATU 2870 xx 16.0 | 11.5 | 502 | 71.0| 87.0 | 100 112 | 123 | 133
120°| ATW 1310 xx [ 1/8" 2.5 211179 ] 253| 310 | 3.58 | 400 | 438 | 474 | 22 24 15
ATW 1311 xx | 1/4" 2.5 211 179 253 | 310 | 3.58 | 400 | 438 | 474 | 25 34 20
ATW 1490 xx 4.1 241 283 ] 400| 490 | 566 | 6.33 | 6.93 | 7.48
ATW 1491 xx | 3/8" 4.2 27 283 | 400| 490 | 566 | 6.33 | 693 | 748 | 27 34 20
ATW 1621 xx 4.5 32| 358| 506| 620 | 7.16 | 800 | 877 | 9.47
ATW 1780 xx 5.0 341 450| 637 780 | 901 | 101 | 11.0| 11.9
ATW 2110 xx 54 441 635] 898 11.0 | 127 | 142 | 156 | 168
ATW 2245 xx | 1/2" 8.5 55| 141 200| 245 | 283 | 316 | 346 | 374 | 38 48 30
ATW 2315 xx 8.5 6.3 | 182 | 257 | 315 | 364 | 40.7 | 445 | 481
ATW 2385 xx 8.8 73] 222 | 314|385 | 445 | 497 | 545 | 588
ATW 2231 xx | 3/4" 8.4 52| 133 | 18.8| 23.0 | 266 | 29.7 | 32.5| 351 56 59 40
ATW 2480 xx 12.6 78 | 277 | 39.2| 480 | 554 | 620 | 679 | 733
ATW 2770 xx 140 | 107 | 445| 629| 770 | 889 | 994 | 109 | 118
ATW 2420 xx 1 9.5 80 | 242 | 343| 420 | 485 | 542 | 594 | 642 | 48 61 42
ATW 2645 xx 12.8 92| 372 | 527| 645 | 745 | 833 | 912 | 985 58 61 40
ATW 2870 xx 16.0 | 11.5 ] 502 | 71.0| 87.0 | 100 | 112 | 123 | 133 | 61 68 45
ATW 3122 xx 18.0 | 140 [ 704 | 996 | 122 | 141 158 | 173 | 186 | 66 76 50
AT XX
T

© B31- DIN 1.4404 Edelstahl
®T7 -Messing
® Kunststoffe bitte erfragen




VOLLKEGELDUSEN

(voLLkeceLpUsen / renicear) BA / BC

X-EINSATZ | RUNDER STRAHL | DREITEILIGES DESIGN | EINFACHES REINIGEN

Die Vollkegeldisen der Baureihe BA / BC bestehen aus drei Teilen: Gehause, X-Einsatz und
Nippel. Das X-Einsatz-Design kombiniert die Verstopfungsbestandigkeit mit dem Komfort
einer einfachen und schnellen Innenreinigung, da leicht demontierbar. Beim
Aufwartssprithen wird das Herauslosen des Einsatzes durch den Nippel verhindert. BA /
BC-Disen sind mit einem Innen- (BA) oder Aulengewinde-Nippel (BC) erhaltlich.
Abmessungen und Gewichte siehe am Seitenende.

GEWINDESPEZIFIKATION
BC: AuBengewinde ( BSPT, NPT )
BA: Innengewinde ( BSP, NPT )

80000000000000000000000
000000000000000000000000
® i
Spriihbereich Konvexe Verteilung
BAQ BCQ RF D D1 Volumenstrom (I/min) |Spriihwinkel ©) »
Innen-  Auten-  CODE RG bei versch. Druckwerten (bar) |bei Druck (bar) Standard Sprithung
gewinde gewinde
Zoll | mm | mm | 07] 1.0] 20| 30| 50| 70| 10| 05| 15] 6.0
. o 0740 1/8" | 1.0 05 | 036| 043] 060 | 0.74| 096 | 1.13 | 1.35 = 58° | 53°
. o 1110 1.2 05 | 053] 064| 090 | 1.10 | 1.42| 1.68 | 2.01 52°| 65°| 59°
° . 1150 1.4 10 [ 072 | 087 ] 1.22 | 1.50 | 194 | 229 | 274 43°| 50° | 46°
. . 1220 1.6 1.0 | 1.06 | 1.27| 1.80 | 220 | 2.84| 3.36 | 402 52°| 65°| 59°
. o 1260 1.6 13 1 126| 1.50| 212 | 260 | 3.36| 397 | 475 43°| 50° | 46°
° ° 1370 2.0 1.3 | 1.79 | 214 | 3.02 | 370 | 478 | 565 | 6.76 52°| 65°| 59°
. . 1480 1/4" | 2.4 1.7 | 232 | 277 | 392 | 480 | 6.20| 7.33 | 876 45°| 50° | 46°
° . 1740 29 1.7 | 357 | 427 | 6.04 | 740 | 955| 11.3 | 135 58°| 67°| 61°
. . 1930 3.2 1.7 | 449 | 537 | 759930 | 120 142 | 17.0 69°| 74°| 68°
. o 1700 3/8" | 3.0 20 | 338 | 404 | 572 | 700 | 9.04| 10.7 | 12.8 45°| 50° | 46°
° ° 2111 3.4 24 | 536 | 641|906 | 11.1 | 143| 170 | 20.3 64°| 67°| 61°
. . 2163 4.5 24 | 787 | 941| 133 | 163 | 21.0| 249 | 298 87°| 90°| 82°
. o 2118 1/2" | 3.4 30 [ 570 | 6.81| 9.63| 11.8 | 152 | 180 | 21.5 48°| 50° | 46°
° . 2185 4.4 30 | 894 | 10.7| 151 | 185 | 239 | 283 | 338 64°| 67°| 61°
° . 2240 5.0 30 | 116| 139 | 196 | 240 | 31.0| 36.7 | 438 72°| 75°| 68°
. . 2300 5.6 30 | 145| 173| 245 | 30.0 | 387 | 458 | 54.8 88°| 91°| 83°
Tl reRs| D | D1 | 07| 10| 20] 80| 50| 70| 10| 03] 07 | 60 | < Weites Spriinbild
° o 1200 1/8" | 1.5 1.0 | 097 | 1.15| 1.63 | 200 | 2.58 | 3.06 | 3.65 = 120° | 102°
. . 1310 1.8 1.0 | 1.50 | 1.79| 253 | 310 | 400 | 474 | 5.66 = 120° | 102°
. . 1400 2.3 10 [ 193 | 231| 327 | 400 | 516 6.11 | 7.30 - 120° | 102°
. o 1570 2.5 1.1 1 275] 329 465| 570 | 736 871 | 104 - 120° | 103° | TYPISCHE ANWENDUNGEN
o | o 1720 | 1/4"| 33 | 17 | 348 | 416 588 | 7.20 | 9.30| 11.0 | 13.1 | 112°| 120° | 103° | waschen
o | o 1860 34 | 1.3 | 415| 497 7.02 | 860 | 11.1| 131 | 157 | 114° | 120° | 103° | Apgaswascher
. . 2100 36 | 1.6 | 483| 577|816 | 100 | 129 | 153 | 183 | 114°| 120° | 103° | Tejlereinigung
o | 2122 | 3/8"[ 39 | 1.6 | 589 | 7.04| 9.96 | 122| 1581 186 | 223 | 114° | 120° | 103" | viorbehandlung Be-
o | o 2144 43 | 24 | 696| 831| 11.8 | 144 | 186 220 | 263 | 114° | 120° | 104° | gchichtungsprozess
o | 2172 49 | 24 | 831] 993| 140 | 172 | 222| 263 | 31.4 | 114°| 120° | 104° | Kiihlen
o | o 2194 53 | 25 |9.37| 112| 158 | 194 | 250 29.6 | 354 | 114°| 120° | 106° | Abgaskiihlung
o | o 2220 | 1/2'| 50 | 30 [ 106 | 127 180 | 220 | 284 336 | 40.2 | 1147 120° | 108° | Tankkihlung
o | o 2250 53 | 30 | 121| 144| 204 | 250 | 32.3| 382 | 456 | 114° | 120° | 108° | Staubbindung
. . 2290 56 | 30 | 140 | 167 | 237 | 290 | 37.4 | 443 | 529 | 114°| 120° | 108° | Bindung fliegenden Staubs
o | 2320 6.7 | 35 | 155| 185| 26.1 | 820 | 413 | 489 | 58.4 | 114° | 120° | 110° | in Bergbau- und
. . 2360 76 | 40 | 174] 208|294 | 360 | 465| 550 | 657 | 114°| 120° | 112° | kohlekraftwerken
Weitere Anwendungen
RF H | WS | W RG H |WS | W Abmessungen/Gewichte Sprihen Chemlkalfen,
Zoll mm | mm | kg Zoll mm | mm | kg Brandschutztechnik
BA 1/8:: 30 14 | 0.03 BC 1/8:: 32 14 | 0.02
men 615 007 A e 15 007
gewinde 3" 57 | 25 | 0.20 gewinde " 57 | 25 | 0.20

BA XX e B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
DUSENCODES 'I'—M ® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
EX.: BAQ 0740 B1 ®T1 -Messing

®E1 -PTFE
® | 61 - Hastelloy C22
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VOLLKEGELDUSEN

BB / BD ( VOLLKEGELDUSEN / REINIGBAR )

X-Einsatz | QUADRATISCHES SPRUHBILD | DREITEILIG | EINFACHES REINIGEN

Die Vollkegeldlsen der Baureihe BB / BD bieten ein dreiteiliges Design aus Gehé&use,
X-Einsatz und Anschluss, liefern ein quadratisches Spriihbild und eignen sich flr
Betriebsumgebungen, die unbedingt eine gleichmaRige Abdeckung erfordern. Das
wichtigste Merkmal der BB / BD-Disen ist deren leicht demontierbarer X-Einsatz. Er ist
zwischen Gehause und Anschluss verbaut und verhindert das Verstopfen selbst des engsten
Durchgangs. Die beste Wahl um Probleme mit Verstopfungen zu I6sen.

GEWINDEARTEN

BD: AuRengewinde ( BSPT, NPT )
BB: Innengewinde ( BSP, NPT )

00000000000000000000000

000000000000000000000000
E EEEE:-..:EEEEEE

Spriihbereich Konvexe Verteilung
QUADRATISCHES SPRUHEN
:1:]0] BDQ RF D D1 Volumenstrom (I/min) |Spriihwinkel ©)
Innen- Aulen- RG bei verschiedenen Druckwerten (bar) [bei Druck (bar)
gewinde gewinde
Zoll | mm | mm | 07 1.0 2030 50| 70 10] 05| 15 6.0
. . 1270 1/8" 1.8 1.0 130 | 1.56| 220 | 270 | 3.49 | 412 | 493 | 40° | 52° | 47°
. . 1360 1.9 1.3 1.74 | 2.08| 294 | 3.60 | 465| 550 | 6.57 | 48° | 63° | 57°
. . 1440 2.1 1.3 213 ] 254 ] 359 | 440 | 568 | 6.72 | 8.03 | 60° | 66° | 60°
. . 1740 1/4" 2.8 1.6 357 | 427| 6.04| 740 | 955| 11.3 | 135 | 62° | 67° | 61°
. . 1890 32 1.6 | 430 | 514 | 727|890 | 11.5| 136 | 162 | 70° | 75° | 68°
. . 2110 3.8 1.6 531] 635|898 | 11.0| 142 | 168 | 20.1| 78° | 82° | 75°
. . 2133 3/8" 3.8 24 | 642 | 768]| 109 | 183 | 172|203 | 243 | 71° | 75° | 68°
. . 2210 1/2" 5.6 3.0 101 1271|1711 21.0| 27.1| 321 | 383 | 71° | 75° | 68°
. . 2270 6.4 32 13.0 | 156| 220 | 270 | 349 | 412 | 493 | 78° | 82° | 75°
Disen der Baureihe BB/BD erzeugen ein quadratisches Sprihbild. Die flache
Sprihausrichtung wird mit einem Versatzwinkel von 10 - 15 ° zur Hauptverteilerachse
justiert, um eine Uberlappung der Strahlen zu vermeiden. Daher ist die korrekte Ausrichtung
dieser Dusen sehr wichtig und muss genau durchgefiihrt werden. Bitte beachten Sie die
nachfolgende Tabelle.
ABMESSUNGEN UND GEWICHTE
Nippel

DUSENTYP RF H (WS W DUSENTYP RG H WS | W
Zoll mm | mm | kg Zoll | mm | mm | kg

BB 778" | 30 | 14 | 003 BD 178" | 32 | 14 | 002

o8 174 | 37 | 17 | 0.04 iy /4 | 39 | 17 | 0.04

X-Einsatz-T en- 3/87 | 46 | 19 | 0.07 en- 3/8 | 47 | 19 | 007

P gresilicts /2 | 57 | 25 | 0.20 gewinde [ 57 57 | 25 | 0.0
TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Abgaswascher, Teilereinigung, Vorbehandlung fiir Beschichtungsprozesse

Re 23

Diise Kuhlen: Abgaskihlung, Tankkihlung
Beschichten: Olbeschichtung, Spriihnebel von Chemikalien
“w Weitere Anwendungen: Staubbindung, Leckagetests
T T
DUSENCODES T *B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
EX.:BBQ 1270 B1 ® B31-DIN 1.4404 Edelstahl

oT1 -Messing (optional)
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VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / QUADRAT. SPRUHEN ) BF / BH
X-EINSATZ | QUADRATISCHES SPRUHBILD | ZWEITEILIGES DESIGN

Disen vom Typ BF / BH haben ein einfaches zweiteiliges Design, das ein quadratisches E o
W
IS

- .

Sprihbild erzeugt. Sie sind die richtige Wahl, wenn die Abdeckung einer Oberflache so
gleichmalig wie moglich sein soll. Ihr X-Einsatz sorgt fur eine gleichmalige Sprihverteilung
und Bestandigkeit gegen Verstopfen, auch beim Arbeiten mit groBen Durchflliissen. Die Seiten
des quadratischen Spriihbildes sind nicht gemaR den Rillen der Disen6ffnung L] " ™
ausgerichtet und der Versatzwinkel betrégt 10 “ i -
- 15°, je nach Betriebsdruck und Abstand zur
Aufprallflache. Daher verlangt das Einstellen
der Dusen- BH BF
Uberlappung/en hochste Aufmerksamkeit. Der
Betriebssituation angepasst, missen sie
sorgfaltig ausgerichtet und justiert werden.

80000000000000000000000

000000000000000000000000
GEWINDESPEZIFIKATION EEgaa---aagEEE
BH: AG (BSPT,NPT )

BF: IG (BSP, NPT )
Sprihbereich Konvexe Verteilung
BFS BHQ RF D D1 Volumenstrom (1/min)|Spriihwinkel ©) Standard Spriihwinkel
Innen- AuBen- CODE [{¢] bei verschiedenen Druckwerten (bar) |bei Druck (bar)
S Zoll | mm | mm | 07| 1.0 20| 30| 50/ 70| 10|05/ 1.5/30] 60 -
1270 | 1/8" | 1.7 | 1.3 [ 1.30 | 1.56 | 221 | 270 | 3.49 | 412 | 493 | 40° | 52° | 60° | 47° .
1350 1.9 13 | 1.69 | 202 | 286 | 3.50 | 452 | 535 |6.39 | 48° | 63° | 60° | 57° " T‘_
1440 22 1.3 | 213 ] 254|359 | 440 | 568 |6.72 [8.03 | 60° | 66° | 65° | 60°
1740 | 1/4" | 28 | 16 | 3.58 | 427 | 6.04 | 740 | 955 [ 11.3 | 135 | 62° | 67° | 65° | 61°
1890 3.2 1.6 | 430 | 514 | 727 {890 | 11.5 |13.6 |16.3 [ 70° | 75° | 65° | 68° cH
2107 3.8 16 | 517 | 618 | 874 | 10.7 | 138 |16.3 |19.5 | 78° | 82° | 65° | 75°

2133 [ 3/8"| 40 | 24 | 642 | 768|109 | 183 | 172 |20.3 |243 | 71° | 75° | 62° | 68°
2210 | 1/2"| 55 | 32 (101 | 121|171 | 21.0 | 27.1 | 321 383 | 71° | 75° | 64° | 68°
2270 6.4 | 32 [ 130 | 156|221 |27.0 | 349 |41.2 |493 | 78° | 82° | 65° | 75°
2370 | 3/4"| 67 | 44 [ 179 | 214|302 | 37.0 | 47.8 | 56.5 |67.6 | 71° | 75° | 64° | 68°

4220 5" 1.9 1.3 1063 | 1270 [ 1796 | 2200 | 2840 |3361 |4017 [ 89° | 91° | 75° | 83°
4420 6" | 24 | 1.3 [2029 | 2425|3429 |4200 | 5422 |6416 |7668 |102° |105° | 78° | 95°

BFW BHW R RF D D1 Volumenstrom (I/min) bei versch. Druckwerten (bar) gg{g':uwgakega(r;)
RG |mm | mm | 07] 1.0] 20] 3.0] 50] 7.0 10 0.3_!_0(7

o 2780 1 1.9 1.3 | 37.7 | 450 | 68.7 | 78.0 | 101 | 119 | 142 | 78° | 80° | 78° | 73°
° 3131 | 174" | 24 | 1.3 | 633 | 756 | 107 | 131 | 169 | 200 | 239 | 78° | 80° | 78° | 73°
° 3170 | 1'p" | 2.8 1.6 | 821 1981 | 139 | 170 | 219 | 260 | 310 | 73° | 77° | 78° | 70°
o 3215 2" 32 | 16 104 | 124 | 176 | 215 | 278 | 328 | 393 | 66° | 70° | 72° | 64°
° 3265 38 | 1.6 | 128 | 153 | 216 | 265 | 342 | 405 | 484 | 70° | 74° | 75° | 67°
° 3355 1.6 | 1.3 171 | 205| 290 | 355 | 458 | 542 | 648 | 79° | 82° | 75° | 74°
o 3360 | 22" | 19 1.3 174 | 208 | 294 | 360 | 465 | 550 | 657 [ 62° | 67° | 70° | 61°
o 3435 24 | 13 | 210 | 251 | 355 | 435 | 562 | 664 | 794 | 75° | 78> | 80° | 71°
o 3700 28 | 1.6 | 338 ] 404 | 572 | 700 | 904 |1069 |1278 | 81° | 84° | 76° | 76°
°

L]

=}
>
©

| 6.0

o 2100 | 1/4"| 32| 16 | 483 | 577|816 | 10.0 | 129 | 153 | 18.3 99° | 1071° 93°
o 2122 | 3/8"| 39| 1.6 | 589 | 7.04|9.96 | 122 | 158 |18.6 | 223 99° | 101° 93°
o 2144 40| 24 | 696 | 831|118 | 144 | 186 |22.0 |26.3 104° | 110° 94°
° 2172 46| 24 | 831|993 |140 | 172 | 222 |263 |31.4 | 104° | 110° 94°
° 2194 54| 24 [ 937] 11.2 1158 [ 194 | 250 |29.6 |354 | 104° | 110° 98°
o 2220 | 1/2"| 48| 30 | 10.6| 127|180 | 220 | 284 336 |40.2 | 104° | 110° | 102°
° 2250 51| 30 | 121 | 144|204 | 25.0 | 323 |38.2 |456 104° | 110° | 102°
o 2290 57| 30 | 140 | 16.7 | 23.7 | 29.0 |37.4 |443 |529 104° | 110° | 102°
o 2320 70| 3.0 | 165|185 |26.1 [ 320 |41.3 |489 |58.4 104° | 110° | 102°
° 2360 80| 3.0 | 174 | 208 | 29.4 | 36.0 | 46.5 |55.0 |65.7 104° | 110° | 102°
o 2500 | 3/4"| 85| 45 | 242 | 289|408 | 50.0 | 64.6 | 764 | 913 105° | 110° | 102°
o 2930 1" | 116 | 56 [449 (537 759 [93.0 | 120 | 142 | 170 107° | 110° | 107°

3134 | 1'/4" | 145| 60 | 647 | 774 | 109 | 134 | 173 | 205 | 245 [ 108° | 111° | 109°
3200 | 172" | 182 | 9.0 | 966 | 115 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 109° | 114° | 109°
3395 2" 1240111 191 | 228 | 323 | 895 | 510 | 603 | 721 | 110° | 114° | 109°
3590 | 21" | 26.0 | 14.3 285 | 341 | 482 | 890 | 762 | 901 |1077 | 110° | 115° | 109°
3800 3" | 315|175 386 | 462 | 653 | 800 |1033 [1222 |1461 | 110° | 115° | 109°

GroBe Zoll | 1/8" [ 1/4' [ 3/8" | 1/2' [ 3/4' | 1" [ 1" [ 1" | 2" | 2" | 3" | 5" | 6" | Abmessungen
H mm 22 | 23 | 30 | 39 | 55 | 70 | 88 | 102 | 138 | 175 | 187 | 311 | 366 | und Gewichte
CH mm 12 | 14 | 17 | 21 | 27 | 32 | 40 | 50 | 60 | 85 | 100 | 170 | 200

DIA mm 32 38
W kg 0.01]10.02 1 0.03|0.04]|0.20|0.35|/0.55 |080| 1.6 | 20 | 7.8 18 25
FERTIGUNG ZERSPANEN (DREHEN) GUSS

T T
2USENCODES T JUSET <81 -DIN 1.4305 Edelstahl
EX: BFS 2780 BT ¢ B31-DIN 1.4404 Edelstahl
®T71 -Messing
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VOLLKEGELDUSEN

BE / BG (voLikeceLpisen)
RF

RF

]

X-EINSATZ | RUNDER STRAHL | ZWEITEILIGES DESIGN

Disen der Baureihe BE / BG sind zweiteilig und erzeugen ein rundes Vollkegel-Spriihbild mit
Winkeln von 70 - 120 ° und Durchflissen von 4,8 - 1.040 I/min. lhr X-Einsatz sorgt fir eine
gleichmaRige Sprihverteilung und Bestéandigkeit gegen Verstopfen, auch beim Arbeiten mit
groRen Volumen. Aus diesem wichtigen Grund sind diese Diisen eine weit verbreitete Wahl.
Die Tabelle auf dieser Seite zeigt BE / BG-Dusen mit Gewinden bis zur GroRRe 3". Dusen mit
mehr Volumen und
BE Gewinde- oder Flanschverbindungen siehe
nachste Seite.
‘47

GEWINDEARTEN

RG
" .

‘ BG: AG (BSPT, NPT)
[é‘ ! TL& BE: IG (BSP, NPT)

r N

CH

00000000000000000000000
i —— b 000000000000000000000000
- EEEEEEH---EEEEEEE
BG
Sprihbereich Konvexe Verteilung

STANDARD SPRUHWINKEL

DUSENTYP RF D D1 Volumenstrom (I/min) | Spriihwinkel ©)
BES BGQ (e0)0]3 RG bei verschiedenen Druckwerten (bar) | bei Druck (bar)
CEWINDE. 6 A Zoll |mm |mm |05 ] 10]20]30] 50/ 7.0/ 10| 05] 15 60
SPEZIFIKATION e | 1480 xx | 1/4 | 23] 16196 |2.77 | 392 | 480 | 620 ] 733 | 876 | 45° | 50° | 46°
AG: BSPT, NPT D 1740 xx 29| 16|3.02|427 | 604|740 | 955| 11.3| 13.5| 58° | 67° | 61°
IG: BSP, NPT . 1700 xx | 3/8" | 26 | 2.4 | 286 [4.04 | 572 [7.00 | 9.04 | 10.7 | 128 | 45° | 50° | 46°
. 2111 xx 36| 24453 |641 906|111 | 143| 170| 203 64° | 67° | 61°
TYPISCHE o 2163 xx 45| 28]6.65|941 | 133|163 | 21.0| 249 | 29.8| 87° | 90° | 82°
ANWENDUNG . 2185 xx | 1/2" | 46 | 32 |755 [10.7 | 151 | 185 | 239 | 28.3 | 338 | 64° | 67° | 61°
Waschen . 2300 xx 63| 36| 123|173 | 245|300 | 387 | 45.8 | 54.8| 88> | 91° | 83°
Lebensmittelreinigung B . 2220 xx | 3/4"| 49| 4.4 (898 | 127 | 18.0 | 22.0 | 28.4 | 33.6 | 40.2 | 48° | 50° | 46°
Teilereinigung . o 2350 xx 64| 44143 |202 | 286|350 | 452 | 535 | 63.9| 67° | 70° | 63°
Vorbehandlung im . e | 2610 xx 95| 52| 249|352 | 498 |61.0 | 788| 93.2| 111| 89° | 92° | g4°
Beschichtungsprozess o . 2370 xx 1" | 60| 56| 151|214 [ 302 |37.0 | 478 | 565 | 67.6 | 48° | 50° | 46°
Kuhlen . . 2611 xx 83| 56|249 352|498 |610| 788|932 | 111| 67° | 68 | 62°
Stahlkihlung . . 2870 xx 119 | 561|355 502 | 710|870 | 112| 133 | 159| 78° | 90° | 94°
Produktkihlung . e | 3104 xx 119 | 6.4 | 425|600 | 849 | 104 | 134| 159 | 190| 89° | 92° | 84°
Tankkiihlung o 2520 xx | 174" | 7.4 | 64 | 212 | 300 | 425 | 520 | 67.1 | 794 | 95| 48° | 50° | 44°
Weitere Anwendung . 2871 xx 96| 6.4|355|502|71.0|87.0 | 112| 133| 159| 64° | 67° | 58°
Entschwefelung o 3105 xx 10.7 | 6.4 | 429|606 | 857 | 105 | 136| 160 | 192| 66° | 70° | 60°
. 3122 xx 12.3 | 6.4 | 498|704 | 996 | 122 | 158 | 186 | 222 77° | 80° | 70°
. 3174 xx 151 | 7.9|71.0| 100 | 142 | 174 | 225| 266 | 318| 90° | 93° | 81°
o 2872 xx | 12| 95| 87 | 355|502 | 71.0 | 87.0 | 112| 133 | 159| 48° | 50° | 44°
. 3139 xx 12.7 | 87 (568|803 | 113 | 139 | 180 | 212 | 254 72° | 74° | 64°
o 3175 xx 143 | 87| 71.4 | 101 | 143 | 175 | 226| 267 | 320| 74° | 76° | 66°
MATERIAL . 3260 xx 183 | 10.3 | 106 | 150 | 212 | 260 | 336| 397 | 475| 91° | 94° | 82°
B1 DIN 1.4305 (VA) B 3148 xx | 2' [127 [ 111|604 [ 855 | 121 | 148 | 191 | 226 | 270| 49° | 50° | 44°
B31 DIN 1.4404 (VA) . 3261 xx 17.3 | 11.1 | 106 | 150 | 212 | 260 | 336| 397 | 475| 72° | 74° | 64°
T1 T1Messing (nur . 3305 xx 19.2 | 111 | 125 | 176 | 249 | 305 | 394 | 466 | 557 | 75° | 77° | 68°
in 17 und kleiner) . 3350 xx 21.0 | 11.1 | 143 | 202 | 286 | 350 | 452| 535| 639| 78° | 80° | 70°
E1 PTFE o 3435 xx 238 | 143 | 178 | 251 | 355 | 435 | 562| 665| 794| 83° | 85 | 75°
L61 Hastelloy C22 . 3520 xx 28.6 | 143 | 212 | 300 | 425 | 520 | 671| 794 | 949| 98° |100° | 86°
. 3215 xx | 22" [151 | 14.3 [87.8 | 124 | 176 | 215 | 278 | 328 | 393 | 49° | 50° | 44°
o 3436 xx 222|143 | 178 | 251 | 355 | 435 | 562 | 665 | 794 | 72° | 74° | 64°
. 3521 xx 246 | 143 | 212 | 300 | 425 | 520 | 671| 794 | 949| 76° | 78° | 68°
. 3610 xx 28.6 | 14.3 | 249 | 352 | 498 | 610 | 788| 932 | 1114 | 79° | 82° | 72°
o 3700 xx 28.6 | 17.5 | 286 | 404 | 572 | 700 | 904 | 1069 | 1278 | 86° | 88° | 77°
. 3780 xx 31.8 | 17.5| 318 | 450 | 637 | 780 | 1007 | 1192 | 1424 | 95° | 97° | 84°
. 3365 xx | 3 |191 | 175 | 149 | 211 | 298 | 365 | 471 | 558 | 666| 49° | 50° | 44°
o 3701 xx 278 | 175 | 286 | 404 | 572 | 700 | 904 | 1069 | 1278 | 81° | 84° | 73°
. 3781 xx 302 | 17.5 | 318 | 450 | 637 | 780 | 1007 | 1192 | 1424 | 86° | 89° | 77°
. 3870 xx 325|175 | 355 | 502 | 710 | 870 | 1123|1329 | 1588 | 92° | 95° | 83°
. 4104 xx 34.9 | 206 | 425 | 600 | 849 | 1040 | 1343 | 1589 | 1899 | 102° | 105° | 89°
ABMESSUNGEN
GroBe  Zoll 14" [ 378" | 172 |34 |10 |1 (et | 20 21 ] 3
'i‘é H o 220 | 250 | 330 | 400 | 515
CH mm 140 | 17.0 | 22.0 | 22.0 | 27.0
H mm 55.5 | 68.0 | 90.0 | 105 | 140 | 180 | 192
'?E DIA  mm 32.0 | 380
CH mm 27.0 | 32.0 | 48.0 | 52.0| 67.0 | 85.0| 100
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VOLLKEGELDUSEN
(voLkeceLousen) BE / BG

DUSENTYP RF | D | D1 | Volumenstrom (I/min) |Sprithwinkel  (°)
CODE RG bei verschiedenen Druckwerten (bar) |beiDruck  (bar)

7.0\ 10 0.3\ 0.7\ 6.0

WEITE SPRUHWINKEL

BEW BGW
6 AG Zoll | mm | mm | 0.5 \ 1.0 \ 2.0 \ 3.0 \ 5.0

L 2100 xx 1/4"| 33| 16| 408|577 816 | 10.0 | 129 | 153 | 183 | 114°| 120°| 103°
° 2122 xx 3/8"| 36| 24498 | 704|996 | 122 | 158 | 186 | 223 [ 114°| 120°| 103°
. 2144 xx 40| 24 (588|831 | 118|144 | 186 | 220 | 26.3 | 114°| 120°| 104°
. 2172 xx 5.1 24 (702|993 | 140|172 | 222 | 263 | 31.4 | 114°| 120°| 104°
. 2194 xx 52| 281792 | 112|168 | 194 | 25.0 | 29.6 | 354 | 114°| 120°| 106°
o 2220 xx 1/2"| 50| 30 (898|127 | 18.0 | 220 | 284 | 33.6 | 40.2 | 114°| 120°| 108°
o 2250 xx 541 3.0 102 | 144 | 204 | 250 | 32.3 | 382 | 456 | 114°| 120°| 108°
. 2290 xx 64| 30| 118|167 | 237|290 | 374 | 443 | 529 | 114°| 120°| 108°
. 2320 xx 69| 30| 131|185 | 261 | 320 | 41.3 | 489 | 584 | 114°| 120°| 110°
° 2360 xx 76| 30| 147 1208|294 | 36.0 | 46,5 | 55.0 | 65.7 | 114°| 120°| 112°
. 2500 xx 3/4"| 87| 45[204 289|408 | 500 | 645 | 764 | 91.3 [ 115°| 120°| 112°
L 2920 xx 1" [ 11.5] 56 |376]531| 7511920 | 119 | 141 | 168 | 117°| 120°| 117°
L 3134 xx 1/4" 140 | 6.0 | 547 | 774 | 109 | 134 | 173 | 205 | 245 118°| 121°| 119°

3200 xx 1/2"1165| 901|816 | 115 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 119°| 124°| 119°
3395 xx 2" 1240111 | 161 | 228 | 323 | 395 | 510 | 603 | 721 | 120°| 124°| 119°
3590 xx | 2'/2"|[26.0 | 143 | 241 | 341 | 482 | 590 | 762 | 901 | 1077 | 120°| 125°| 119°
3800 xx 3" 3820|175 | 327 | 462 | 653 | 800 | 1033 | 1222 | 1461 | 120° | 125°| 119°

(voLkeeeLousen) BE / BL

X-EINSATZ / GROSSE DURCHFLUSSWERTE
Diisen der Baureihe BE / BL (groRer Durchfluss) zeichnen sich durch ein
Vollkegel-Spriihbild mit gleichmaliger Verteilung Uber einen runden

Aufprallbereich (90 - 120 °) und fiir Anwendungen mit Bedarf an sehr ‘ ™
groflem Volumen aus. Die Gehduse werden aus Guss gefertigt und N |
kénnen entweder mit einem Innengewindeanschluss (Typ BE) oder +
integrierten ANSI-Flansch (Typ BL) versehen werden. H
GEWINDESPEZIFIKATION :BSP NPT -
SPEZIFIKATION FLANSCH - DIN Standard, JIS Standard (optional) : —
TYPISCHE ANWENDUNGEN : Entschwefelung, Koksloschung BL
GROSSE DURCHFLUSSMENGEN
DUSENTYP RF D D1 Volumenstrom (I/min) | Sprilhwinkel  (°) Abmessungen
<> BEU BLU CODE RG bei verschiedenen Druckwerten (bar) [bei Druck  (bar) mm
Guss  Flansch Zoll | mm | mm | 0.7 1.0 | 20| 30| 50| 70| 10| 05| 15|60 | H | H2 | WS
90° ° o 4139 xx 4" 43 19 671 | 803 | 1135 | 1390| 1794| 2123| 2538| 87°| 90°| 70° | 251 | 207 | 130
. . 4157 xx 47 | 22 | 758\ 906 | 1282 | 1570| 2027| 2398| 2866 92°| 95°| 83°
. . 4174 xx 51 25 840 | 1005 | 1421 | 1740| 2246| 2658| 3177| 97°| 100°| 87°
. . 4183 xx 54 25 884 | 1057 | 1494 | 1830| 2363| 2795| 3341| 102° | 105°| 91°
. . 4218 xx 53 48 29 | 1053|1259 | 1780 | 2180| 2814| 3330| 3980| 89°| 91°| 80° | 311 | 269 | 170
o o 4244 xx 8 29 [ 1179 | 1409 | 1992 | 2440| 3150| 3727| 4455 93°| 96° | 84°
. . 4279 xx 68 35 [ 1348|1611 | 2278 | 2790| 3602| 4262| 5094 97°| 100° | 87°
. . 4287 xx 73 | 35 | 1386 | 1657 | 2343 | 2870| 3705| 4384| 5240| 102°| 105° | 91°
. . 4305 xx 6" 61 | 41 | 1473|1761 | 2490 | 3050| 3938| 4659| 5569 87°| 90°| 78° | 366 | 321 | 200
. . 4348 xx 70 | 47 | 1681|2009 | 2841 | 3480| 4493| 5316| 6354| 92°| 95°| 83°
. . 4392 xx 77 44 11894 | 2263 | 3201 | 3920| 5061| 5988| 7157 97°| 100° | 87°
° o 4418 xx 82 44 12019 | 2413 | 3413 | 4180| 5396| 6385| 7632 102°| 105° | 91°
. . 4435 xx 8" 70 48 | 2101 | 2511 | 3552 | 4350| 5616| 6645| 7942 78°| 80°| 70° | 470 | 423 | 240
. . 4520 xx 80 | 47 |2512| 3002 | 4246 | 5200| 6713| 7943| 9494| 86°| 88°| 77°
. . 4610 xx 91 47 | 2947 | 3522 | 4981 | 6100| 7875| 931811137 92°| 95°| 83°
. . 4694 xx 102 | 57 |[3352]| 4007 | 5666 | 6940| 8960|10601|12671| 102° | 105° | 91°
. . 4785 xx 124 57 | 3792 | 4532 | 6409 | 7850|10134(11991|14332| 106° | 110° | 96°
o 4695 xx 10" | 102 57 | 3357 | 4013 | 5675 | 6950| 8972(10616(12689| 78°| 80°| 70° 527
. 4870 xx 102 64 | 4202|5023 | 7104 | 8700|11232(13289|15884| 86°| 89°| 77°
. 5104 xx 122 | 67 | 5024 | 6004 | 8492 |10400|13426|15886|18988| 97°| 100° | 87°
. 5113 xx 135 | 67 [ 5458 6524 | 9226 [11300|14588|17261]|20631] 103° | 106° | 92°
RF D D1 Volumenstrom (I/min)bei versch. Druckwerten (bar) Abmessung (mm)
RG 07/ 10203050 70] 10 H WS
120° . 4158 xx 4" 47 | 22 | 758 | 906 | 1282 | 1570 | 2027 | 2398| 2538| 251 130

ERSTELLEN DES BE XX
DUSENCODES
L JEWSETE « 531 DIN 1.4404 Edelstahl

Ex.: BEU 4139 B31 )
e G1 -Gusseisen
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VOLLKEGELDUSEN

BR/BS /BT /BU (voLkeceLpisen)

1‘

1
|-

X-EINSATZ | ENGER SPRUHWINKEL

Disen der Baureihe BR / BU erzeugen einen soliden Vollkegelstrahl mit rundem Spriihbild
und Konzentration der groben Wassertropfen in engem Spriithwinkel zwecks Maximierung
ihrer Aufprallkraft pro quadratischer Oberflacheneinheit. Sprihwinkelwerte von 15 °-30 °
sind erhaltlich, wahlweise mit AulRen- oder Innengewindeanschluss. BR / BS-Diisen bestehen

- aus drei Teilen, die eine einfache Demontage und Reinigung bei Verstopfung ermdglichen.
= p - .
GEWINDESPEZIFIKATION
BS, BT: AuRengewinde (BSPT, NPT)
BR, BU: Innengewinde (BSP, NPT)
BT BR BS TYPISCHE ANWENDUNGEN
Flaschen-, Teilereinigung, Tiefenreinigung
00000000000000000000000
‘ D Y Y Y Y Y Y Y Y YYYYYYYYYYYY
Spriihbereich Konvexe Verteilung
RG SPRUHWINKEL 15°
BRB BSB BUB RF D Volumenstrom (I/min) Abmessungen
16 AG 16 CODE RG bei versch. Druckwerten (bar) mm
H2 —\ cH Zoll |mm | 10| 20| 30| 50| 10| DIA| H1 | H2 | cH
o o 1270 xx 1/8" 1.6 | 1.56 | 2.20 | 2.70 |3.49 |4.93 88 69 12
° ° 1550 xx 23 [318 [449 | 550 |[7.10 [10.0
BS ° . 2117 xx 1/4" 32 [675 955 | 11.7 |151 214 44 44 17
° o 2196 xx 3/8" 42 1113 [ 16.0 | 196 | 253 |358 53 53 22
. . 2352 xx 1/2" 56 [ 203 |28.7 | 352 | 454 | 643 72 72 24
. 2587 xx 3/4" 78 | 339 |479 | 587 |758 | 107 | 32 72 25
o 3110 xx 1" 10.2 | 635 |89.8 | 110 | 142 | 201 40 92 35
. 3168 xx 11/4" 126 1970 | 137 | 168 | 217 | 307 48 117 40
[ 3245 xx 15" 151 | 141 | 200 | 245 | 316 | 447 60 127 52
o 3450 xx 2" 22.0 | 260 | 367 | 450 | 581 | 822 80 183 70
. 3680 xx 21" 26.0 | 393 | 555 | 680 | 878 [1242 | 90 | 223 85
. 3980 xx 3" 31.0 | 566 | 800 | 980 [1265 |1789 | 105 | 268 100
BR SPRUHWINKEL 30°
BRF BSF BTF RF D | Volumenstrom (I/min) Abmessungen
‘—MG 16 AG AG RG bei versch. Druckwerten (bar) mm
T
N Zol |mm |10 |20 30| 50| 10| DIA| H1 | H2 | cH
Ho o ° 0980 xx 1/8" 1.0 | 0.57 | 0.80 | 098 | 1.27 |1.79 &3 35 12
T . . 1160 xx 1.2 {092 |1.31 | 1.60 |2.07 |2.92
. . 1270 xx 1.6 11.56 | 2.20 | 2.70 |3.49 |4.93
[ . 1350 xx 1/4" 1.8 1202 | 286 | 350|452 |6.39 44 44 17
- o ° 1550 xx 3/8" 23 [8318 | 449 | 550 |7.10 |10.0 8 8 22
DIA . [ 2117 xx 1/2" 321675955 | 11.7 |[151 |214 72 72 24
BT . . 2195 xx 3/4" 421113 1159 | 195 |252 |356 84 87 25
. 2270 xx 1 51 [15.6 |220 |27.0 [349 |49.3 34 92
. 2390 xx 6.1 | 225 |31.8 | 39.0 |50.3 |71.2 27
] 2590 xx 1/4" 74 1341 (482 |59.0 |76.2 | 108
° 2780 xx 8.6 | 45.0 | 63.7 | 78.0 | 101 | 142 | 44 127 | 35
. 2980 xx 15" 9.6 |56.6 [80.0 |98.0 | 127 | 179 40
. 3117 xx 105 | 675 | 955 | 117 | 151 | 214 | 50 155
o 3137 xx 2" 111 1791 | 112 | 187 | 177 | 250 60 200 58
. 3156 xx 11.9 1901 | 127 | 156 | 201 | 285
. 3195 xx 13.5 | 113 | 159 | 195 | 252 | 356
° 3235 xx 215" 147 | 136 | 192 | 235 | 303 | 429 60
o 3275 xx 159 | 159 | 225 | 275 | 355 | 502
. 3390 xx 191 | 225 | 318 | 390 | 503 | 712 | 75 264
° 3430 xx 19.8 | 248 | 351 430 | 555 | 785
. 3470 xx 20.6 | 271 | 384 | 470 | 607 | 858
BR XX

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

EX.: BRB 1270 B1

20  PNR

_I_—w eB71 -DIN 1.4305 Edelstahl

e B371-DIN 1.4404 Edelstahl

eT1 - Messing
eE1 -PTFE
eD1 -PVC

eD?2 - Polypropylen



VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / TANGENTIAL ) BV / BW

OFF LINE SPRUHEN

Die Baureihe BV / BW steht fiur zweiteilige Disen mit einem 90 ° Bogen und erzeugt einen Spriih-
nebel. Ihr spezielles Design mit X-Einsatz bricht die Flissigkeit in feine Tropfen und erlaubt ein
einfaches Reinigen. Lieferung mit Auen- oder Innengewindeanschluss. Siehe Tabelle unten.

GEWINDESPEZIFIKATION
BV: AG (BSPT, NPT)
BW: IG (BSP, NPT)

L L
I | |
A‘6‘6“‘A‘6‘0‘6‘A‘:“A‘6‘:“0‘6“‘6‘0‘:“:‘ RG 4t - -} N RF -E - -
® il T
Spriihbereich Konvexe Verteilung BV BW
SPRUHWINKEL 60°
RF | Volumenstrom (I/min) b, TYPISCHE ANWENDUNGEN
RG | bei verschiedenen Druckwerten (bar) : Waschen
Teilereinigung
Zoll [ 05 ) 1.0[ 20|30 50] 10| H| L Gaswascher
Lebensmittelreinigung
60°] o [ o [ 1150 xx [ 1/8" [ 061 087 [ 1.22 [1.50 | 1.94 [ 274 | 24 | 245 Kihlen
o | o | 1220 xx 090 | 1.27 | 1.80 {220 | 2.84 |4.02 Teilekihlung
o« | o 1260 xx 1.06 | 1.50 | 212 [ 2.60 | 3.36 | 4.75 Gaskihlung
o« | o 1290 xx 118 | 1.67 | 2.37 | 290 | 374 | 529 Tankkihlung
. . 1370 xx 1.51 | 214 | 3.02 | 3.70 | 478 |6.76
. . 1450 xx 1.84 | 260 | 3.67 | 4.50 | 581 |8.22
. . 1480 xx 1/4" 1 196 | 277 | 392 [480 | 620 [876 | 32| 320
. . 1740 xx 3.02 | 427 | 6.04 | 7.40 | 9.55 | 13.5
. . 1930 xx 3.80 | 537 | 7.59 1930 | 12.0 |17.0
. . 1700 xx 3/8" | 286 | 404 | 572 |7.00 | 9.04 |128 | 35| 325
. . 2111 xx 453 | 641 | 9.06 [11.1 | 143 |20.3
. . 2144 xx 588 | 831 | 11.8 | 144 | 186 |26.3
. . 2163 xx 6.65 | 941 | 133 | 16.3 | 21.0 |29.8
. . 2118 xx 1/2" | 482 | 6.81 | 963 |11.8 | 152 |21.5 | 50 | 40.0
. . 2185 xx 7.55 1 10.7 | 151 [ 185 | 239 | 338
. . 2240 xx 9.80 | 139 | 19.6 | 240 | 31.0 | 438
. . 2300 xx 123 | 17.3 | 245 | 30.0 | 38.7 | 548
. . 2360 xx 147 1208 | 294 | 36.0 | 46.5 | 65.7
SPRUHWINKEL 120°
<> BVW BWW RF | Volumenstrom (I/min) Abm. mm
AG G RG | beiverschiedenen Druckwerten (bar) '

Zoll 0.5\1.0\2.0\3.0\5.0\ 10 H\ L

120°| o . 1310 xx 1/8" | 1.27 | 1.79 | 253 | 3.10 | 400 [ 566 | 24 | 245
. . 1570 xx 233 | 329 | 465 | 570 | 7.36 |10.4
. . 2100 xx 1/4" [ 408 | 577 | 816 | 10.0 | 129 |183 | 32 | 32.0
. . 2144 xx 3/8" | 588|831 | 11.8 | 144 | 186 |26.3 | 35 | 32,5
. . 2250 xx 1/2" [ 10.2 | 144 | 20.4 | 25.0 | 323 | 45.6 | 50 | 40.0
. . 2360 xx 14.7 | 20.8 | 29.4 |36.0 | 46.5 |65.7

il X
DUSENCODES
T gEET 57 -DIN1.4305 Edelstah
EX.: BVQ 1150 B1 eT1 - Messing

o B31-DIN 1.4404 Edelstahl (optional)
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VOLLKEGELDUSEN

BX / BJ ( VOLLKEGELDUSEN / OHNE UND MIT GEWINDE )

15

g

Fll" r

9L

AuBere Form der BX 1149 - BX 1372 s.o.

S

1o

y b

S'le

122

AuBere Form der BX 1508 - BX 1743 s.o.

SICHERHEITSFLANSCH

Bei der Stranggusskiihlung anderen
spezifischen Anwendungen werden Disen héaufig
so positioniert, dass sie aufwarts spriihen und bei
sehr hohen Temperaturen arbeiten.
Temperaturanderungen kdnnen die
Warmeausdehnung und das Schrumpfen des
Diseneinsatzes bewirken. Die X-Einsatze sind fir
solche Temperaturen und zur Vermeidung des
Entweichens aus dem Disenkorper bei z.B.
Pumpenabschaltung unter Vakuum gemacht. Alle
PNR-Vollkegeldisen ~ mit  X-Einsatz ~ (und
GewindegroRe < 3/8 ") haben einen Schutzflansch,
um ihren festen Sitz zu sichern.

und

CH22

v U

BJ

MONTAGEZUBEHOR

In den meisten Stahlwerksanwendungen werden Disen
der Baureihe BX mit einem Schweil3nippel und einer
Uberwurfmutter fiir die Montage zugehériger Teile
geliefert. Details siehe Seite 44.

ZAA C018 xxG VAA 0380 xx

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

BX

Ex.: BXQ 1149 B1

NRINIR

DUSENMUNDSTUCK

BX-Vollkegelmundstiicke erzeugen einen gleichmafiig geformten Vollkegelstrahl mit einer
runden Aufprallflache. Dank ihres Designs konnen sie bei Verstopfung leicht zerlegt und
gereinigt werden. Die Diisen haben einen in ihrem Geh&duse gesicherten X-Einsatz (bis 3/8").

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Stahlreinigung, Teilereinigung, Vorbehandlung Beschichtungsprozess
Kihlen: Stranggusskuhlung, Produktkiihlung, Tankkihlung

Staubbindung: Staubentsorgung in Bergbau- und Kohlekraftwerken

Weitere Anwendungen: Spriihen von Chemikalien, Leckagetests

00000000000000000000000
000000000000000000000000

Konvexe Verteilung

Spriihbereich

D |Volumenstrom (I/min)| Spriihwinkel ©)

mm | bei versch. Druckwerten (bar)| bei Druck (bar)

10| 20] 30] 50 10 | 1.5] 30 5.0

60° BXQ 1149 xx 13 1086 | 1.22 | 149 | 192| 272 | 50° | 50° | 45°
BXQ 1233 xx 1.7 | 1.29 | 1.82 | 223 | 288 | 407 | 65° | 65° | 49°

BXQ 1262 xx 1.7 | 151 | 214 | 262 | 3.38| 478 | 50° | 50° | 46°

BXQ 1372 xx 21 1215|304 | 872 | 480 | 6.79 | 65° | 65° | 59°

BXQ 1508 xx 24 (293 | 415| 508 | 6.56| 9.27 | 50° | 50° | 46°

BXQ 1626 xx 29 [ 361 | 511 | 626 | 808| 11.4| 60° | 60° | 55°

BXQ 1743 xx 29 1429 | 607 | 743 | 959|136 | 67° | 67° | 61°

VERWANDTE PRODUKTE / GEWINDEGROSSE

Schwesterprodukte der Vollkegeldiisen Baureihe BX sind auch mit 3/8" Innengewinde erhéltlich. In
der Stahlindustrie kdnnen die an den Wasserleitungen befestigten Sprihdiisen wahrend des
Betriebs leicht beschadigt werden. PNR bietet mit der gemal Kundenanforderung gefertigten
Baureihe BJ die ideale Losung hierfiir an. Sind geschweilite Disenmundstiicke nicht mehr
erforderlich, nutzen Sie optional BJ-Disen. Sie haben dieselben technischen Eigenschaften und
Sprihstrahlweite.

Andern Sie einfach den Produktcode wie folgt, z.B. BXQ 1372 T1 — BJQ 1372 T1

ZAA SCHWEIBNIPPEL

BX BX DUSENMUNDSTUCK
DUse;(nmund- O
stiicl « =
VAA ',-,‘ VAA UBERWURFMUTTER
Uberwurfmutter '-. (,
ZAA =S
Schweilnippel BJ VOLLKEGELDUSEN

XX

_I_—w. e B1 - DIN 1.4305 Edelstahl

e T1 -Messing

0 B31 - DIN 1.4404 Edelstahl (optional)



VOLLKEGELDUSEN

( BUNDELDUSE / 7 DUSEN-TYP & 13 pusen-vr) CH

BUNDELDUSEN / TYP 7 UND 13

Die Baureihe CH umfasst Hohlkegel-Blindeldiisen mit groRer und kleiner Kapazitat. Sie bilden ein
Biindel-Spruhbild und sind als Version mit 7 und 13 Dusen erhaltlich. Auf einem Nippel sind
mehrere Disen mit geringem Durchfluss und breiter Sprihabdeckung montiert. Die Tropfen sind
nur 1/3 bis 1/2 so groy im Vergleich zu einer einzelnen Dise mit gleicher Kapazitét. Ein
Mehrwert der CH-Dusen ist ihr breiter Spriihbereich.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSP, NPT

b0000000000000000000000

800000000000000000000000
EEE!!!!!!!!!!!!EEE
J’

Spriihbereich GleichméBige Verteilung
<§ RF D | Volumenstrom (I/min) Abmessungen NR o
Zoll | Zoll | bei versch. Druckwerten (bar) mm WS
1.0 20/ 30|50 10 | D [ws| H | Hi -
180° CHZ 1826 xx 3/4"| 1/8" | 477| 6.47| 826| 10.7| 151 | 68 38 55 15 7
CHZ 2156 xx 9.01| 127| 156| 20.1| 285 H
CHZ 2329 xx " | 1/4" | 19.0| 269| 329 | 425| 60.1 [ 71,5 | 46 68 17 N °
CHZ 2585 xx 338| 47.8| 585| 755|106.8
CHZ 2819 xx 473| 669| 81.9|105.7|149.5
CHZ 3102 xx 112" 3/8" | 59.4| 84.0/1029|132.8|1879 | 128 | 70 93 | 20
CHZ 3131 xx 76.01107.51131.6 | 169.9 | 240.3
CHZ 3206 xx 2" | 1/2" [ 119.2]168.6|206.5 |266.6 | 377.0 | 171 | 85 | 122 | 27
CHZ 3259 xx 3/4" | 149.5|211.5|259.0 | 334.4 | 472.9
CHZ 3329 xx 189.9]268.6329.0 | 424.7 | 600.7
360° CHE 2153 xx 3/4"| 1/8" | 883| 125| 153| 19.8| 279 | 69 39 85 - 13
CHE 2306 xx 17.7| 25.0| 306| 39.5| 559
CHE 2611 xx 1" | 1/4"| 353| 499| 61.1| 789|111.6 | 86 48 | 105 = Biindeldiise
CHE 3108 xx 62.7| 88.7|108.6 |140.2 | 198.3 ..
CHE 3152 xx 87.8]124.2|152.1 | 196.4 | 277.7 7 Diisen-Typ
CHE 3191 xx 112" | 3/8" | 110.3|156.0|191.1 | 246.7 | 3489 | 98 55 | 120 -
CHE 3245 xx 141.5|200.0|245.0 | 316.3 | 447.3
CHE 3383 xx 2" | 1/2"[221.4]313.1|383.5(4951|700.2 | 129 | 73 | 158 -
CHE 3481 xx 3/4" | 277.7]1392.7(481.0621.0|8782 | 169 | 95 | 206 - b

* Sie kénnen zusétzlich zur Standardkapazitét auch eine andere Vollkegeldise verwenden. Bitte kontaktieren Sie uns.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Gaskihlung

Waschen: Tankreinigung, Gaswascher

Weitere Anwendungen: Brandschutztechnik, Staubbindung, Befeuchten

Biindeldiise
13 Diisen-Typ

o x
DUSENCODES
L EYSETWE 51 - DIN1.4305 Edelstahl

Ex.: CHZ 1826 B1 e B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing
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VOLLKEGELDUSEN

CAS (VOLLKEGELDUSEN / BUNDELDUSE )

RF

<>

BUNDELDUSE / STANDARD SPRUHWINKEL

CAS-Biindeldiisen haben sieben Offnungen, groRe Spriihvolumen und erzeugen sehr feine
Tropfen nur mit hydraulischem Druck. Da die Tropfen unter anderem auch von der
DlsengroRe abhangt, erzeugen diese Diisen mit Mehrfachoffnung einen feineren Spriihnebel
als eine Standard-Vollkegeldiise mit einer Offnung, die bei gleichem Druck arbeitet und
dieselbe Flissigkeitsmenge abgibt. Sie sind sicherlich die beste Wahl, wenn ein feiner
Nebeleffekt und ein groles Sprihvolumen erforderlich sind.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Kiihlung von Hochtemperaturgas
Brandschutz:
Wassernebel-Brandschutzsysteme
Weitere Anwendungen: Abgasbehandlung,
Staubbindung, Befeuchten

GEWINDESPEZIFIKATION: BSP, NPT

0000000000000000000000

000000000000000000000000
EEE!!!!!!!!!!!! EE

Spriihbereich GleichméBige Verteilung
RF D D1 | Volumenstrom (I/min) Abmessungen
Zoll | mm | mm | bei versch. Druckwerten (bar) mm
0710/ 1520|3050 10| NR | DA | H
70° CAS 1153 xx 1/2"| 09| 05 | 074 | 088 | 1.08 | 1.25| 1.53 | 1.98 | 2.79 7 50 BSk5
CAS 1274 xx 1.8 05 | 132 | 1.58 | 194 | 224 | 274 | 3.54 | 500
CAS 1343 xx 3/4" | 1.1 10 | 1.66 | 198 | 243 | 280 | 343 | 443 | 6.26 7 72 43
CAS 1551 xx 151 14 | 266 | 318 | 390 | 450 | 551 | 711 | 10.1
CAS 1870 xx 2.1 20 | 420 | 502 | 615 | 710 | 870 | 11.2 | 159
CAS 2116 xx 25| 20 | 560 | 6.70 | 820 | 947 | 11.6 | 15.0 | 21.2
CAS 2145 xx 30| 20 | 700 | 837 | 103 | 11.8 | 145 | 187 | 26.5
CAS 2184 xx 35] 20 |1 889 | 106 | 130 | 150 | 184 | 23.8 | 336
CAS 2220 xx 40| 20 | 106 | 127 | 156 | 180 | 22.0 | 284 | 40.2
CAS 2342 xx 35| 20 | 165 | 19.7| 242 | 279 | 342 | 442 | 624
CAS 2434 xx 40| 20 [ 21.0| 251 | 30.7 | 354 | 434 | 56.0 | 79.2
CAS 2551 xx 50| 20 | 266 | 31.8| 39.0| 450 | 5.1 | 71.1 101
CAS 2728 xx 6.0 | 20 | 352 | 42.0| 51.5| 594 | 728 | 940 | 133
CAS 2385 xx 1" 50| 25 | 186 | 222 | 272 | 314 | 385 | 49.7 | 70.3 7 140 74
CAS 2489 xx 65| 25 | 236 | 282 | 346 | 399 | 489 | 63.1 | 89.3
CAS 2685 xx 80 | 25 | 331 ] 395|484 | 559 | 685 | 884 | 125
CAS 3130 xx 2" 90 | 50 | 628 | 751919 | 106 | 130 | 168 | 237 7 185 103
CAS 3184 xx 120 | 50 | 889 | 106| 130 | 150 | 184 | 238 | 336
CAS 3245 xx 150 | 5.0 118 | 141 | 173 | 200 | 245| 316 | 447
*NR - Anzahl der Offnungen
cA &
DUSENCODES
_l_—w e B31-DIN 1.4404 Edelstahl

Ex.: CAS 1153 B31

3 PNR

e T1 -Messing
e T8 -Messing, vernickelt



VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / BREITER SPRUHWINKEL ) CAY

BUNDELDUSE / BREITER SPRUHWINKEL

Biindel-Vollkegeldisen CAY erzeugen sehr feine Tropfen nur mit hydraulischem Druck. Sie
liefern grole Sprihvolumen, Nebeleffekt und einen Sprihwinkel von 130° mit breiterer
Abdeckung. CAY-Diisen haben 7 Offnungen, die bei gleichem Betriebsdruck und gleicher
Flussigkeitsmenge einen feineren Spriihnebel erzeugen als Standard-Vollkegeldisen mit nur
einer Offnung. Sie sind die beste Wahl, wenn groRe Spriihkapazitaten und Nebeleffekt
erforderlich sind.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPE, NPT

6“06“‘6’{0“56“‘6‘00

00000000000000000000000
EEEH!::::!:HHHHEEE

Sprihbereich GleichméBige Verteilung
RF D D1 Volumenstrom (I/min) Abmessungen
Zoll | mm mm | bei versch. Druckwerten (bar) mm
07| 101520/ 380][50] 10| NR [ DA | H

130° CAY 1153 xx 1/2" 1.0 0.5 108 | 125 | 153 | 1.98 | 2.79 7 40 33.5

CAY 1274 xx 1.8 0.5 194 | 224 | 274 | 354 | 500

CAY 1343 xx 3/4" | 10 | 10 [1.66] 1.98| 243 | 2.80 | 3.43 | 443 | 6.26 7 63 46.0

CAY 1551 xx 14 | 1.4 | 266 318|390 | 450 | 551 | 711 | 10.1

CAY 1870 xx 20 | 20 |[420]| 502| 615|710 | 870 | 11.2 | 15.9

CAY 2116 xx 25 | 20 | 560 670|820 947 | 116 | 150 | 21.2

CAY 2145 xx 30 | 20 | 700 837|103 | 11.8| 145 187 | 26,5

CAY 2184 xx 35 20 | 889 | 106 | 13.0| 150 | 184 | 238 | 336

CAY 2220 xx 40 | 20 | 106| 127 | 156 | 180 | 220 | 284 | 40.2

CAY 2342 xx 35 | 1.7 | 165] 197 | 242 | 27.9 | 342 | 442 | 62.4

CAY 2434 xx 4.0 1.7 [ 21.0] 251 | 30.7 | 354 | 434 | 560 | 79.2

CAY 2551 xx 50 | 1.7 | 266 318|390 450 | 551 | 71.1 | 101

CAY 2728 xx 6.0 1.7 [ 3852 | 420 | 515 | 594 | 728 | 940 | 133

CAY 2385 xx 7" 50 | 32 |186] 222|272 314 385 49.7 | 70.3 7 120 81.0

CAY 2489 xx 60 | 36 | 236|282 346|399 | 489 | 63.1 | 89.3

CAY 2685 xx 8.0 36 | 331| 395| 484 | 559 | 685 | 884 | 125

CAY 2979 xx 6.0 25 | 473 | 565|692 | 799 | 979 | 126 | 179

CAY 3137 xx 8.0 2.5 66.2 | 791|969 | 112 | 137 | 177 | 250

CAY 3130 xx 2" 9.0 32 | 628| 751|919 | 106 | 130 | 168 | 237 7 155 104.5

CAY 3184 xx 12.0 32 | 889 | 106| 130 | 150 | 184 | 238 | 336

CAY 3245 xx 15.0 3.6 118 | 141 173 | 200 | 245 | 316 | 447

CAY 3260 xx 9.0 3.0 126 | 150 | 184 | 212 | 260 | 336 | 475

CAY 3367 xx 12.0 3.0 177 | 212 | 260 | 300 | 367 | 474 | 670

CAY 3490 xx 15.0 3.0 237 | 283 | 346 | 400 | 490 | 633 | 895

*NR - Anzahl der Offnungen

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Kiihlung von Hochtemperaturgas

Waschen: Tankreinigung, Teilereinigung

Brandschutz: Wassernebel-Brandschutzsysteme

Weitere Anwendungen: Abgasbehandlung, Staubbindung, Befeuchten

o s
DUSENCODES
L [EYSEII 537 DIN 1.4404 Edelstahl
Ex: CAY 1153 B eT1 -Messing

® T8 -Messing, vernickelt
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VOLLKEGELDUSEN

D ( VOLLKEGELDUSEN / STANDARD )

X-EINSATZ / ZWEITEILIGES DESIGN

Vollkegeldisen der Baureihe D mit breitkanaligen X-Einsatzen bieten eine vollstandige
RG Auswahl an Sprihwinkeln, Durchflissen von 1,18 bis 1,420 I/min und Anschlissen von 1/8"
bis 4'. Bei der Stranggusskiihlung und anderen spezifischen Anwendungen werden sie zum
Aufwartsspriihen und Arbeiten unter sehr hohen Temperaturen genutzt. Die X-Einsatz ist flr
alle Abmessungen bis zu 3/8" arretiert, um ein Entweichen aus dem Dulsengehause bei
Temperatur- und folglich GroRendnderungen zu vermeiden und erlaubt die Montage der
Dise mit jeder gewiinschten Ausrichtung. Ein hervorragender Nebeleffekt und eine Vielzahl
an Anwendungen machen die D-Type zur optimalen Wahl.

LE LRI

GEWINDESPEZIFIKATION: ~ BSPT, NPT

Sprihbereich

Konvexe Verteilung

SPRUHWINKEL 45°

35

DUSENTYP D1 | Volumenstrom (I/min)
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
CODIERUNGSTABELLE FUR i R R R 0.7 ‘ 1.0 ‘ 2.0 ‘ 3.0 ‘ 5.0 ‘ 7.0 ‘ 10
GEWINDEGROREN . 0740 xx | 10 | 05| 036|043 ] 060 | 0.74] 096 | 113|135
. . 1118 xx 1.1 1.0 | 057 | 068 | 096 | 1.18 | 1.52 | 1.80 | 2.15
ggl Code ntlm E;l:n ° . 1147 xx 1.2 11 1071|085 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268
7/8" DA 1951 120 ° . 1188 xx 1.3 1.2 1091 | 109 | 1.54 | 188 | 243 | 2.87 | 3.43
1& DB 01 140 ° ° 1212 xx 1.4 12 1102|122 173 | 212 | 274 | 3.24 | 3.87
3/8 | DC 12501 170 o | o . 1235 xx | 1.5 | 1.3 [ 114 | 1.36 | 1.92 | 2835 3.03 | 3.59 | 4.29
1/2" DD 330 | 220 . o ° 1294 xx 17 | 1.5 (142 | 1.70 | 240 | 294 | 3.80 | 449 | 537
. ° . 1370 xx 20| 181|179 | 214|302 | 370 | 478 | 565 | 6.76
° . . . 1470 xx 2.1 20 (227 271|384 | 470| 6.07| 7.18 | 8.58
. . . . 1588 xx 23 | 20| 284|339 |480| 588 | 7.59 | 898 | 10.7
ERSTELLEN DES DUSENCODES o . o 1659 xx 25 | 22 (318|380 | 538 | 659 | 851 | 101|120
. . 1740 xx 2.7 23 1357|427 | 604 | 740| 955| 11.3| 135
D C Q 1588 T1 . . 1835 xx 2.8 26| 403|482 | 682 | 835| 108 | 128 | 152
. . 1940 xx 30 | 30| 454|543 | 768|940 | 121 | 144|172
3/8" . . 2105 xx 3.2 32 | 507 | 606|857 | 105| 136 | 16.0 | 19.2
60° . . 2117 xx 3.4 33565 |675|955 | 11.7| 151 | 179|214
Durchflusswert . . 2147 xx 38 | 371|710 | 849 | 120 | 147 | 19.0 | 225|268
Material e | 2188 xx | 43 | 43 908|109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343
. 2235 xx 50 | 45 (114|136 | 192 | 235| 303 | 359 | 429
SPRUHWINKEL 60°
TYPISCHE ANWENDUNGEN DUSENTYP D1 Volumenstrom (I/min) bei versch. Druckwerten (bar)
Waschen mm

Lebensmittelreinigung DAQ DBQ DCQ DDQ 07 (10| 20| 30| 50| 7.0 | 10
Teilereinigung . 0740 xx 170 | 0.5 036 | 043|060 | 074 | 096 | 1.13 | 1.35
Vorbehandlung beim Beschichten . . 1118 xx 12 | 08 | 057 | 068 | 096 | 1.18 | 1.52 | 1.80 | 2.15
Kihlen . . 1147 xx 173 1 1.0 | 071 1085|120 | 1.47 | 190 | 2.25 | 2.68
Stranggusskihlung . . . 1188 xx 1.4 1711091 | 109 | 1.54 | 1.88 | 243 | 2.87 | 3.43
Produktkihlung . . . 1212 xx 1.5 12 102|122 | 1.73 | 212 | 274 | 3.24 | 3.87
Tankkihlung ] ] ] 1235 xx 16 | 1.2 1114|136 | 192 | 235 | 3.03 | 3.59 | 4.29
Staubbindung . . . 1294 xx 1.8 1.3 1142|170 | 240 | 294 | 3.80 | 449 | 537
Staubentsorgung in Bergbau- und . . . 1370 xx 20 | 14 | 1.79 | 214 | 3.02 | 870 | 478 | 5.65 | 6.76
Kohlekraftwerken o . ° 1470 xx 24 | 19 (227|271 ]384 | 470 | 6.07 | 718 | 858
Weitere Anwendungen O O 1588 xx 26 | 20 [ 284|339 | 480 | 588 | 7.59 | 898 | 10.7
Sprihen von Chemikalien . . 1659 xx 27| 20 |318 | 380 | 538 | 6.59 | 851 | 10.1 | 120
Leckagetests . ° [ 1740 xx 29 | 20| 357 | 427|604 | 740 | 955| 11.3| 135
. . . 1835 xx 3.2 28 [ 403 | 482 | 682 | 835 | 108 | 12.8 | 15.2
. . . 1940 xx 3.2 28 [ 454 | 543 | 768 | 940 | 121 | 144 | 17.2
. . . 2105 xx 34 | 30| 507 |606|857] 105 136 | 16.0| 19.2
. . . 2117 xx 3.6 30 [ 565 | 675]955 | 11.7 | 151 | 179 | 21.4

. ° 2147 xx 40 33| 710|849 | 120 | 147 | 19.0 | 22.5|26.8

. . 2188 xx 45| 371908 | 109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343

. 2235 xx 52 45 (1141136 | 192 | 235 | 303 | 359 | 429
. 2294 xx 5.8 47 [ 142|170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 53.7

NRINIR




VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / STANDARD ) D

X-EINSATZ / ZWEITEILIGES DESIGN
SPRUHWINKEL 90°

DUSENTYP D1 Volumenstrom (1/min)
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
DAU DBU DCU DDU 07 10[ 20|30 50]70] 10
° 0740 xx 10| 05036 | 043|060 | 0.74 | 096 | 1.13 | 1.35
° 1118 xx 1.2 0.8 [ 057|068 | 096 | 1.18 | 1.52 | 1.80 | 2.15
° ° 1147 xx 131 101071085120 | 147 | 190 | 225 | 2.68
° ° 1188 xx 1.4 1.2 1091|109 | 154 | 188 | 243 | 2.87 | 3.43
° ° 1212 xx 1.5 12 11.02 | 122 | 1.73 | 212 | 274 | 3.24 | 3.87
° ° ° 1235 xx 16 | 1.3 114|136 | 192 | 235 | 3.03 | 3.59 | 429
° ° ° 1294 xx 1.8 1.3 1142|170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 537
° ° ° 1370 xx 2.0 141179 | 214 | 302 | 370 | 478 | 5.65 | 6.76
° ° 1470 xx 23 | 18 227|271 |384 | 470 | 6.07| 718 | 8.58
° ° 1588 xx 2.6 1.8 1284 | 339|480 | 588 | 7.59 | 898 | 10.7
° ° 1659 xx 2.7 20 (318|380 | 538 | 6.59 | 851 | 10.1 | 12.0
o | o 1740 xx | 29 | 20 | 357 | 427 | 604 | 740 | 955 | 113|135 X-EINSATZ
° ° 1835 xx 3.3 20 | 403 | 482 | 682 | 835 | 108 | 128 | 15.2 X-Einsatze sind weit verbreitet,
(] (] 1940 xx 3.3 2.4 4.54 543 7.68 9.40 121 144|172 vor allem in Stahlwerken. |hr
o | o 2105 xx | 35 | 26 | 507 | 6.06 | 857 | 105 | 136 | 16.0 | 19.2 einfaches Design basiert auf zwel
° 2117 xx 3.7 27 | 565|675 | 955 | 11.7 | 151 | 179 | 214 geneigten flachen Oberflachen,
o 2147 xx 4.0 32 | 710 | 849 | 120 | 147 | 19.0 | 225 |26.8 die fiir eine Rotation der durch die
° 2164 xx 4.1 32| 792|947 | 134 | 164 | 21.2 | 251 | 29.9 . ) o
o | 2188 xx | 47 | 320908 | 100 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343 | Duse fliebenden  Flissigkeit
o | 2235 xx | 52| 38| 114|136 | 192 | 235 30.3 | 359 | 42.9 sorgen, und zwei  kleinen
o | 2294 xx | 58 | 38 | 142 | 170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 537 Schlitzen an jedem flachen Teil
° 2370 xx 64 | 381|179 | 214|302 | 370 | 478 | 56.5| 67.6 zur Erzeugung eines
Vollkegel-Sprihbildes. Die
Einsdtze sind im Dusenkorper
SPRUHWINKEL 120° gesichert, um Bewegungen bei
s 1 | Volumenstrom (1/min) Warmeausdehnungen oder
DUSENTYP u i Stali i
¢ mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar) P|OtZ|IChen. Vakuumbedingungen
in der Zuleitung vorzubeugen.
DAW DBW DCW DDW 07]10]20]30] 50| 70] 10

0740 xx 1.0 | 05036 | 043 | 060 | 0.74| 096 | 1.13 | 1.35
1118 xx 12 | 08 | 057|068 |09 | 1.18 | 1.52 | 1.80 | 2.15
1147 xx 131 091071 | 085|120 | 1.47 | 190 | 225 | 2.68
1188 xx 15| 1.0 | 091|109 | 154 | 1.88| 243 | 287 | 3.43
1212 xx 16 | 1.1 1102|122 | 1.73 | 212 | 274 | 3.24 | 3.87
1235 xx 16| 1.2 1114|136 | 192 | 235 | 3.038 | 3.59 | 429
1294 xx 1.9 | 1.3 | 142|170 | 240 | 294 | 3.80 | 449 | 537
1370 xx 2.1 14 (179|214 | 302 | 3870 | 478 | 565 | 6.76
1470 xx 24 | 16| 227 | 271 | 384 | 470 | 6.07 | 7.18 | 8.58
1588 xx 27 | 18| 284|339 | 480 | 588 | 7.59 | 898 | 10.7
1659 xx 30| 18318380 | 538|659 | 851 | 10.1|120
1740 xx 3.1 1.9 | 357 | 427 | 6.04 | 740 | 955 | 11.3 | 13.5
1835 xx 33| 19| 403 | 482|682 | 835 108 | 128 | 152
1940 xx 35| 19 | 454|543 | 768|940 | 121 | 144 | 172
2105 xx 37 | 23| 507 | 606|857 | 10.5| 136 | 16.0 | 19.2
2117 xx 38 | 24 | 565 | 675|955 | 11.7| 161 | 179|214
2147 xx 42 | 27 | 770 | 849 | 120 | 147 | 19.0 | 22.5 |26.8
2164 xx 44 | 27 (792|947 | 134 | 164 | 21.2 | 251 | 299
2188 xx 46 | 311908 | 109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343
2235 xx 53 | 33| 114|136 | 192 | 235 | 303 | 359|429
2294 xx 59 | 41 | 142|170 | 240 | 294 | 38.0 | 449 | 53.7
2370 xx 6.6 | 47 179 ] 214|302 | 37.0| 478 | 56.5| 67.6

o SB -BSPT (DA/DB
DA Xx S LSNNPT (o)
T JUSET -8 - DIN 1.4305Edelstahl

e DAUTTEE] * B31-DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing
oA -1/8" o Sondermaterialien auf Anfrage
eB -1/4
o C-3/8' ) )
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VOLLKEGELDUSEN

D ( VOLLKEGELDUSEN / STANDARD / GROSSER DURCHFLUSS )

X-EINSATZ / ZWEITEILIGES DESIGN / GROSSE KAPAZITAT

Vollkegeldisen der Baureihe D mit groRem Durchfluss sind in der Industrie weit verbreitet.
; ! Sie bieten eine gleichmaRige Sprihabdeckung und sind in verschiedenen GewindegroRen,
é l : 1 Sprithwinkeln und Durchflussmengen erhaltlich, um Umweltanforderungen zu entsprechen.
= % ! Ihr X-Einsatz bietet den groRten freien Durchgang in einer Dise fir eine einfachere
Handhabung von Schwebepartikeln und eine hohere Bestandigkeit gegen Verstopfung.

H D-Disen bieten einen optimalen Nebeleffekt und sind effektiv in vielen industriellen
Anwendungen.

2 |
@S (-

GEWINDESPEZIFIKATION:
BSPT, NPT (auf Anfrage)

000000000000000000000000
EEEE DEREREER E E

Spriihbereich Konvexe Verteilung
RG D D1 Volumenstrom (1/min) Abmessungen
Zoll mm mm bei versch. Druckwerten (bar) mm
07 | 102030 | 50[70| 10| H | H1 | cH
DEQ 2235 xx 3/4" 4.8 3.5 114 1 136 | 19.2 | 285 | 30.3 | 359 | 429 43 16 27
60° DEQ 2295 xx 8.9 4.5 142 | 17.0 | 241 | 29.5 | 38.1 | 45.1 | 539
DEQ 2370 xx 6.0 4.5 179 | 21.4 | 302 | 37.0 | 478 | 56.5 | 67.6
DEQ 2470 xx 7.0 4.5 227 | 271 | 384 | 470 | 60.7 | 71.8 | 858
DFQ 2470 xx 1" 7.0 5.6 227 | 271 | 384 | 470 | 60.7 |71.8 | 858 58 18 36
DFQ 2590 xx 7.8 56 | 285 | 341|482 | 590 | 762 |90.1 | 108
DFQ 2740 xx 9.5 5.6 357 | 427 | 604 | 740 | 955 | 113 | 135
DGQ 2740 xx 11/4" 9.5 5.6 357 | 427 | 604 | 740 | 955 | 113 | 135 74 19 41
DGQ 3118 xx 12.5 6.0 570 | 681963 | 118 | 152 | 180 | 215
DGQ 3147 xx 16.7 6.0 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268
DHQ 3147 xx 11/2" 13.0 9.0 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268 85 19 50
DKQ 3188 xx 2" 15.0 9.0 | 908 | 109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343 | 106 24 60
DKQ 3235 xx 16.0 11.0 114 | 136 | 192 | 235 | 303 | 359 | 429
DKQ 3294 xx 17.0 11.1 142 | 170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 537
DLQ 3370 xx 21/2" 17.5 111 179 | 214 | 302 | 370 | 478 | 565 | 676 128 27 75
DLQ 3470 xx 23.0 11.1 227 | 271 | 384 | 470 | 607 | 718 | 858
DMQ 3588 xx 3 28.0 14.3 284 | 339 | 480 | 588 | 759 | 898 | 1074 | 153 30 85
DNQ 3740 xx 31/2" 29.0 17.5 357 | 427 | 604 | 740 | 955 1130 | 1351 190 32 105
DNQ 3940 xx 36.0 17.5 454 | 543 | 768 | 940 | 1214 [1436 | 1716
DPQ 4117 xx 4' 39.0 19.0 568 | 678 | 959 |1175 | 1517 |1795 (2145 205 36 110
RG D D1 Volumenstrom (1/min) Abmessungen
Zoll mm mm bei versch. Druckwerten (bar) mm

07 | 1.0] 20 3.0

5070 10| H | H1 | cH

DEU 2295 xx 3/4" 5.8 3.0 142 | 17.0 | 241 | 29.5 | 38.1 | 45.1 | 53.9 43 16 27
90° DEU 2370 xx 6.4 4.5 179 | 21.4 | 302 | 37.0 | 478 | 56.5 | 67.6

DEU 2470 xx 8.0 45 | 227 | 271|384 | 470 | 60.7 | 71.8 | 858

DEU 2590 xx 9.7 45 | 285 | 341|482 | 59.0 | 76.2 | 90.1 | 108

DFU 2590 xx 1 8.6 45 | 285 | 341|482 | 89.0 | 76.2 | 90.1 | 108 58 18 36

DFU 2740 xx 9.3 50 | 357 | 427|604 | 740 | 955 | 113 | 135

DFU 2830 xx 9.9 6.0 | 403 | 482 | 682 | 83.5 | 108 | 128 | 152

DGU 3118 xx 11/4" 13.0 6.0 570 | 681|963 | 118 | 152 | 180 | 215 74 19 41

DGU 3147 xx 16.0 6.0 | 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268

DHU 3147 xx 11/2" 16.0 6.0 | 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268 85 19 50

DHU 3188 xx 14.5 9.0 [90.8 | 109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343

DKU 3235 xx 2" 16.6 11.0 114 | 136 | 192 | 235 | 303 | 359 | 429 | 106 24 60

DKU 3294 xx 18.0 11.0 142 | 170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 537

DKU 3370 xx 25.0 11.0 179 ] 214 ] 302 | 370 | 478 | 565 | 676

DLU 3470 xx 21/2" 27.0 111 227 | 271 | 384 | 470 | 607 | 718 | 858 128 27 75

DLU 3588 xx 30.0 14.3 284 | 339 | 480 | 588 | 759 | 898 |1074

DMU 3740 xx 3 30.0 17.5 357 | 427 | 604 | 740 | 955 1130 | 1351 153 30 85

DMU 3870 xx 32.5 17.5 420 | 502 | 710 | 870 | 1123 1329 | 1588

DNU 3940 xx BlPS 35.5 17.5 454 | 543 | 768 | 940 1214 {1436 [1716 | 190 32 105

DNU 4117 xx 39.0 19.0 568 | 678 | 959 | 1175 | 1517|1795 |2145

DPU 4147 xx 4" 42.8 25.4 710 | 849 [ 1200 | 1470 | 1898 | 2245 | 2684 | 205 36 110
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VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / STANDARD / GROSSER DURCHFLUSS ) D

2

<> RG D D1 Volumenstrom (I/min) Abmessungen
inch mm mm bei verschiedenen Druckwerten (bar) mm
07 10[ 2030|5070 10| H | H1 | cH
120° DE W 2295 xx 3/4" 5.1 3.0 142 | 17.0 | 241 | 295 | 381 | 451 | 539 43 16 27
DE W 2370 xx 6.5 8.9 179 | 21.4 | 302 | 370 | 478 | 56.5 | 67.6
DE W 2470 xx 8.5 4.5 227 | 271 | 384 | 470 | 60.7 | 71.8 | 858
DE W 2590 xx 9.2 4.5 28.5 | 341 ] 482 | 59.0 | 76.2 | 90.1 108
DF W 2590 xx 1" 11.5 4.5 28.5 | 341 | 482 | 59.0 | 76.2 | 90.1 108 58 18 36
DF W 2740 xx 12.0 4.5 357 | 427 | 604 | 740 | 955 | 113 | 135
DF W 2830 xx 13.0 5.6 403 | 482 | 68.2 | 83.5 | 108 | 128 | 152
DGW 3118 xx 11/4" 13.5 6.0 57.0 | 6811963 | 118 | 152 | 180 | 215 74 19 41
DGW 3147 xx 17.0 6.0 71.0 1 849 | 120 | 147 | 190 | 225 | 268
DHW 3118 xx 11/2" 13.0 6.0 57.0 | 6811963 | 118 | 152 | 180 | 215 85 19 50
DH W 3188 xx 20.0 9.0 90.8 | 109 | 154 | 188 | 243 | 287 | 343
DK W 3235 xx 2" 18.0 11.0 114 | 136 | 192 | 235 | 303 | 359 | 429 106 24 60
DK W 3294 xx 19.0 11.0 142 | 170 | 240 | 294 | 380 | 449 | 537
DK W 3370 xx 21.3 11.0 179 | 214 | 302 | 370 | 478 | 565 | 676
DLW 3470 xx 21/2" 28,8 111 227 | 271 | 384 | 470 | 607 | 718 | 858 128 27 75
DLW 3588 xx 26.5 14.3 284 | 339 | 480 | 588 | 759 | 898 | 1074
DMW 3740 xx 3" 29.5 17.5 357 | 427 | 604 | 740 | 955|1130 | 1351 153 30 85
DMW 3870 xx 32.0 17.5 420 | 502 | 710 | 870 | 1123 1329 | 1588
DN W 3940 xx 31/2" 8815 17.5 454 | 543 | 768 | 940 (1214 | 1436 | 1716 190 32 105
DN W 4117 xx 37.0 19.0 568 | 678 | 959 | 1175 | 1517 1795 (2145
DP W 4147 xx 4" 42.0 254 710 | 849 | 1200 | 1470 | 1898 | 2245 | 2684 205 36 110

GEWINDEGROSSEN - CODES (RG)

DE DF DG DH DK DL DM DN DP
3/4" 1 1" | 102" 2" | 212" 3" [ 312" 4

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Lebensmittelreinigung, Teilereinigung, Vorbehandlung bei Beschichtungsprozessen
Kihlen: Stranggusskuhlung, Produktkiihlung, Tankkihlung

Staubbindung: Staubentsorgung in Bergbau- und Kohlekraftwerken

Weitere Anwendungen: Spriihen von Chemikalien, Leckagetests

® SB - BSPT (nur DA/DB
L g 51 - DIN 14305 Edelstahl
Ex-DEQ 2235 B1 e B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
eT1 -Messing
o Sondermaterialien auf Anfrage
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VOLLKEGELDUSEN

Dplus ( KONSTANTER SPRUHWINKEL / GLEICHMASSIGE VERTEILUNG / VERSTOPFUNGSSCHUTZ )

RG SPEZIELLER DRALLEINSATZ
Die Dusen der Dplus-Serie erzeugen einen Vollkegelstrahl mit einem charakteristischen
ﬁ Sprihwinkel, der im Bereich von 1 bar bis 10 bar unabhéangig vom Eingangsdruck ist.
H1 Die Sprihverteilung ist perfekt ausgewogen und symmetrisch und sorgt fir eine sehr
\ gleichmalige Abdeckung des kreisformigen Auftreffbereichs.
/ H " Die grolien freien Innenkanale verhindern ein Verstopfen der Diise selbst durch groRe Partikel,
wahrend die kontrollierte Innenturbolenz eine stabile und zuverlassige Leistung Uber den
- g gesamten Arbeitsdruckbereich gewahrleistet. Die grollen freien Innenkanale garantieren
< niedrige lokale Geschwindigkeiten, was eine hohe VerschleiRfestigkeit bedeutet.
_ 1L Vollkegelstrahldisen der Dplus-Serie sind in einer groBen Auswahl an verschiedenen
DIA Durchflussmengen, Sprihwinkeln und Materialien erhaltlich.
GEWINDE SPEZIFIKATION
BSPT, NPT (auf Anfrage)
TYPISCHE ANWENDUNGEN
Stahlindustrie, Chemische Prozesse,
Spriuhkihlung
b0000000000000000000000
000000000000000000000000
‘ EEE!!!!!!!!!!!! EE
Spriihbereich GleichmaéBige Verteilung
STANDARD KAPAZITAT
D Spriihwinkel Volumenstrom (I/min) Abmessungen
CODE mm bei versch. Druckwerten (bar) mm
D1 45° | 60° | 90° [ 1.0 20 [ 30[40 |50 ]70] 10| H [H |DA|Ws|Re
1235 2 . . . 143 | 215|285 | 2.7 | 315|352 | 4.1 /8"
1294 21 . . 23 | 27 | 294| 34 | 37| 43 |52 |18 | 9 | 10 | 12 fj;’T
1370 2.2 J o 2.1 28 | 37 4 43 5 58 NPT
D Spriihwinkel Volumenstrom (I/min) Abmessungen
CODE mm bei versch. Druckwerten (bar) mm
D2 45° | 60° | 90° [ 10| 20 30|40 |50[70] 10| H | HI|[DA|Ws|Re
1235 2 0 0 O 143 | 21512385 | 27 | 315|352 | 41
1294 2.1 O O O 23 | 27 | 294 | 34 | 37 | 43 52 14
1370 22 . . e | 21| 28|87 | 4 | 43| 5 | 58 BéPT
1470 2.5 . o 3 39 | 47 | 52 58 | 6.8 | 7.5 295|125 | 135 | 14
1588 2.8 . . 34 5 | 588| 66 | 72 | 82 | 95 ' ' ' 174
1659 8.8 . o 38 54 [ 659 | 76 | 85 | 10 12 NPT
1740 3.5 . o 43 6 74 | 854 | 955|113 | 135
1940 38 . o 54 | 77 | 94 | 108 | 121 | 143 | 172

GEWINDEGROSSEN - CODES (RG)

D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8
1/8 | 1/4" | 3/8" | 1/2" 1" 112" 2" 3"
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VOLLKEGELDUSEN

( KONSTANTER SPRUHWINKEL / GLEICHMASSIGE VERTEILUNG / VERSTOPFUNGSSCHUTZ ) Dplus

STANDARD KAPAZITAT

D Spriihwinkel Volumenstrom (I/min) Abmessungen
CODE mm bei versch. Druckwerten (bar) mm
b3 45° | 60° | 90° [ 10| 20[ 30| 40| 50]70] 10| H [H1|DA|Ws|Re
1235 1.8 . o o 143 | 215|235 | 27 | 315352 | 41
1294 2 O O O 2.3 27 | 294 | 34 37 | 43 52
1370 2.2 3 . . 2.1 2.8 3.7 4 43 5 5.8
1470 2.4 . o ° 3 39 47 52 58 6.8 7.5 3/8"
1588 2.8 . 3 ° 34 5 588 | 6.6 72 | 82 9.5 BSPT
1659 3.1 o . ° 3.8 54 | 659 | 76 8.5 10 12 | 245 12 16,5 | 17
1740 34 3 ° o 43 6 74 | 854 | 955|113 | 135 3/8"
1940 36 . . . 54 | 77 | 94 | 108 | 121|143 [ 172 NPT
2105 3.8 o o 6.1 857|105 | 121 | 1835 | 16 19.1
2118 4 . . 6.8 96 | 11.8 | 136 | 152 | 18 21.5
2147 4.4 o 8.5 12 | 147 | 169 | 189 | 224 | 26.8
2188 4.6 ° 108 | 153 | 188 | 21.7 | 243 | 287 | 343

D Spriihwinkel Volumenstrom (I/min) Abmessungen
mm bei versch. Druckwerten (bar) mm

45° | 60° | 90° [ 10| 20 [ 30| 40| 50]70] 10| H [H1|DA|Ws|Re

1740 34 . . . 43 | 6 | 74 | 854 955955 ] 135 ]
1940 36 . . . 54 | 77 | 94 | 108 | 121 121 | 17.2 B@T
2105 38 . . . 61 | 857 1105 | 121 | 135 | 135 | 19.1
2118 4 . . . 68 | 96 | 118|136 | 152 | 152 | 215 | 2| 18 | 215 22 .
2147 44 . . . 85 | 12 | 147 | 169 | 189 | 189 | 26.8 :\I/F%T
2188 46 . . . 108 | 153|188 | 21.7 | 243 | 243 | 343

SPRUHWINKEL BEI

UNTERSCHIEDLICHEM DRUCK 60
(Beispieldiagramm D3Q)

30

Sprihwinkel (°)

10

0 2 3 4 5 ¢ 8 9 10

Druck (bar)

ERSTELLEN DES D1 T1 Sx ® SB -BSPT
DUSENCODES T ST e SN-NPT

FXD1Q 1235 B3T 5B Lm o B1-AISI| 303 Edelstahl
© B31 - AISI 316L Edelstahl
® T1-Messing

o weitere Materialien auf Anfrage
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VOLLKEGELDUSEN

E ( VOLLKEGELDUSEN | SPIRALDUSEN STANDARD )

STANDARD-SPIRALDUSEN

Spiraldiisen der Baureihe E arbeiten nach dem Aufprallprinzip, mittels abgelenktem und auf
eine spiralformig profilierte Oberflache treffenden Wasserstrom, was den gewtlinschten
Sprihwinkel liefert. Es sind einteilige Disen ohne Einsatz und mit einem breiteren freien
Durchgang. Der Mediumeinlass hat fast dieselbe GroRe wie der Auslassoffnungsdurch-
messer. |hr spezielles Design bietet praktisch Verstopfungsfreiheit und eine breitere
Spriihabdeckung als andere Disen bei gegebenem Durchfluss und Druck. Die Durchfluss-
werte auf dunklerem Hintergrund werden nur mit Metalldisen erreicht, Kunststoffe sind zu
schwach fiir den strukturellen Widerstand der Diisen unter rauen Betriebsbedingungen. Wenn
die gesuchten Werte dem dunkleren Hintergrund entsprechen, empfehlen wir Metalldtsen fur
eine langere Lebensdauer zu wahlen.

GEWINDESPEZIFIKATION: ~ BSPT, NPT

0000000000000000000000
00000000000000000000000
e TTEE

Spriihbereich Konvexe Verteilung
<> RG D D1 | Volumenstrom (I/min)| Abmessungen
Zoll | mm | mm | bei versch. Druckwerten (bar) mm
07 10| 20[30 |50 |70/| 10| H|H|CH
TYPISCHE 60° | EBQ 1550xx | 1/4"] 24| 24 [ 266 | 318 ] 449 [ 550 | 710 [ 840 | 100 | 45 | 12 | 14
EBQ 2156 xx 40| 32 | 754 ] 901|127 | 156 | 20.1 | 238 | 285
ANWENDUNGEN
- ECQ 2230xx | 3/8"| 48| 32 | 114 | 136 192 | 235 | 303 | 359 | 429 | 48 | 14 | 19
GSSkUh'H”Qh ECQ 2410 xx 64| 32| 200 | 240|339 | 415 | 536 | 634 | 758
é?aiwasfcler ECQ 2640 xx 79| 32 | 312 | 373|527 | 646 | 83.4|99.0 | 118
K’?_hslc wetelung EDQ 2940xx | 1/2"| 95| 47 | 456 | 545 771 | 944 | 122 144 [ 172 | 64 | 18 | 22
uhlung EDQ 3128 xx 111 47 | 618 | 739 | 105 | 128 | 165| 196 | 234
Weitere Anwendungen EEQ 3165 xx 3/4'112.7] 47 [ 7971 953] 135] 165] 213] 252 | 301 | 70 [ 19 [ 27
Spriihen von Chemikalien EFQ 3260 xx T [ 159 63 | 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 47/5| 92 | 26 | 34
Brandschutz, EFQ 3372 xx 19.0 180 | 215| 304 | 372 | 480 | 568 | 679
Brandbekampfung EHQ 3507 xx | 114" | 222 | 7.9 | 245| 293 | 414 | 507 | 655 | 774 | 926 | 111 | 27 | 50

EKQ 4109 xx 2" | 349 | 11.1| 527 | 629 | 890 | 1090 | 1407 | 1665 | 1990 | 149 | 31 65
90° EBU 1550 xx 1/4" | 24| 24 [ 266 | 318 | 449 | 550 | 7.10 | 840 | 10.0 | 45 12 14

EBU 2100 xx 32| 382|483 | 577|816 | 10.0 | 129 | 153 | 183
EBU 2156 xx 40| 32 | 7541 9.01 127 | 156 | 20.1 | 238 | 285
ECU 2230 xx 3/8" | 48| 32 | 114|136 | 19.2 | 235 | 30.3 | 359 | 429 | 48 14 19
ECU 2317 xx 56 | 39 | 1563 | 183 | 259 | 31.7 | 409 | 48.4 | 57.9
ECU 2410 xx 6.4 | 48 | 200 | 240|339 | 415 | 53.6 | 63.4 | 75.8
ECU 2640 xx 79| 55 (312 ] 373|527 | 646 | 8341987 | 118
EDU 2940 xx 1/2" | 95| 33 [ 456 | 545 | 771 | 944 | 122 | 144 | 172 | 64 18 22
EDU 3128 xx 111 ] 37 1618739 105 ] 128 | 165 196 | 234

EEU 3165 xx 3/4" [12.7 | 47 797 1953 | 135 | 165 | 213 | 252 | 301 70 19 27
EFU 3260 xx 1" 190 | 63 | 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 475 | 92 26 34
EFU 3372 xx 230 | 63 | 180 | 215| 304 | 372 | 480 | 568 | 679
EK U 4109 xx 2" 1349 | 11.1 527 | 629 | 890 | 1090 | 1407 |1665 | 1990 | 149 | 31 65
EMU 4204 xx 3" | 445 | 143 | 985 | 1178 | 1666 | 2040 | 2634 [3116 | 3725 | 219 | 42 89
EMU 4267 xx 50.8 1290 | 1542 | 2180 | 2670 | 3447 | 4078 | 4875

GEWINDEGROSSEN - CODES (RG)
EB | EC | ED | EE | EF | EH | EK | EM | EP
14| 38 | 120 | 4| 1 | 1| 20 | 3 | 4

SPIRALDUSEN

Das Bild zeigt das Innere einer Spiraldiise mit vollsténdig freiem Durch-
gang ohne internen Einsatz. Er hat fast dieselbe GrofRe wie Ein- und
Auslassoffnung der Fliissigkeit, um Verstopfung zu vermeiden.

ERSTELLEN DES EB XX ® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
DUSENCODES T W eT1 -Messing

EX.: EBQ 1550 B31 oD1 -PVC
oD2 -PP
oD8 -PVDF
oE1 -PTFE

o L61 - Hastelloy C22
o Sondermaterialien auf Anfrage
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VOLLKEGELDUSEN

( VOLLKEGELDUSEN / SPIRALDUSEN STANDARD ) E
STANDARD-SPIRALDUSEN
<> RG D D1 Volumenstrom (1/min) Abmessungen
Zoll | mm | mm | bei versch. Druckwerten (bar) mm

07 | 1.0 ] 20| 3.0

507010 | H | H1 |cH

120° EBW 1550 xx 174" | 24| 24| 266 | 318 | 449 | 550 | 710 | 840 | 10.0 | 45 12 14

EBW 2100 xx 32| 32483 | 577|816 | 10.0 | 129 | 153 | 183
EBW 2156 xx 40| 32| 754 9.01 | 127 | 156 | 20.1 | 23.8 | 28.5
ECW 2156 xx 3/8" | 40| 382|754 ] 901|127 | 156 | 20.1 | 238 | 285 | 48 14 19
ECW 2230 xx 48 | 32| 114|136 | 19.2 | 23,5 | 30.3 | 359 | 429
ECW 2317 xx 56| 40| 153 | 183|259 | 31.7 | 409 | 484 | 57.9
ECW 2410 xx 64| 40| 200 | 240|339 | 41.5 | 536 | 634 | 75.8
ECW 2640 xx 791 401312 373|527 | 646 | 8341987 | 118
EDW 2940 xx 1/2" | 95| 48| 456 | 545|771 | 944 | 122 | 144 | 172 | 64 18 22
EDW 3104 xx 97| 48502 | 600|849 | 104 | 134 | 159 | 190
EDW 3128 xx 1.1 48 1618 | 739 | 105 | 128 | 165| 196 | 234

EEW 3165 xx 3/4" 1127 | 487971 953 | 135 ] 165 | 213 | 252 | 301 70 19 27
EFW 3260 xx 1" [ 159 ] 63| 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 475 | 92 26 34

EFW 3372 xx 19.0 180 | 215 ] 304 | 372 | 480 | 568 | 679
EHW 3507 xx TR" 1222 | 79| 245 | 293 | 414 | 507 | 655 | 774 | 926 | 111 27 50
EHW 3663 xx 254 320 | 383 | 541 | 663 | 856 |1013 |[1210
EHW 3747 xx 28.6 361 | 431 | 610 | 747 | 964 1141 | 1364
EKW 4109 xx 2" 349 | 111 | 527 | 629 | 890 | 1090 | 1407 | 1665 [1990 | 149 | 31 65
EKW 4139 xx 38.1 672 | 803 | 1136 | 1391 | 1796 | 2125 | 2540
EMW 4204 xx 3" | 445|143 | 985 | 1178 | 1666 |2040 | 2634 {3116 (3725 | 203 | 35 90
EMW 4265 xx 51.0 1280 | 1530 | 2164 | 2650 | 3421 | 4048 | 4838

EPW 4412 xx 4" 1 63.5 | 159 [1990 | 2379 | 3364 | 4120 | 5319 |6293 | 7522 | 230 | 40 | 127

150° ECX 2230 xx 3/8"| 48| 32| 114|136 | 192 | 235 | 30.3 | 359 | 429 | 48 14 19

ECX 2317 xx 56 | 401563 |183 | 259 | 31.7 | 409 | 484 | 579
ECX 2410 xx 6.4 20.0 | 240 | 339 | 41.5 | 53.6 | 63.4 | 758
ECX 2640 xx 7.9 312 373 | 52.7 | 646 | 834|987 | 118
EDX 2940 xx 1/2"| 9.5 | 48| 456 | 545 | 771 | 944 | 122| 144 | 172 | 64 18 22
EDX 3128 xx 11.1 61.8 | 739 | 105 | 128 | 165 | 196 | 234

EEX 3165 xx 3/4" 127 | 48| 79.7 1953 | 135 | 165 | 213 | 252 | 301 70 19 27
EFX 3260 xx 1 1159 | 63| 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 475 | 92 26 34

EFX 3372 xx 19.0 180 | 215 | 304 | 372 | 480 | 568 | 679
EHX 3507 xx 1R | 222 | 79| 245 | 293 | 414 | 507 | 655 | 774 | 926 | 111 | 27 50
EHX 3663 xx 254 320 | 383 | 541 | 663 | 856 [1013 | 1210
EHX 3747 xx 28.6 361 | 431 | 610 | 747 | 964 1141 | 1364
EKX 4109 xx 2" 1349 | 11.1 | 527 | 629 | 890 | 1090 | 1407 | 1665 | 1990 [ 149 | 31 65
EKX 4139 xx 38.1 672 | 803 [1136 | 1391 | 1796 | 2125 | 2540

180° EBZ 2156 xx 1/4" | 40| 25| 754901 | 127 | 156 | 20.1 | 238 | 285 | 45 12 14
ECZ 2230 xx 3/8" | 48| 32| 114|136 | 192 | 235 | 30.3 | 359 | 429 | 48 14 19

ECZ 2317 xx 56 | 40| 153|183 | 259 | 31.7 | 409 | 484 | 579
ECZ 2410 xx 6.4 20.0 | 24.0 | 339 | 41.5 | 53.6 | 63.4 | 758
ECZ 2640 xx 79 312 [ 373 | 52.7 | 646 | 834|987 | 118
EDZ 2940 xx 1/2" | 95| 33| 456|545 | 771 | 944 | 122 | 144 | 172 | 64 18 22
EDZ 3128 xx 11.1 48 [ 61.8 | 739 | 105 | 128 | 165 | 196 | 234
EEZ 3165 xx 3/4" 1127 | 4717971953 | 135 ] 165 | 213 | 252 | 301 70 19 27
EFZ 3260 xx 1" | 159 | 63| 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 475 92 25 36
EFZ 3372 xx 19.0 180 | 215 | 304 | 372 | 480 | 568 | 679
EHZ 3507 xx TR" 1222 | 79| 245| 293 | 414 | 807 | 655 | 774 | 926 | 111 | 27 50
EHZ 3663 xx 254 320 | 383 | 541 | 663 | 856 [1013 | 1210
EHZ 3747 xx 28.6 361 | 431 | 610 | 747 | 964 1141 | 1364
EKZ 4109 xx 2" | 349 | 111 | 527 | 629 | 890 | 1090 | 1407 |1665 | 1990 [ 149 | 31 63
EKZ 4139 xx 38.1 671 | 803 |1136 | 1391 | 1796 | 2125 | 2540

GEWINDEGROSSEN - CODES (RG)

EB EC ED EE EF EH EK EM EP
1/4" | 3/8 | 1/2" | 3/4" 1" 112" 2" 3" 4"

ERSTELLEN DES E B XX ® B37 -DIN 1.4404 Edelstahl oE1 -PTFE
DUSENCODES w eT1 -Messing o L61 - Hastelloy C22

EX.: EBW 1550 B31 oD1 -PVC o Sondermaterialien
oD2 -PP auf Anfrage
oD8 -PVDF
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VOLLKEGELDUSEN

E'X ( VOLLKEGELDUSEN / BREITER DURCHGANG )

RG SPIRALDUSEN | BREITER FREIER DURCHGANG

! Die Dusen der Baureihe E-X mit ihrem typisch langlichen Spiraldesign arbeiten nach dem

H1L | Aufprallprinzip, mittels abgelenktem und auf eine spiralférmig profilierte Oberflache
treffenden Wasserstrom, was den gewlnschten Sprihwinkel liefert. Ihre spezifische Form
ohne Innenteile lasst einen grélReren freien Durchgang innen zu, der sich fir groRere
Durchflusse und Verstopfungsresistenz als bei anderen Disen derselben Grofie eignet.

H Die Durchflusswerte auf dunklerem Hintergrund werden nur mit Metalldisen erreicht,
Kunststoffe sind zu schwach fir den strukturellen Widerstand der Dlsen unter rauen
Betriebsbedingungen. Wenn die gesuchten Werte dem dunkleren Hintergrund entsprechen,
empfehlen wir Metalldiisen fir
eine langere Lebensdauer.

WS

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

Spriihbereich Konvexe Verteilung

<> RG D D1 | Volumenstrom (I/min) Abmessungen
Zoll | mm | mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar) mm
07 1.0[ 20|30 50[70]| 10| H[H|ws
120°| ECW 2230 xxXy | 3/8'| 48 | 48 | 114 | 136] 192 | 235 | 30.3 | 3859 | 429 | 70 | 15 |[19/22
TYPISCHE ECW 2317 xx Xy 56| 56 |153| 183|259 | 31.7 | 409 | 484 | 57.9
ANWENDUNGEN ECW 2410 xx Xy 64 | 6.4 |200 | 240|339 |415| 536 | 634 | 758
Gaskiihlung ECW 2640 xx Xy 79| 79312 373|527 | 646 | 834|987 | 118
Abgaswascher EDW 2940 xx Xy | 1/2' | 9.5 | 95 | 456 | 545 | 771 | 944 | 122 | 144 | 172 | 86 | 18 | 27
Entschwefelung EDW 3128 xx Xy 111 1111 | 61.8 | 739 | 105 | 128 | 165| 196 | 234
Kiihlen EEW 3165xxXy | 3/4' 127 | 12.7 | 79.7 | 95.3 | 135 | 165 | 213 | 252 | 301 | 130 | 20 | 27
Weitere Anwendungen EFW 3260 xxXy | 1' | 160 | 160 | 126 | 150 | 212 | 260 | 336 | 397 | 475 | 131 | 26 | 34
Chemisches Spriihen EFW 3372 xx Xy 19.0 | 19.0 | 180 | 215| 304 | 372 | 480| 568 | 679 | 168 | 26 | 34
Brandverhitung EHW 3507 xx Xy | 1/2' | 222 | 22.2 | 245 | 293 | 414 | 507 | 655| 774 | 926 | 171 | 27 | 50
Brandbekampfung EHW 3663 xx Xy 254 | 254 | 320 | 383 | 541 | 663 | 856 |1013 |[1210
EHW 3747 xx Xy 28.6 | 28.6 | 361 | 431 610 | 747 | 964 |1141 |1364 | 185 | 27 | 50
EKW 4109 xxXy | 2" |350 | 350 | 527 | 629 | 890 |1090 | 1407 |1665 | 1990 | 279 | 32 | 65
EKW 4139 xx Xy 38.1 | 381 | 672 | 8031136 |1391 | 1796 | 2125 | 2540
EMW 4204 xx Xy | 3' | 445 | 445 | 985 | 1178 | 1666 | 2040 | 2634 |3116 |3725 | 267 | 32 | 90
EMW 4265 xx Xy 51.0 | 51.0 | 1280 | 1530 | 2164 | 2650 | 3421 | 4048 | 4838
EPW 4412 xxXy | 4 | 635 | 63.5 | 1990 | 2379 | 3364 | 4120 | 5319 | 6293 | 7522 | 293 | 36 | 115

*Die GrélBe WS 22 ist nur fur die Werkstoffe B31, L61 und Formwerkstoffe gliltig.

ES / SILIKONKARBIDDUSEN

PNR entwickelt und liefert Spiraldlsen aus verschiedenen Arten von Siliziumkarbid fur
Anwendungen, bei denen Flissigkeiten mit abrasiven Feststoffpartikeln gespriiht werden
missen und eine lange Lebensdauer der Disen erforderlich ist. Bitte kontaktieren Sie
unsere Verkaufsabteilung fiir weitere Informationen.

EHW 3747 xx Xy
xx_ = Materialcode, siche BVAYIERAS Tabelle am Seitenende

B - BSPT, AuRengewinde
N - NPT, Aullengewinde
F - Uberwurfmutter (Fitting)

ERSTELLEN DES EC XX Xy | ® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
DUSENCODES - eT1 -Messing

ES / SILIKONKARBIDDUSEN

Ex.: ECW 2230 B31 XB oD1 -PVC
oD2 -PP
oD8 -PVDF
oE1 -PTFE

~ ol8 -Hastelloy C276
43 E)[R‘]EZ o Sondermaterialien auf Anfrage



FLACHSTRAHL-
DUSEN

KORREKTE UBERLAPPUNG

Wenn mehrere Disen zum Spriihen verwendet werden, ist die Erzielung
einer gleichmanigen Sprihverteilung sehr wichtig. Die korrekten Uber-
lappungsmethoden fr Sprihstrahlen sind untenstehend.

STANDARDMARIG KONVEXE VERTEILUNG

Bei einer standardmallig konvexen Sprihverteilung hat der mittlere Abschnitt eine
grolRere Kapazitat als die beiden seitlichen Abschnitte. Es ist notwendig, 50% des
Sprihbereichs zu tberlappen.

0000800008000000000008
0000000000000000000000
E EF TG E StandardmaBig konvexe
Verteilung

¥ 50% Uberlappung

STANDARDMARIG GLEICHMARIGE VERTEILUNG

Eine gleiche Verteilung sorgt fir ein gleichmaRiges Sprihen und 10% der Spriihbereiche sollten Uberlappen.

sssssaseassassasse
ssissssisssiine rYYYYYs
E’ HEf ’E StandardmaBig gleichmalige
Verteilung

10% Uberlappung

VERSATZWINKEL

Eine Flachstrahlduse erzeugt einen starken Aufprallstrahl mit einem Versatzwinkel
von 5 bis 15°, um Uberlappungen und Storungen zu vermeiden. Der Versatzwinkel
hangt vom Spriihbereich der Flachstrahldise ab.

WINKEL VERSATZ (a)
15°~60° 5°~10° DREHUNG O

60°~120° 10°~15°

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR

44



FLACHSTRAHLDUSEN

ZAC
Schwalbenschwanz
| Schweil3nippel

VAA

GY

| Flachstrahldiisen

\@%

s T PNR

GERINGER DRUCK, BREITER SPRUHWINKEL

Dusen der Baureihe K arbeiten nach dem Prinzip
der Strahlablenkung und beférdern die Flissigkeit
gegen eine genau bearbeitete, geneigte
Oberflache, um die Stromungsrichtung zu andern
und einen facherformigen Nebel mit einem
Sprihwinkel von 75° zu erzeugen. Mittelgroe
Tropfen und mittlere /

niedrige Aufprallwerte. _. : -

STARKER AUFPRALL -

K-Dusen mit hoher Aufprallkraft arbeiten nach dem
Prinzip der Strahlablenkung. Der Flissigkeitsstrom
wird auf eine abgelenkte, abfallende Oberflache
geleitet, speziell ausgelegt fiir einen schmalen
Flachstrahl mit starkem Aufprall und mittelgroen
Tropfen. Sie werden haufig in Betriebsumgebungen
eingesetzt, die starke Spruhstrahlen erfordern.
Dariiber hinaus minimieren inre abgerundete Offnung
und der freie Durchgang innen das
Verstopfungsrisiko. Es gibt einen bestimmten Winkel,
der eingehalten werden muss um die

Spruhrichtung sicherzustellen

(siehe Bild unten ~ CL).

[0 o)
Y

SCHWALBENSCHWANZ - FLACHSTRAHLDUSE

Flachstrahl-Disenmundstiicke sorgen fir einen starken Aufprall. Benachbarte Disen missen mit
einem bestimmten Versatzwinkel montiert sein, um bei Uberlappenden Strahlen Stérungen zu
vermeiden und eine gleichmafige Sprihabdeckung zu erzielen. Bei den Disenmundstlcken der
Baureihe GY muss ein Versatzwinkel ~ a zwischen der Sprihebene und ihrer Schwal-
benschwanzflhrung eingestellt werden.

Uberwurfmutter

Ihr spezielles Schwalben-

schwanzdesign gewahrleistet die richtige
Sprihrichtung und erbringt Zeitersparnis, da die
Sprihwinkel nicht jedes Mal angepasst werden
missen. Fur die Gewindegrofie 3/8" betragt der
Versatzwinkel 5°. Fir die An-

schlussgrofe 3/4" betragt der Versatzwinkel 15°.
Das Bild rechts zeigt einen Versatzwinkel ~ a
zwischen der Sprihebene und Schwalben-
schwanzfihrung.

AQUIVALENTER DURCHMESSER DUSENMUNDSTUCKE @

Flachstrahldisen erzeugen katzenaugen- oder parabolformige

Sprihbilder mit unterschiedlichen Kapazitaten. Daher sind Aquivalenter
Disenmundstiicke auf der langen und kurzen Seite unter- Durchmesser
schiedlich. Aus praktischen Griinden wird ihr katzenaugen-formiges i Dlisenmundstiick
Spriihbild in eine Kreisflache umgewandelt. Die so aus der

Umwandlung erhaltene Form wird als "aquivalenter Durchmesser
Disenmundstlck" bezeichnet.

KATZENAUGE Lange Sejte RECHTECK [_ange Sejte

KONVEXE VERTEILUNG -~ v GLEICHMARIGE -~ vy
(STANDARD) Kurze VERTEILUNG Kurze
C Seite ¥ Seite

A A

000000000000000000000
8000000000000000000000

800000000000000000000
000000000000000000000




FLACHSTRAHLDUSEN

DUSEN MIT FLANSCH

Flanschdiisen haben kein Gewinde. Die Diise wird auf einen Schweil3nippel aufge-
setzt und mit einer Uberwurfmutter befestigt.

Die Vorteile ihres Designs sind:

1. Einfache Einstellung der Sprihrichtung;

2. Einfache Wartung.

Die folgende Abbildung zeigt die mdglichen Montagekombinationen:

KELMME / NIPPEL + FILTER + DUSE + UBERWURFMUTTER

VEC Flanschfilter

Flachstrahldise VAR Nipoel mit Gewinde VAA  Flachstrahidise ~ VEC
Uberwurfmutter Uberwurfmutter Flanschfilter Nippel mit Gewinde

ZPM ZLA ZAA
: ZAB%
Rohrsch;'ﬂ‘e Kunststoff Rohrschelle Metall Standardgewindenippel StandardschweiRnippel

VED VEC

Rickschlagventil-Filter Flansch-Filter

KX GZ GX F , BX
Breite Luft- & Dampf- Standard- Hochdruck
Sprihdise Flachstrahldise Flachstrahldise Flachstrahldise Vollkegeldiise

| | |
VAA _
-

Uberwurfmutter Kunststoff Uberwurfmutter Metall

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 46



F ( FLACHSTRAHLDUSEN / HOCHDRUCK-WASCHEN )

B

1/8'

\ |

1/4"

HOCHDRUCKWASCHEN

Flachstrahldiisen der Baureihe F sind flr Hochdruck-Waschanwendungen ausgelegt. Ihr
speziell gestaltetes Innenprofil ergibt eine gleichmalliige Strahlverteilung, was zu einer
effektiven und gleichmaBigen Reinigungswirkung auf der zu bearbeitenden Oberflache flhrt.
Alle DUsen sind prazise bearbeitet und aus gehartetem Edelstahl DIN 1.4005 gefertigt.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

,m — TYPISCHE ANWENDUNGEN:
. ‘ Autowasche
h N Hochdruckreiniger
| 8 " Industrielle Reinigung
@122
=D

00000000000000000000000

S00000000000000000000000

Flansch- Hochdruck- Hochdruck- / E E ER AR E

disen dise (1/8") dise (1/4")
| Gewindegrofe | Sprihbereich GleichmaéBige Verteilung
FA-FG 1/8' BSPT - NPT
FB - FH 1/4" BSPT - NPT
FX o147
Volumenstrom (1/min)
bei versch. Druckwerten (bar)
BA BB | | FBR 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | 150 | 200
e | o | o | o 0| 0|0 o o[ o | o | 0| 0o | o o 015 1340 | 152 | 1.86 | 240 | 284 | 3.40 | 416 | 4.81
o | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o o 02 1460 | 2.06 | 2.52 | 325 | 385 | 460 | 563 | 6.51
o | o | o (e | o| 0|0 |0  o|e|e | oo e o 025 1560 | 2.50 | 3.07 | 396 | 469 | 560 | 6.86 | 7.92
e | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o o 03 1686 | 3.07 | 376 | 485 | 574 | 6.86 | 840 | 9.70
. o | o . . o | o ° . o | o . . . . 035 1812 363 | 445|574 1679|812 994 | 11.5
e | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o o 04 1930 | 416 | 509 | 6.58 | 7.78 | 9.30 | 11.4 | 13.2
o | o | o . o | o | o | o o | o | o o (o | o o 045 2103 | 461 | 564 | 728 | 862 | 10.3 | 126 | 14.6
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 05 2116 | 519 |635(820 (971|116 | 142 | 164
e | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o o 055 2126 | 563 | 690 | 891 | 105 | 126 | 154 | 178
o | o | o ° o | o | o | o e | o | o o | o | o | o 06 2138 | 6.17 | 756 | 976 | 11.5 | 13.8 | 16.9 | 19.5
e | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o | o 065 2149 | 666 | 816 | 10.5 | 125 | 149 | 182 | 21.1
o | o | o ° o | o | o | o o | o | o o | o | o | o 07 2160 | 716 | 876 | 11.3 | 134 | 16.0 | 19.6 | 22.6
e | o | o ° o | o | o (o o | o | o o (o | o o 075 2170 | 7.60 | 9.31 | 120 | 142 | 17.0 | 20.8 | 24.0
o | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 08 2181 8.09 | 991 | 128 | 151 | 181 | 22.2 | 25.6
e | o | o ° o | o | o |0 o | o | o o (o | o o 085 2192 (859 | 105|136 | 161|192 | 235|272
o | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o |0 09 2204 | 912 | 11.2 | 144|171 | 204 | 25.0 | 288
o | o | 0| o | 0| 0| e @ e | o | o | 0| o | o | o 095 2226 | 10.1 | 124 | 16.0 | 189 | 22.6 | 27.7 | 32.0
o | o | o ° o | o | o | o o | o | o o | o | o | o 10 2230 103 | 126 | 16.3 | 19.2 | 23.0 | 28.2 | 32.5
o | o | o . o | o | o | o o | o | o o | o | o | o 11 2248 1111136 | 175 | 20.7 | 248 | 30.4 | 35.1
e | e | o e | 0o 0o|e |0  e| o0 | oo e e 12 2272 (122|149 (192|228 | 272|333 | 385
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o | o | o | o 12.5 2280 125|153 | 198 | 234 | 28.0 | 343 | 39.6
e | o | o | o 0| 0|0 o e | o | o | 0| e o | o 13 2296 | 132|162 | 209|248 | 296 | 363|419
o | o | o ° o | o | o | o o | o | o o | o | o | o 14 2320 143 | 175|226 | 268 | 320 | 39.2 | 453
° o | o ) ° o | o . . o | o . . . . 15 2341 152 | 187 | 241 | 285 | 341 | 41.8 | 48.2
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 16 2360 16.1 | 19.7 | 25.5 | 30.1 | 36.0 | 441 | 50.9
o | o | o | e | 0| o|e o | o|e| e | efe e e 18 2410 | 183 | 225|290 | 343|410 |502 | 580
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 20 2456 | 204 | 25.0 | 32.2 | 382 | 456 | 55.8 | 64.5
o | o | o . o | o | o | o o | o | o o (o | o o 25 2567 | 254 | 31.1 | 401 | 474 | 56.7 | 69.4 | 80.2
o | o | oo o | 0| o o[ oo | 0| 0o | o o 30 2682 | 305|374 |482 |571 |682|835 | 964
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 35 2800 | 358 | 438 | 56.6 | 669 | 80.0 | 98.0 | 113
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o o 40 2910 | 407 | 498 | 643 | 761 [ 91.0 | 111 | 128
e | o | o ° o | o | o | o o | o | o o (o | o | o 50 3113 505|619 |799 (945 | 113 | 138 | 160
e | o | o | e | o | o|e |0 | o|e| e | efe| e e 60 3135 [ 604 | 739|955 | 113 | 135 | 165 | 191
FA XX
T e C2 - DIN 1.4005 Geharteter Edelstahl
e A-1/8"
eB-1/4"
47 N E)mm e X -(14.7 Disenmundstiick, geflanscht



FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN / HOCHDRUCK-WASCHEN ) F

AUSSERE ABMESSUNGEN VON F- UND FX-DUSENMUNDSTUCKEN (CODE) US GALL PNR CODE
Die Tabelle rechts zeigt den Zusammenhang zwischen der Nennkapazitat in US-Gallonen .
pro Minute bei 40 psi, die Ublicherweise zur Ermittlung von Hochdruckwaschdiisen und dem 015 1340
PNR-Volumencode bei 100 bar verwendet wird. Fir den weltweiten Einsatz sind alle Disen 02 1460
gemall US-amerikanischen System codiert. 025 1560
Zum Beispiel: 03 1686
FBA 1686 C2 (PNR Code) -Duse wird als 00/03 (US Gallonen) mit einem 0°-Spriihwinkel und
Kapazitat von 0,3 Gallonen/min bei einem Druck von 40 psi kodiert. 035 1812
FBD 2116 C2 (PNR Code) -Dise wird als 25/05 (US Gallonen) mit einem 25°-Sprithwinkel 04 1930
und einer Kapazitat von 0,5 Gallonen/min bei einem Druck von 40 psi kodiert (siehe unten). 045 2103
05 2116
U490 21U5 055 2126
(05 | 2116] 06 2138
R 065 2149
- f - 07 2160
] 25705 PNR | «<— US Gallonen Durchfluss-Code 075 2170
08 2181
o . 085 2192
Sprihwinkel 25 [F B D 2116 C2 |«<—PNR Code 09 2204
Durchfluss 0.5 Gallonen/min TTT 095 2220
Druck bei 40 psi 10 2230
1 2248
12 2272
129 2280
13 2296
14 2320
— FX MONTAGEZUBEHOR 12 22‘6‘;
| VEC Flanschfilter 18 2410
\\}\g‘ Y777 s 20 2456
B = \@"”"" B 25 2567
! || 30 2682
L 35 2800
. ZLA 40 2910
Flachstrahldiisen VAA Gewindenippel 50 3113
Uberwurfmutter 60 3135

ZUBEHOR HOCHDRUCK-WASCHEN

Wir haben alle Arten von Waschpistolen (Nieder-, Mittel-, Hoch- und Superhochdruck) und
Zubehor fir verschiedene Waschanwendungen und -umgebungen. Wir helfen Ihnen bei der
Auswahl der besten Losung fir Ihre Anforderungen.

UMW L020 D3 UMW 0020 D4 UMW 0040 B3 UMW 0047 B3 umMu J/I
Hochdruckpistole Hochdruckpistole Hochdruck-Lanze Hochdruck-Lanze  Schlauchaufwickler automatisch

OPTIONALES ZUBEHORTEIL - FLUSSRICHTER

Flussrichter verbessern die Spriihstrahleffizienz durch Begradigung des Flissigkeitaustritts
und minimieren Turbulenzen um wirbelfreie, gleichmaRige, stabile und geradlinige
Stromungen zu erzeugen. Alle PNR-Diisen sind fiir die Aufnahme eines Flussrichter bereit.
Diese Artikel konnen bei Bedarf separat geliefert werden.
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FLACHSTRAHLDUSEN

GA

1/4"

A =1

1/4" Standard-Durchfluss

3/4"

CH

3 1

3/4" GroBer Durchfluss

TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Waschen

Filterreinigung in Papier-
maschinen und Trocknern
Kihlen

Produktkihlung beim konti-
nuierlichen Strangguss
Weitere Anwendungen
Sprihen von Chemikalien,
Wasservorhange zur Ein-
dammung giftiger Gase,
Hervorragend fiir die Reini-
gung von Rohren, Abwas-
serkanélen und -abflissen.

Langeres Gewinde und
grol3eres Frontdesign bei
Kurzbauform aus Kunststoff
fiir sicherere Betriebsbeding-
ungen und eine langere
Lebensdauer.

CH

Baureihe GA

aus Metall

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

EX.: GAM 1490 B1

s T PNR

GA

M

( FLACHSTRAHLDUSEN / KURZBAUFORM )

KURZER KORPER

Die spezielle Kurzbauform der GA-Disen ermoglicht die Verwendung von Versorgungsrohren
in solchen Maschinen oder Systemen, in denen der verfiigbare Platz sehr begrenzt ist (z.B.
enge Kurven in Leitungen und Bogen).

Sie ermdglichen eine gleichmaéRige Strahlverteilung und zielgerichtete Aufprallkraft. GA-DU-
sen sind in zwei Ausflhrungen erhéltlich: 1/4" (Standard-Durchfluss) und 3/4" (grofer
Druchfluss). Sie sind aus Messing, Edelstahl oder Kunststoff gefertigt um unterschiedliche
Arbeitsumgebungen zu bedienen. GA-Disen aus Kunststoff haben ein langeres Gewinde und
ein grolieres Frontdesign fur eine hohere
Leistung und langere Lebensdauer.

GEWINDESPEZIFIKATION:  BSP

80000000000000000000000
800000000000000000000000

Konvexe Verteilung

Spriihbereich

Volumenstrom (I/min)
DURgI(-)IFDIEUSS bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05 | 1.0 | 15 2.0 | 3.0 40 | 50 | 7.0 10
0780* 032 | 045 | 055 | 064 | 0,78 09 1,01 119 | 1,42
1124 0,51 | 0,72 | 0,88 | 1,01 1,24 | 1,43 1,6 1,89 | 227
1160 065 | 092 | 1,13 | 1,31 1,6 1,85 | 207 | 244 | 292
1190 0,78 11 1,34 | 1,55 1,9 219 | 2,45 29 347
o 1233 095 | 1,35 | 1,65 19 233 | 269 | 301 | 356 | 425
=z 1244 1 1,41 1,73 199 | 244 | 282 | 315 | 373 | 445
% 1310 127 | 1,79 | 2,19 2,53 31 3,58 4 4,74 | 566
O 1385 157 | 222 | 272 | 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7,03
3 1490 2 2,83 | 346 4 49 566 | 633 | 748 | 895
Z 1581 2,37 | 335 | 411 4,74 | 581 6,71 7.5 8,87 | 10,61
%) 1780 3,18 4,5 5,52 6,37 7.8 9,01 | 10,07 | 11,91 | 14,24
o 1980 4 566 | 6,93 8 98 | 11,32 | 1265|1497 | 17,89
2124 51 7.2 8,8 10,1 124 | 14,3 16 189 | 22,6
2153 6,2 88 108 | 125 | 153 | 17,7 | 198 | 234 | 279
2194 7.9 11,2 | 137 158 | 194 | 224 25 296 | 354
2245 10 141 17,3 20 245 | 283 | 316 | 374 | 447
* Nicht verftigbar in B31, D2 und E1.
Volumenstrom (I/min)
21U RS pei verschiedenen Druckwerten (bar)
SORE 05| 10 | 15 | 20 | 3.0 | 40 | 50 | 7.0 10
2154 6,2 88 10,8 12,5 | 153 | 17,7 198 | 234 | 279
= 2195 79 11,2 | 137 158 | 194 | 224 25 296 | 354
z 2246 10 141 17,3 20 24,5 | 283 | 31,6 | 374 | 447
E 2311 12,7 18 22 254 | 31,1 359 | 401 47,5 | 56,8
© 2490 20 283 | 34,6 40 49 566 | 633 | 748 | 89,5
N 2610 249 | 352 | 431 49,8 61 704 | 788 | 932 | 1114
2 2760 31 439 | 53,7 | 621 76 87,8 | 981 | 116,1 | 1388
g 2930 38 53,7 | 658 | 759 93 |107,4 | 120,1 | 142,1 | 169,8
3122 498 | 704 | 863 | 996 122 | 1409 | 157,5 | 186,4 | 222,7
D 0 D
Material H1 CH H1 CH
B1 -DIN 1.4305(VA) | 12 7 17 | 15 8 32
B31 - DIN 1.4404 (VA)
T1 - Messing
Baureihe GA D2 - PP 17 7 17 23 11 32
aus Kunststoff E1 - PTFE
D1 - PVC
®B7 -DIN 1.4305 Edelstahl
@ B31 -DIN 1.4404 Edelstahl
eT1 -Messing
oD1 -PVC (optional)
oD2 -PP (optional)
oE1 -PTFE (optional)




(FLACHSTRAHL DUSENMUNDsTUCKE) G X

KLEINER DURCHFLUSS

Flachstrahl-Diisenmundstlicke werden in der Regel mittels einem geschweil3ten Nippel oder einer
Klemme an einem Rohr montiert und mit einer Uberwurfmutter gesichert. Sie koénnen leicht
ausgetauscht werden und der Strahl kann bequem in die gewlnschte Richtung ausgerichtet
werden.

Die auf dieser Seite gezeigten Mundstlicke liefern sehr niedrige Durchflusswerte. lhre prazise
bearbeiteten kleinen Offnungen kénnen durch einen Filter in unseren dafiir vorgesehenen Nippeln
und Klemmen vor Verstopfung geschiitzt werden. Weitere Informationen finden Sie auf Seite 44.

ANSCHLUSS: Flansch
TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Strangguss, Produktkihlung

80000000000000000000000
b00000000000000000000000

‘ 14.7

@%—%

o

12.0

Waschen: Reinigung von Halbleiter- und Prazisionsteilen

Schmieren: Sprihen von Schmierdlen und Trennmitteln
Weitere Anwendungen: Spriihen von Aromastoffen, Kiihlol und Antifdule-Chemikalien

Spriihbereich Konvexe Verteilung
D | Volumenstrom (1/min)
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
0710 15)20[30] 40] 50|70/ 10
U 0060 0.28 10.02 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.11
° 0100 0.34 (0.05 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.10 | 0.12 | 0.13 | 0.15 | 0.18
L 0130 0.38 [0.06 | 0.08 | 0.09 | 0.11 | 0.13 | 0.15| 0.17 | 0.20 | 0.24
] J ° ] 0150 0.4010.07 {0.09 | 0.11 | 012 | 0.15 | 0.17 | 0.19 | 0.23 | 0.27
. U] J U] 0200 0.46 (0.08 | 0.12 | 0.14 | 0.16 | 0.20 | 0.23 | 0.26 | 0.31 | 0.37
. U] U . 0260 0.53 ({011 | 015|018 | 0.21 | 0.26 | 0.30 | 0.34 | 0.40 | 0.47
] J ° U 0390 0.66 1016 | 023 028 | 0.32 | 0.39 | 0.45| 0.50 | 0.60 | 0.71
o o i o 0590 0.79 [0.24 | 0.34 | 042 | 048 | 0.59 | 0.68 | 0.76 | 0.90 | 1.08
D | Volumenstrom (1/min)
mm | bei verschiedenen Druckwertenaa (bar)
07 [1.0[ 15 20[30] 40| 50| 70] 10
° 0100 0.34 {0.05|0.06 | 0.07 | 008 | 0.10 | 0.12 | 0.13 | 0.15 | 0.18
. 0130 0.3810.06 |0.08 | 0.09 | 0.11 | 0.13 | 0.15| 0.17 | 0.20 | 0.24
. [ [ [ 0150 0.40 {007 |0.09 | 0.17 | 012 | 0.15 | 0.17 | 0.19 | 0.23 | 0.27
. [ [ J 0200 0.46 {008 |0.12 | 0.14 | 0.16 | 0.20 | 0.23 | 0.26 | 0.31 | 0.37
U U U U 0260 0.53 (011 | 0.15 | 0.18 | 0.21 | 0.26 | 0.30 | 0.34 | 0.40 | 0.47
. [ J J 0390 0.66 [0.16 | 023 | 0.28 | 0.32 | 0.39 | 0.45| 0.50 | 0.60 | 0.71
o o o o 0590 0.79 1024 1034 | 042 | 048 | 0.59 | 0.68 | 0.76 | 0.90 | 1.08

MATERIALVERARBEITUNG |

Aufgrund der extremen Schwierigkeit, harte Materialien wie Edelstahle mit Bohrern mit sehr
kleinem Profil zu bearbeiten, sind nicht alle in der Diisentabelle angegebenen Durchflussgrolen in
allen Materialien verfiigbar. Die folgende Tabelle zeigt die Mindestkapazitatswerte, die wir flr jedes
Material produzieren kdnnen. Bitte kontaktieren Sie unseren Vertrieb fir weitere Informationen.

B371 - DIN 1.4404 ° . ° ° o (1)
BT -DIN 1.4305 ° ° ° ° ° . (2
T1 -Messing . . ° ° . ° °(2

(1) Korper fiir geringen Durchfluss
(2) Korper fiir Standard-Durchfluss

GX

‘ GX

Dusenmundstiick

=
| .

L=

MONTAGEZUBEHOR

};771

‘II

ZLA
Gewindenippel

PN

VEC
Flanschfilter

Disenmundstiick

=1,

| Uberwurfmutter

VEC Flanschfilter

ZLA Gewindenippel
VAA Uberwurfmutter

®B1 -DIN 1.4305 Edelstahl

e B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

®T1 -Messing

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR
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FLACHSTRAHLDUSEN

GX ( FLACHSTRAHL DUSENMUNDSTUCKE )

14.7 STANDARD- UND GROSSER DURCHFLUSS
T Flachstrahl-Disenmundstiicke werden in der Regel mittels einem geschweil3ten Nippel oder einer
o Klemme an einem Rohr montiert und mit einer Uberwurfmutter gesichert. Sie kdnnen leicht ausgetauscht
- werden und der Strahl kann bequem in die gewinschte Richtung ausgerichtet werden. Diese Disen sind
EA in zwei Ausfihrungen erhaltlich: 3/8" (Standard-Durchfluss) und 3/4" (groBer Druchfluss). Das
12'0 ‘ Diisenmundstiick wird mit einer Rohrschelle, einem Schweilnippel und einer Uberwurfmutter montiert.
el Weitere Informationen siehe Seite 44.

3/8" Standard Durchfluss TYPISCHE ANWENDUNGEN
Waschen: Filtertuchreinigung, Teilereinigung, Fahrzeugreinigung
Kihlen: Stahlkihlung, Produktkihlung

| Schmieren: Spriihen von Schmierdl und Trennmitteln
] ==  Weitere Anwendungen: Spriihen von Antifdule-Chemikalien usw.
EN ANSCHLUSS: Flansch

3/4" GroBer Durchfluss

80000000000000000000000
000000000000000000000000

Spriihbereich Konvexe Verteilung

§ 3/8" KUNSTSTOFF-DUSENMUNDSTUCKE
A GXQ GXU GXJ D Volumenstrom (I/min)

L | w6z | mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05/10] 15] 203040 |50/[70] 10
o 0780 | 091 (032|045 | 0.55| 064 | 0.78 | 0.90 | 1.01 | 1.19 | 1.42
o 1120 | 110 | 049 | 069 | 0.85| 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19
. o 1233 | 1.50 [ 095|135 | 1.65| 190 | 233 | 269 | 3.01 | 3.56 | 4.25
L . o 1310 | 1.70 | 1.27 | 1.79 | 219 | 253 | 3.10 | 3.58 | 4.00 | 4.74 | 5.66
Auch in ° 1490 | 210 | 2.00 | 2.83 | 346 | 400 | 490 | 566 | 6.33 | 7.48 | 895
hochwertigem
PVDF )
MONTAGEZUBEHOR
In der Tabelle finden Sie die GX Disenmundstiick ZLA Gewindenippel
verfligbaren 3/8"
GX-Disenmundstucke in Kunststoff
(D82 - geformtes PVDF). o .
,-\ b
\ VAA Uberwurfmutter VEC Flanschfilter

| VEC Flanschfilter

P

VAA GX VEC ZAB . -
Uberwurfmutter Diisenmundstiick Flanschfilter ~ SchweiBnippel stlck  VAA Uberwurfmutter
| VEC Flanschfilter
. Sh QAN §
,,,,./////I//I,;;;;; 7 \ t@:’ -.////////,;;;;;;
-6 g
/ "’ﬁiul -
~ 1) )
I GX i i
) VAA GX VEC ZLA Diisermund- ) ZLA Gewindenippel
Uberwurfmutter Disenmund-  Flanschfilter ~ Gewindenippel stick AA Uberwurfmutter
stlick
ERSTELLEN DES GX A XX
DUSENCODES —I—
e BT -DIN 1.4305 Edelstahl
o e B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
oA-0° el -90° ®T1 -Messing
A -\ -
e F-30° eW-120° ® D82 -PVDF (geformt)
o M-45°

I PINIR ©Q-60°



STANDARD- UND GROSSER DURCHFLUSS
3/8" STANDARD DURCHFLUSS

GXA GXF

0° 30° 45°

60

GXM GXQ GXU

o

FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHL DUSENMUNDSTUCKE ) GX

GXW

90° 120° CODE

Volumenstrom

bei verschiedenen Druckwerten

(1/min)
(bar)

05)10] 15]20|30[40 5070/ 10

. . . . . D 0780 | 091 | 032|045 | 055| 064 | 0.78 | 0.90 | 1.01 | 1.19 | 1.42
. . . . . . 1120 | 110 {049 | 0.69 | 0.85| 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19
. . . . . . 1160 | 1.30 [ 065|092 | 113 | 1.31 | 1.60 | 1.85 | 2.07 | 244 | 292
. . . . . D 1190 | 1.30 ({078 | 1.10 | 1.34 | 1.55 | 1.90 | 219 | 2.45 | 290 | 3.47
. . . . . . 1233 | 1.50 [ 095|135 | 1.65| 190 | 233 | 269 | 3.01 | 3.56 | 4.25
. . . . . . 1310 | 1.70 [ 1.27 | 1.79 | 219 | 253 | 3.10 | 3.58 | 400 | 474 | 5.66
. . . . . . 1385 | 1.80 [ 1.57 | 222 | 272 | 3.14 | 385 | 445 | 497 | 588 |7.03
. . . . . . 1490 | 210 [ 200 | 2.83 | 346 | 400 | 490 | 566 | 6.33 | 7.48 | 8.95
. . . . . . 1581 | 230 | 237 | 335 | 411 | 474 | 581 | 6.71 | 7.50 | 887 | 10.6
. . . . . D 1780 | 270 [3.18 | 450 | 552 | 6.37 | 7.80 | 9.01 | 10.1 | 11.9 |14.2
. . . . . . 1980 | 3.00 [ 400|566 | 693 | 800|980 | 11.3 | 127 | 150 |179
. . . . . . 2124 | 340 (506 (716 | 877 | 101 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 226
. . . . . D 2153 | 380 | 625|883 | 108 | 125 | 153 | 17.7 | 19.8 | 234 | 279
. . . . . . 2194 | 430 (792 [11.2 | 137 | 158 | 194 | 224 | 250 | 296 | 354
. . . . . . 2245 | 480 | 10.0 | 141 | 17.3 | 20.0 | 245 | 283 | 31.6 | 37.4 | 447
3/4" GROSSER DURCHFLUSS

GXA GXF GXM GXQ GXU GXW Volumenstrom (1/min)
0° 30° 45° 60° 90° 120° CODE bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05] 10| 15[ 2030 40[50 70 10

. . . . . . 1781 | 270 (318 | 450 | 552 | 6.37 | 7.80 | 9.01 | 10.1 | 11.9 | 14.2
. . . . . . 1981 | 3.00 [4.00 | 566 | 6.93 | 8.00 | 980 | 11.3 | 127 | 150 | 179
. ° . . . . 2125 | 340 | 506 | 716 | 877 | 10.1 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 226
. . . . . . 2154 | 3.80 | 625|883 | 108 | 125 | 153 | 17.7 | 19.8 | 234 | 279
. . . . . . 2195 | 430 | 792 | 11.2 | 137 | 158 | 19.4 | 22.4 | 250 | 29.6 | 354
. ° . . . . 2246 | 480 |10.0 | 141 | 17.3 | 20.0 | 245 | 283 | 31.6 | 37.4 | 447
. . . . . . 2311 | 540 | 127 | 180 | 22.0 | 254 | 31.1 | 359 | 40.1 | 475 | 56.8
. . . . . . 2490 | 640 | 20.0 | 283 | 346 | 40.0 | 49.0 | 56.6 | 63.3 | 748 | 89.5
. ° . . . . 2610 | 7.50 | 249 | 352 | 431 | 498 | 61.0 | 704 | 788 | 932 | 111
. . . . . . 2760 | 8.30 | 31.0 | 439 | 537 | 621 | 76.0 | 87.8 | 981 | 116 | 139
. . . . . . 3122 | 125 | 498 | 704 | 863 | 99.6 | 122 | 141 | 158 | 186 | 223

MONTAGEZUBEHOR - KODIERUNGEN

Bezeichnung

Codes und Materialien

Aussehen

Standard DN 3/8"

Grof3e DN 3/4"

- BT - DIN 1.4305 Edelstahl “
Uloermauiims? B31 - DIN 1.4404 Edelstahl ' . VAA 0380 xxB |  VAA 0750 xxB
T1 -Messing '.
D6 - PP glasfaserverstarkt
Schweilnippel B1 - DIN 1.4305 Edelstahl '-..
B31 - DIN 1.4404 Edelstahl ZAACOT8XxG | ZAAE027 xxG
Gewindeniopel BT - DIN 1.4305 Edelstahl
SIS RES B31 - DIN 1.4404 Edelstahl ZLA 2538 xxB ZLA 7575 xxB
T1 -Messing
{
Rohrschelle Metall B1 -DIN 1.4305 Edelstahl _
. ZPM
T1 -Messing
iy o
Rohrschelle -
D6 - —
Kunststoff PP glasfaserverstarkt ZPB 0050 D6 _
Bajonett-Rohrschelle
Kunststoff D82 - PVDF i ZPC 0500 D82P -
BT - DIN 1.4305 Edelstahl
i B371 - DIN 1.4404 Edelstahl
Flanschfilter 2 Meseing VEC 0138 xx _
D3 - Polyamid

WICHTIG:
Duse GXx 0780
B31 nur mit
“‘geringem
Durchfluss”.
Andere
Materialien
(Korper) hingegen
mit “Standard-
Durchfluss”
gefertigt.

52



FLACHSTRAHLDUSEN

GY ( SCHWALBENSCHWANZ FLACHSTRAHL-MUNDSTUCKE )

12

'WME

g

3/8" Standard-Durchfluss ‘ 12.2

23.8

<
=

|

N
o

3/4" GroBer Durchfluss

——  GY MONTAGEZUBEHOR

7

NN

N ——

Schwalben- ZAC
schwanz- Schwalbenschwanz-
Mundstiick nippel
VAA
Uberwurfmutter

ERSTELLEN DES GY
DUSENCODES

Ex.: GYF 1190 B1

53 PRPNR

STANDARD- UND GROSSER DURCHFLUSS

GY-Flachstrahl-Disenmundstiicke werden in der Regel mit einem geschweilten Nippel auf
einem Rohr montiert und einer Uberwurfmutter gesichert. Daher kénnen sie leicht getauscht
werden und ihr Schwalbenschwanzanschluss garantiert eine stets prazise Montage, da die
Dise nur bei korrekt ausgerichtetem Flachstrahl montiert werden kann. Sie sind in drei
Ausfiihrungen erhaltlich: 3/8" Standard-, 3/4" groBer und 1" extra grofRer Durchfluss. Die
Mundstiicke auf dieser Seite haben die haufigsten Durchflusswerte und
GY-Flachstrahlmundstiicke mit grofReren Volumen und GroRen konnen auf Anfrage mit
passenden Schwalbenschwanznippeln und  Uberwurfmuttern geliefert  werden.
Informationen zu Installation und Zubehdr finden Sie auf Seite 89.

ANSCHLUSS: Schwalbenschwanz

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Stahlreinigung
Filtertuchreinigung
Teilereinigung

Kihlen: Stahlkiihlung, Produktkiihlung

00000000000000000000000
00000000000000000000000

Konvexe Verteilung

Sprihbereich

SPRUHWINKEL - KODIERUNGEN

0° 30° 45°

MONTAGEZUBEHOR

Das Bild unten zeigt ein GY-Disenmundstick
(Mitte), montiert mit Schwalbenschwanznippel
(rechts) und Uberwurfmutter (links).

C L

Ub ‘ Schwalben-  Schwalbenschwanz
erwurt schwanz- SchweiBnippel
mutter Mundsttick

SCHWALBENSCHWANZ-NIPPEL

Fir die Gewahrleistung einer perfekten Ausrichtung werden GY-Disenmundsticke auf ihre
eigens passenden Schwalbenschwanznippel montiert: Die beiden Mundstlcke bedirfen der
Nippel und Uberwurfmuttern gemaR folgender Tabelle. Die Ausrichtung der Spriihstrahlen,
korrekt geneigt um Storungen zu vermeiden, wird automatisch erreicht durch das
AnschweiRen der Nippel mit ihrer Schwalbenschwanz-Ausrichtung entlang der Rohrachse.
Dies gelingt leicht, wenn man die Schwalbenschwanz-Innenprofile entlang einem Meterstab

aufreiht.
£ J@ L@
&4,

P0OS.2 POS.1

Abweichungswertezum
Sprithwinkel (a) siehe neben
Tabellen Volumenstrome auf der
Folgeseite

XX

T JUSETME 871 -DIN1.4305 Edelstahl

© B31-DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing



FLACHSTRAHLDUSEN

( SCHWALBENSCHWANZ FLACHSTRAHL-MUNDSTUCKE ) GY

STANDARD- UND GROSSER DURCHFLUSS

3/8" STANDARD DURCHFLUSS Winkel Strahlabweichung a = 5°
GYF GYM GYQ GYU GYW Volumenstrom (1/min)
30° 45° 60° 90° 120° DURCHFLUSS CODE bei verschiedenen Druckwerten (bar)

0510 15]20[30] 40]50][70] 10
o ° o [ ] 1190 1.30 [0.78 | 1.10 | 1.34 | 1.55 | 1.90 | 2.19 | 2.45 | 290 | 3.47
. . . . . 1233 1.50 {095 | 1.35| 1.65 | 1.90 | 233 | 2.69 | 3.01 | 3.56 | 4.25
. . . . . 1310 1.70 | 1.27 | 1.79 | 219 | 253 | 3.10 | 3.58 | 4.00 | 474 | 5.66
o . . . ] 1385 1.80 | 1.57 | 222 | 272 | 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03
. . . o . 1490 210 | 2.00 | 2.83 | 3.46 | 400 | 490 | 5.66 | 6.33 | 7.48 | 8.95
o . . o . 1581 230 | 237 | 335|411 | 474 | 581 | 6.71 | 7.50 | 8.87 | 10.6
o ° . [ ] 1780 270 | 318 | 450 | 552 | 6.37 | 7.80 | 9.01 | 10.1 | 11.9 | 142
. . . . . 1980 3.00 | 400 | 566 | 693 | 800 | 980 | 11.3 | 127 | 150 | 179
o . . o . 2124 340 | 506 | 716 | 877 | 10.1 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 22.6
[ ] ] [ ] 2153 380 [ 625|883 | 108 | 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279
. . . . U 2194 430 [ 796 | 11.3 | 13.8 | 159 | 19.5 | 22.5 | 252 | 298 | 356

3/4" GROSSER DURCHFLUSS Winkel Strahlabweichung a = 15°
GYA GYF GYM GYQ GYU GYW Volumenstrom (1/min)
0° 30° 45° 60° 90° 120° DURCHFLUSS CODE bei verschiedenen Druckwerten (bar)

05[10|15]20] 30 40]50][70]10

. o ° o o 1781 270 1318 | 450 | 552 | 6.37 | 780 | 9.01 | 10.1 | 11.9 | 14.2

. ° ° o o 1981 3.00 | 400 | 566 | 693 | 800 | 980 | 11.3 | 127 | 15.0 | 17.9

. . . . . . 2125 340 | 5.06 | 716 | 877 | 10.1 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 22.6
. . . . . . 2154 3.80 (625|883 |108 | 125|153 | 17.7 | 19.8 | 234 | 279
. . . o ° o 2195 430 (792 [ 11.2 | 137 | 158 | 19.4 | 22.4 | 25.0 | 29.6 | 354
. . . . o o 2246 480 | 10.0 | 142 | 17.4 | 20.1 | 246 | 284 | 31.8 | 37.6 | 449
. . . . . . 2311 540 1127 | 180 | 220 | 254 | 31.1 | 359 | 40.1 | 47.5 | 56.8
. . . . ) ) 2490 6.40 | 20.0 | 283 | 346 | 40.0 | 49.0 | 56.6 | 63.3 | 74.8 | 89.5
. . . . ° . 2610 7.50 | 249 | 352 | 431 | 498 | 61.0 | 70.4 | 788 | 93.2 | 111
. . . o o 2760 830 | 31.0 | 439 | 53.7 | 62.1 | 76.0 | 87.8 | 98.1 | 116 | 139

. . . 3122 125 (498|704 | 863 | 99.6 | 122 | 141 | 158 | 186 | 223

MONTAGEZUBEHOR - KODIERUNGEN

ARTIKEL-NR.
CODES UND AUSSEHEN

MATERIALIEN STANDARD DN 3/8" GROSSE DN 3/4"

BEZEICHNUNG

B1 -DIN 1.4305 (VA)

Uberwurfmutter
$88 B31- DIN 1.4404 (VA) VAA 0381 xxB VAA 0750 xxB
: T1 -Messing
Schwalbenschwanz-
schweilnippel B1 -DIN1.4305 (VA) ZAC CO18 xx ZAC E027 xx

B31- DIN 1.4404 (VA)
S.89

s 2 GY F 1190 xx
DUSENCODES

T *B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
R * B31- DIN 1.4404 Edelstahl
o T1

-Messing
eA-0° eQ-60°
efF -30° eU-90°
oM-45° oW -120°

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 54



HT ( SCHNELLANSCHLUSS-FLACHSTRAHLDUSEN )
STANDARD- UND GROSSER DURCHFLUSS

Die Flachstrahldisen der Baureihe HT bieten dieselbe Qualitdat und technischen
Eigenschaften bei den Standardtypen und den zusatzlichen Komfort einer Bajonettkupplung,
die eine einfache Montage ohne Werkzeug und eine automatische Spriihausrichtung
ermaoglicht. Die optimale Leistung lhrer Anlage oder Maschine wird hierdurch sichergestellt,
was eine beacht-

SCHNELLANSCHLUSS-
DUSEN

g

HT

ZHS

1 HIO

] [ 1

TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Waschen

Stahl-, Leiterplatten- und
Filtertuchreinigung
Kihlen

Stahlkihlung
Produktkihlung
Weitere Anwendungen
Vorbehandlung in
schichtungsprozessen
Abwasserbehandlung

Be-

55 - [PHR

[44

liche Kostenreduzierung beim Service und
Produktionsverlusten wahrend Maschinen-
stillstanden bedeutet. Die HT-Baureihe wird
haufig in Arbeitsumgebungen eingesetzt, die
zu Verstopfungen fiihren. HT-Disen sind fir
geringen, Standard- und grofRen Durchfluss

erhaltlich.
80000000000000000000000
AAAAﬁAtbb‘A{AﬁAh‘At’b‘AbAt
I
Sprihbereich Konvexe Verteilung
D Volumenstrom (I/min)
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05 10]15]|20[30]50]70]10
GERINGER DURCHFLUSS
° ° . . . . 0260 | 0.53| 0.11 | 0.15 | 0.18 | 0.21 | 0.26 | 0.34 | 0.40 | 0.47
° . ° . . . 0390 (066 | 0.16 | 0.23 | 0.28 | 0.32 | 0.39 | 0.50 | 0.60 | 0.71
° . . . . . 0590 (0.79| 0.24 | 0.34 | 0.42 | 048 | 0.59 | 0.76 | 0.90 | 1.08
. . . . . . 0780 |091| 0.32| 045 | 0.55 | 0.64 | 0.78 | 1.01 | 1.19 | 1.42
. . . . . . 1120 |1.10| 049 | 0.69 | 0.85 | 0.98 | 1.20 | 1.55 | 1.83 | 2.19
° . . . . . 1160 | 1.30| 0.65| 092 | 1.13 | 1.31 | 1.60 | 2.07 | 2.44 | 2.92
° ° . . . . 1190 (130 0.78 | 1.10 | 1.34 | 1.55 | 1.90 | 245 | 290 | 3.50
. . . . . . 1200 |1.40| 0.82| 1.15 | 1.41 | 1.63 | 2.00 | 2.58 | 3.06 | 3.65
° . ° . . . 1230 |1.50| 094 | 1.33 | 1.63 | 1.88 | 230 | 2.97 | 3.51 | 4.20
STANDARD-DURCHFLUSS
. . ° ° . . . 1310 | 1.70| 1.27 | 1.79 | 219 | 253 | 3.10 | 4.00 | 474 | 5.66
. ° . . . . . 1385|1.80| 1.57 | 222 | 272 | 3.14 | 3.85 | 497 | 588 |7.03
. . . . . . . 1490 | 2.10| 2.00| 283 | 3.46 | 400 | 490 | 6.33 | 7.48 | 895
. . . . . . . 1581 | 230| 237 | 335 | 411 | 474 | 581 | 7.50 | 887 | 10.6
. ° . . . . . 1780 | 2.70| 3.18 | 450 | 552 | 6.37 | 7.80 | 10.1 | 11.9 | 142
. ° ° . . . . 1980 ( 3.00| 400 | 566 | 6.93 | 800 | 9.80 | 12.7 | 150 | 17.9
. . . . . . . 2124 | 3.40| 5.06 | 716 | 877 | 10.1 | 124 | 16.0 | 189 | 22.6
. ° . . . . . 2153 (380| 6.25| 883 | 10.8 | 125 | 1563 | 19.8 | 234 | 279
. . ° ° . . . 2194 | 430 796 | 11.3 | 138 | 159 | 19.5 | 252 | 29.8 | 35.6
GROSSER DURCHFLUSS
. . . . . . . 2310 540| 127 | 179 | 219 | 253 | 31.0 | 40.0 | 47.4 | 56.6
. . . ° . . . 2390 [ 6.00| 159 | 225 | 276 | 31.8 | 39.0 | 50.3 | 59.6 | 71.2
. . . . . . . 2470 | 6.60| 19.2 | 271 | 332 | 384 | 470 | 60.7 | 71.8 | 85.8
. . . . . . . 2590 | 7.50| 241 | 341 | 41.7 | 482 | 59.0 | 76.2 | 90.1 | 108
. . . ° . ° . 2780 8.70| 31.8 | 450 | 552 | 63.7 | 780 | 101 | 119 | 142
ZUBEHOR Wir bieten verschiedene Ausfiihrungen und Materialien (Nippel) an. Bitte folgende Bestellcodes beachten:
1/4" ZHS 0025 xxQ1 - 29 | 22 -
Nippel auBBen 3/8" ZHS 0038 xxQ1 - 29 | 22 -
1/2" - ZHS 0050 xxQ2 35 | 30 -
Nippel innen 3/8" ZHT 0038 xxQ1 B 29 | 22 -
Schweilinippel - ZHU 0038 xxQ1 ZHU 0050 xxQ2 32 - 28
Dichtung (Viton) fiir Edelstahl-Nippel * - VDH BQ10 E7 VDH BQ20 E7 - - -
Dichtung (BUNA) fiir Messing-Nippel * - VDH BQ10 E8 VDH BQ20 E8 - - -
D
* Die VDH-Dichtung ist nicht im
Lieferumfang der Diise cH -
enthalten und muss separat H H
bestellt werden. 5
ww
RG ZHU 0038 xxQ1 ZHS 0025 xxQ1 ZHS 0050 xxQ2

HT

*B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
* B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

®T1 -Messing




FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN - KLEINER DURCHFLUSS ) J

FLACHSTRAHLDUSEN - KLEINER DURCHFLUSS 74

Diese Standard-Flachstrahldisen sind in einer Vielzahl an Durchflussmengen, Sprihwinkeln
und Materialien erhéltlich. Die Disen auf dieser Seite decken den niedrigen bis minimalen
Durchluss von 0,06 bis 1,60 Litern pro Minute ab. Je nach Art und Menge der in der Flissigkeit
gelosten Festpartikel miissen die mit hoher Prazision bearbeiteten, winzigen Auslassoffnungen
ggf. mit einem geeigneten Filter in der Zuleitung vor Verstopfung geschiitzt werden. Die Diisen
konnen mit einem kundenspezifischen Innengewinde fir einen VEF-Filter gefertigt werden (*
optional). Wir empfehlen die Bestellung der Disen mit zugehdrigem VEF-Filter.

=\
NANNNN

NN
_
€

‘%f

9¢

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Stahl-, Leiterplatten- und
Reinigung von Glassubstrat

Kihlen: Stahl-, Produktkiihlung

Weitere Anwendungen: Vorbehandlung
Beschichtungsprozesse, Abwasser-

behandlung
00000000000000000000000
000000000000000000000000
Ll
Baureihe J-Disen auch mit NPT-Gewinde
erhéltlich: Die Kodierung wird dann zu H. - - -
Spriihbereich Konvexe Verteilung

<> 25° 40° 50° 65° 75° 80° 95° 110° Volumenstrom (1/min)
DURCH- bei verschiedenen Druckwerten (bar)
Tl JAD JAL JAN JAR JAS JAT JAV JAJ FLUSS
CODE
V738 JBD JBL JBN JBR JBS JBT JBV JBJ o.7\ 1.0\ 1.5 \ 2.0 \ 3.0 \ s.o\ 7.0 \ 10

0100 o 0100 | 0.34 [0.048|0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.10 | 0.13 | 0.15 | 0.18
0130 o 0130 | 0.38 |0.06 |0.08 | 0.09 | 0.11 | 0.13 | 0.17 | 0.20 | 0.24
0150 o o ° o o o ° U 0150 | 0.40 |0.07 |0.09 | 0.11 | 0.12 | 0.15 | 0.19 | 0.23 | 0.27
0200 U o ° o ° U U U 0200 | 0.46 [0.096/0.12 | 0.14 | 0.16 | 0.20 | 0.26 | 0.31 | 0.37
0260 o o o o o o . o 0260 | 0.53 |0.10 |0.15 | 0.18 | 0.21 | 0.26 | 0.34 | 0.40 | 0.47
0390 o o o o o o o o 0390 | 0.66 (0.19 |0.23 | 0.28 | 0.32 | 0.39 | 0.50 | 0.60 | 0.71
0590 ° ° ° ° ° ° ° o 0590 | 0.79 [0.28 |0.34 | 0.42 | 0.48 | 0.59 | 0.76 | 0.90 | 1.08

BEGRENZTE VERARBEITUNG VON MATERIALIEN
Harte Materialien wie z.B. Edelstahl sind mit kleinen Bohrerprofilen duflerst schwierig zu bearbeiten. Daher sind nicht alle DisengroRen in allen
Materialien verfligbar. Unser Verkaufsbiiro bietet Ihnen die beste Wahl entsprechend Ihren Bedirfnissen (Materialien und Spezifikationen).

Material 0100 0130 0150 0200 0260 0390 0590 0780
B31 - DIN 1.4404 (VA) . ° . ° o (1)
B1 - DIN 1.4305 (VA) ° ° ° . . . . °(2)
T1 - Messing ° . . . . . . ®(2)

(1) Geringer Durchfluss (-Korper)
(2) Standard Durchfluss (-Kérper)

VEF
Gewindefilter

VEF-GEWINDEFILTER (OPTIONAL)

J-Dusen mit kleinem Durchfluss haben einen kleinen Durchgang und kénnen nur mit
sauberen Flissigkeiten arbeiten. Wenn Sie diese bestellen, empfehlen wir lhnen daher
auch die VEF-Gewindefilter zur Vermeidung von Verstopfungen. Weitere Informationen
siehe bitte auf Seite 91.

e
7N
44!
%
7

—
N\

J
Flachstrahldiisen

DITELTI18Y) Gewindefilter - Code A Gewindegrofle
JA (1/8") VEF 0411 xx M7 VEF Gewindefilter
JB (1/4") VEF 0138 xx 3/8'"UNF
ERSTELLEN DES JAD XX
DUSENCODES T
— ®B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
Ex: JAD 0130 B1 R  B37 - DIN 1.4404 Edelstahl
eD-25° ®V-80° e T1 -Messing
o A-1/8" o -40° eV-95°
eB-1/4" eN-50° e J-110°

R -65° SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 56
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J ( FLACHSTRAHLDUSEN - STANDARD-DURCHFLUS )

SPRUHWINKEL -
CODES

o
20°
30°
45°
60°
90°

120°

GEWINDEGRORBEN-
CODES (RG)

1/8"
1/4"
3/8"

NRINIR

H1

N

NN

\\

FLACHSTRAHLDUSEN — STANDARD-DURCHFLUSS

Standard-Flachstrahldiisen sind in einer Vielzahl an unterschiedlichen Durchflussmengen,
Sprihwinkeln, GewindegrofRen und Materialien erhaltlich. Eingesetzt in verschiedenen
Industrieanwendungen, erzeugen sie einen Spriihnebel und eine angemessene Aufprallkraft.

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Waschen: Teile-, Lebensmittel- und Filtertuchreinigung

Spriihen: Sprihen von Chemikalien, Desinfektionsmitteln und Schmierfluids

Kihlen: Metallteile, Fahrzeugkihlung

Weitere Anwendungen: Wasservorhang zur Abtrennung giftiger Gase, Reinigungssysteme
In Stahlwerken werden beim Beizen zum
Entfernen von Oxidschichten genutzt, die sich
beim Formen auf dem heillen Metall gebildet
haben.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

80000000000000000000000
000000000000000000000000

Spriihbereich Konvexe Verteilung
<> D | Volumenstrom (I/min)
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05[ 10| 20| 30]4050]70[10]20
0° ° ° 0780 0911032 | 045|064 | 078 | 090 | 1.01 | 1.19 | 1.42 | 2.01
° ° 1120 1101049 [ 069 | 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 219 | 3.10
° ° 1160 130 1065|092 | 1.31 | 160 | 1.85| 207 | 244 | 292 | 413
° o 1190 130 1078 | 1.10 | 1.55 | 190 | 219 | 245 | 290 | 3.47 | 491
° ° 1233 1.50 1095 | 135| 190 | 233 | 269 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02
° ° 1310 170 | 1.27 | 1.79 | 253 | 3.10 | 3.58 | 400 | 474 | 566 | 8.00
° ° 1385 180|157 | 222| 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94
° ° 1490 2101200 | 283 | 400 | 490 | 566 | 6.33 | 748 | 895 | 12.7
° ° 1581 2301237 |335| 474 | 581 | 671 | 750 | 887 | 10.6 | 15.0
° ° ° 1780 2701318 | 450| 637 | 780 | 9.01 | 10.1 | 11.9 | 142 | 20.1
° ° ° 1980 3.00 (400 | 566 | 800 | 9.80| 11.3 | 127 | 150 | 179 | 253
° o ° 2124 340 (506 | 716 | 10.1 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 22.6 | 32.0
° ° ° 2153 380 |625|883| 125 | 153 | 17.7 | 19.8 | 23.4| 279 | 39.5
° o 2195 4301796 | 11.3] 159 | 195 | 225 | 252 | 29.8 | 356 | 50.3
° ° 2245 4801100 | 141 | 200 | 245 | 283 | 31.6 | 374 | 447 | 63.3
o o 2274 520 | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7
° ° 2310 540127179 | 253 | 31.0| 358 | 400 | 474 | 56.6 | 80.0
° ° 2390 6.00 | 159 | 225| 31.8| 390 | 450 | 503 | 596 | 71.2 101
° ° 2470 620|192 | 271 | 384 | 470 | 543 | 60.7 | 71.8 | 858 121
ABMESSUNGEN UND GEWICHTE
MaBeinheit Zoll mm mm mm gr
JA 1/8" 19.5 11 12 9
JB 1/4" 22.0 12 14 18
JC 3/8" 25.0 14 17 34

WICHTIG: Die Dise Jxx 0780 B31 besteht aus einem Geh&duse mit
geringem Durchfluss, wahrend die Fertigung in anderen Materialien einen
Korper mit Standard-Durchflussmengen ermaglicht.

JA

XX
L BT -DIN 1.4305 Edelstahl
e B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing
oD1 -PVC (optional)
*A-1/8 oE1 -PTFE (optional)
oB-1/4"
e C-3/8"



FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN — STANDARD-DURCHFLUSS ) J

JAC JBC JCC DURCHFLUSS Volumenstrom (I/min)
1/8" 1/4" 3/8" CODE bei verschiedenen Driicken (bar) .
SPRUHWINKEL -
0.5\ 1.0\ 2.0 \ 3.0 \ 4.0 \ 5.0\ 7.0\ 10 \ 20 S
o | . 0780 091 [032]045] 064078 ] 090 101 ] 119 1.42 | 201 0
. . 1120 110 | 049 | 069 | 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 219 | 3.10 .
. . 1160 130 [065|092| 131|160 | 185|207 | 244|292 | 413 20
. . 1190 130 [078|1.10| 155 | 1.90 | 219 | 2.45 | 2.90 | 3.47 | 491 30°
. . 1233 150 | 095|1.35] 190|233 | 269 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02 e
. . 1310 170 | 127|179 | 253 | 310 | 3.58 | 400 | 474 | 566 | 8.00
. . 1385 180 | 157 | 222| 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94 60°
. . 1490 210 | 2.00 | 2.83| 400 | 490 | 566 | 633 | 7.48 | 895 | 12.7 90°
. . 1581 230 | 237 |335| 474 | 581 | 671 | 7.50 | 887 | 106 | 15.0 .
. . . 1780 270 | 318|450 | 637 | 780 | 901 | 101 | 11.9 | 142 | 20.1 120
. . . 1980 300 | 400 | 566| 800|980 | 113|127 150|179 | 253
. . . 2124 340 | 506 | 716|101 | 124 | 143 | 160 | 189 | 226 | 320 .
. . . 2153 380 | 6.25|883| 125|153 | 177 | 198 | 234 | 279 | 395 GEV\Q';BESFESS)EN'
. . 2195 430 | 796 | 113|159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 503
. . 2245 480 | 100|141 | 200 | 245 | 283 | 31.6 | 37.4 | 447 | 633 178
. . 2274 520 [11.2|158| 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 500 | 70.7 .
. . 2310 540 | 127 | 17.9| 253 | 31.0 | 358 | 40.0 | 47.4 | 56.6 | 80.0 1/4
. . 2390 600 | 159 | 22.5| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101 3/8"
. 2470 620 | 19.2| 271|384 | 470 | 543 | 607 | 71.8 | 858 | 121
P9l JAF UBF JUCF  CODE D |05| 10| 20| 30| 40| 50| 70| 10 | 20 )
| o | e 0780 | 091 | 032 045 064 078 | 000 | 101 | 119 142 | 2071 | LACHIE Buse S 0780
. . 1120 110 | 049 | 069| 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 219 | 3.10 ) : .
. . 1160 130 | 065| 092|131 | 1.60 | 1.85 | 2.07 | 2.44 | 2.92 | 413 gﬁt‘fh‘?fjssmxéh?;'gg%g
. . 1190 1.30 | 078|110 | 1.55 | 190 | 219 | 245 | 2.90 | 3.47 | 491 | pooo (& FEVI
. . 1233 1.50 | 0.05| 135 1.90 | 233 | 260 | 3.01 | 356 | 425 | 6.02 | \poric einen’ Korper
. . 1310 170 | 1.27 | 1.79 | 2.53 | 310 | 3.58 | 4.00 | 474 | 566 | 800 | i Standard-Durchfluss
. . 1385 180 | 1.57 | 222 | 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94 | L jaset
. . 1490 210 | 200 | 2.83| 400 | 490 | 566 | 633 | 7.48 | 895 | 127
. . 1581 230 | 237|335| 474|581 |671|750]| 887|106 | 150
. . . 1780 270 | 318|450 | 637 | 7.80 | 9.01 | 101 | 11.9 | 142 | 201
. . . 1980 300 | 400 | 566| 800|980 | 113|127 | 150|179 | 253
. . . 2124 340 | 506 | 716|101 [ 124 | 143 | 160 | 189 | 226 | 32.0
. . . 2153 380 | 625|883| 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279 | 395
. . 2195 430 | 796 | 11.3| 159 [ 195 | 225 | 252 | 29.8 | 356 | 503
. . 2245 480 | 100 | 141|200 | 245 | 283 | 31.6 | 37.4 | 447 | 633
. . 2274 520 | 11.2| 158| 224 | 27.4 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7
. . 2310 540 | 12.7|17.9| 253 | 31.0 | 358 | 400 | 47.4 | 56.6 | 80.0
. . 2390 600 | 159 | 225| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101
. 2470 620 | 19.2| 271|384 | 470 | 543 | 607 | 71.8 | 858 | 121
Pl JAM UBM JCM  CODE D |05 10| 20/ 30| 40| 50| 70| 10 | 20
2 | . 0780 091 | 032 045] 064|078 | 000 | 101 | 119 | 142 | 2.01
. . 1120 110 | 049 | 0.69 | 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19 | 3.10
. . 1160 130 | 065| 092|131 | 1.60 | 1.85 | 2.07 | 2.44 | 2.92 | 413
. . 1190 130 | 078|1.10| 1.55 | 1.90 | 2.19 | 2.45 | 2.90 | 347 | 4.91
. . 1233 150 | 095| 1.35| 1.90 | 2.33 | 2.60 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02
. . 1310 170 | 127 1.79| 253 | 310 | 358 | 400 | 474 | 566 | 8.00
. . 1385 180 | 157 | 2.22| 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94
. . 1490 210 [ 200|283| 400 | 490 | 566 | 6.33 | 7.48 | 895 | 127
. . 1581 230 | 237|335| 474|581 | 671|750 | 887|106 | 150
. . . 1780 270 | 3718 | 450| 637 | 7.80 | 9.01 | 101 | 11.9 | 142 | 201
5 s . 1980 300 | 400 | 566| 800|980 | 113|127 | 150|179 | 253
. . . 2124 340 | 506 | 716|101 [ 124 | 143 | 160 | 189 | 226 | 320
. . . 2153 380 | 625|883 | 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279 | 395
. . 2195 430 | 796 | 11.3| 159 [ 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3
. . 2245 480 | 100 | 141|200 | 245 | 283 | 316 | 37.4 | 447 | 633
. . 2274 520 | 11.2| 158| 224 | 27.4 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7
. . 2310 540 | 12.7|17.9| 253 | 31.0 | 358 | 400 | 47.4 | 56.6 | 80.0
. 2390 600 | 159 | 225| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101
. 2470 620 | 19.2| 271|384 | 470 | 543 | 607 | 71.8 | 858 | 121
ERSTELLEN DES JAC XX
DUSENCODES —I—
o ©B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
Ex:JAC 1153 B1 © B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

e T1 -Messing
oD1 -PVC (optional)
oE1 -PTFE (optional)
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FLACHSTRAHLDUSEN

J ( FLACHSTRAHLDUSEN - STANDARD-DURCHFLUSS )

JA JB Je Volumenstrom (I/min;
B 1 /8(?' 1 /3. 3/89' LAlis bei verschiedenen Druckwerten (bar
SPRUHWINKEL - CODE
P 05]1.0[ 20[30] 40|50/ 70| 10 | 20
0° 60° | * . 0780 091 |032]045] 064|078 ] 090 | 1.01 | 1.19 | 1.42 | 2.01
- . . 1120 110 | 049 | 0.69| 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19 | 3.10
20 o . 1160 130 | 065| 092|131 | 160 | 1.85| 2.07 | 2.44 | 2.92 | 413
30° . . 1190 130 | 078|110 | 1.55 | 1.90 | 219 | 2.45 | 2.90 | 3.47 | 491
e o . 1233 150 | 0.95| 1.35| 1.90 | 2.33 | 2.69 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02
o . 1310 170 | 127|179 | 2.53 | 310 | 3.58 | 4.00 | 474 | 566 | 8.00
60° . . 1385 180 | 1.57| 222 | 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94
90" . . 1490 210 | 2.00| 2.83| 400 | 490 | 566 | 6.33 | 7.48 | 895 | 12.7
- . . 1581 230 | 2.37|335| 474 | 581 | 671 | 7.50 | 887 | 106 | 15.0
120 o . . 1780 270 [ 318 450 | 637 | 780 | 901 | 10.1 | 11.9 | 142 | 20.1
o . . 1980 3.00 | 400| 566|800 980 | 113|127 | 150 | 179 | 253
) . o . 2124 340 | 506| 716|101 | 124 | 143 | 160 | 189 | 226 | 320
GEV\Q';BE@'?F?&EN’ o | o . 2153 380 | 625|883| 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279 | 395
. . 2195 430 [ 796| 113|159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3
e . . 2245 480 | 100|141 | 200 | 245 | 283 | 31.6 | 374 | 447 | 633
- . . 2274 520 | 112|158 | 224 | 27.4 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7
174 . . 2310 540 | 12.7|17.9| 253 | 31.0 | 358 | 400 | 47.4 | 56.6 | 80.0
3/8" . 2390 600 | 159 | 22.5| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101
. 2470 620 | 19.2| 271|384 | 470 | 543 | 607 | 71.8 | 858 | 121
SOl JAU JBU JCU  CODE D |05| 10| 20|30 40| 50| 70| 10 | 20
WICHTIG: Diise Jxx 0780 [T 7T . 0780 091 [032|045] 064|078 | 090 1.01 | 119 | 1.42 | 2.0
B31 besteht aus dem . . 1120 110 | 0.49| 0.69 | 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19 | 3.10
Gehause mit geringem B o 1160 1.30 | 0.65| 092 | 1.31 | 1.60 | 1.85 | 2.07 | 2.44 | 2.92 | 413
Durchfluss, wahrend die P 1190 130 | 078|170 | 155 | 190 | 219 | 2.45 | 2.90 | 3.47 | 4.91
Eggg;igen ér.‘nenar&if;i? o o 1233 150 | 0.95| 1.35| 1.90 | 2.33 | 2.69 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02
it StandardDurchiltss o o 1310 170 | 1.27|1.79| 253 | 310 | 358 | 400 | 474 | 566 | 8.00
Zliiset o o 1385 180 | 157 | 222| 314 | 385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94
o o 1490 210 | 200|283 400 | 490 | 566 | 633 | 7.48 | 895 | 12.7
o . 1581 230 | 237 |335| 474 | 581 | 671 | 7.50 | 887 | 106 | 150
. . . 1780 270 | 318|450 637 | 7.80 | 9.01 | 101 | 11.9 | 142 | 20.1
o o . 1980 300 | 4.00| 566|800 | 980 | 113|127 | 150|179 | 253
. . . 2124 340 | 506 | 716|101 [ 124 | 143 | 16.0 | 189 | 226 | 32.0
o o . 2153 380 | 625(883| 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279 | 395
o . 2195 430 [ 796|11.3| 159|195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3
o . 2245 480 [ 100|141 200 | 245 | 283 | 316 | 374 | 447 | 633
o . 2274 520 | 112|158 224 | 274 | 316 | 354 | 41.9 | 50.0 | 70.7
o . 2310 540 | 127|179 253 | 31.0 | 358 | 400 | 47.4 | 56.6 | 80.0
. 2390 6.00 | 159 | 22.5| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101
o 2470 620 | 192 | 271|384 | 470 | 543 | 607 | 71.8 | 858 | 121
< |JAw JBW JCW  CODE D |05 10| 20| 30| 40| 50| 70| 10 | 20
120 | * o 0780 091 | 032 045 064 | 0.78 | 090 | 1.01 | 119 | 1.42 | 2.01
. . 1120 110 | 049 | 0.69 | 098 | 1.20 | 1.39 | 1.55 | 1.83 | 2.19 | 3.10
o . 1160 130 | 0.65| 092|131 | 1.60 | 1.85| 2.07 | 2.44 | 2.92 | 413
o . 1190 130 | 078|110 | 1.55 | 1.90 | 219 | 2.45 | 2.90 | 3.47 | 4.91
o . 1233 150 | 0.95| 1.35| 1.90 | 2.33 | 2.69 | 3.01 | 3.56 | 425 | 6.02
o . 1310 170 | 127|179 | 253 | 310 | 3.58 | 400 | 474 | 5.66 | 8.00
o . 1385 180 | 157 | 222| 314|385 | 445 | 497 | 588 | 7.03 | 9.94
o . 1490 210 | 200|283 | 400 | 490 | 566 | 633 | 748 | 895 | 12.7
o . 1581 230 | 237|335| 474|581 | 671|750 | 887 | 106 | 150
. . . 1780 270 | 318 | 450 | 637 | 7.80 | 9.01 | 10.1 | 11.9 | 142 | 20.1
. . . 1980 300 | 4.00| 566 | 800|980 | 113 | 127 | 150 | 17.9 | 253
o . . 2124 340 | 506|716 | 101 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 226 | 320
. . . 2153 380 | 6.25|883| 125|153 | 17.7 | 198 | 23.4 | 279 | 395
. . 2195 430 [ 796|11.3| 159|195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3
. . 2245 480 | 100 141|200 | 245 | 283 | 316 | 374 | 447 | 633
. . 2274 520 | 112|158 224 | 27.4 | 316 | 354 | 41.9 | 50.0 | 70.7
. . 2310 540 | 127|179 253 | 31.0 | 358 | 40.0 | 47.4 | 56.6 | 80.0
. 2390 6.00 | 159 | 22.5| 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101
. 2470 620 | 192| 271 | 384 | 470 | 543 | 60.7 | 718 | 858 | 121
ERSTELLEN DES JAA XX
DUSENCODES —I—
e B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
Ex. JAA1153 B1 © B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

e T1 -Messing
oD1 -PVC (optional)
oE1 -PTFE (optional)

oA-0° eQ-60°
eA-1/8" e(C-20° eU-90°
eB-1/4" oF-30° eW-120°

so - [PIIR cLe e



( FLACHSTRAHLDUSEN - GROSSER DURCHFLUSS) J

FLACHSTRAHLDUSEN - GROSSER DURCHFLUSS

Standard-Flachstrahldiisen sind in einer Vielzahl an unterschiedlichen Durchflussmengen,
Spruhwinkeln, GewindegrolRen und Materialien erhaltlich. Die Modelle mit groRem Durch-

fluss  erzeugen einen  aufprallstarken
Sprihstrahl mit Nebeleffekt und starker
Waschleistung.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

b0000000000000000000000
800000000000000000000000

Sprihbereich Konvexe Verteilung
Volumenstrom (I/min)
bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05)1.0]/20[30]40[50]70] 10] 20 5
SPRUHWINKEL - CODES
0° JDA 2590 xx | 24.1 | 341 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152
JDA 2780 xx | 31.8 | 45.0 | 63.7 | 78.0 | 90.1 101 119 142 | 201 Spruhwinkel
JEA 3134 xx | 547 | 77.4 | 109 134 | 155 | 173 | 205 | 245 | 346
JEA 3275xx | 112 | 159 | 225 | 275 | 318 | 355 | 420 | 502 | 710 0°
JFA 3390 xx | 159 | 225| 318 | 390 | 450 | 503 | 596 | 712 | 1007 15°
JFA 3435 xx 178 | 251 | 355 435 | 502 | 562 | 664 | 794 [1123 95°
15° JDB 2195xx | 796 | 11.3 | 159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3 .
JDB 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7 40
JDB 2390 xx | 159 | 225|318 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101 50°
JEB 2990 xx | 404 | 57.2 |1 80.8 | 990 | 114 | 128 | 151 181 256 65°
25° JDD 2390 xx | 159 | 225|318 | 39.0 | 450 | 503 | 59.6 | 71.2 | 101 80°
JDD 2590 xx | 24.1 | 341 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152 05°
JDD 2780 xx | 31.8 | 45.0 | 63.7 | 78.0 | 90.1 101 119 142 | 201
JFD 3195xx | 796 | 113 | 159 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 503
40° . JDL 2195xx | 796 | 11.3 | 159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3 ABMESSUNGEN & GEWICHTE
L] JDL 2240 xx 980 | 139|196 | 240 | 277 | 31.0 | 36.7 | 438 | 62.0 Nachfolgend die Abmessungen &
° JDL 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7 Spezifikationen zur Verwendung.
° JDL 2390 xx | 159 | 22.5|31.8 | 39.0 | 450 | 503 | 59.6 | 71.2 | 101
. JDL 2590 xx | 241 | 341|482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 | 108 | 152
50° o JDN 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7 Zoll [mm|mm|mm| gr
L JDN 2390 xx 159 | 225|318 39.0 450 50.3 59.6 71.2 101 JD 1/2" | 33 17 | 22 65
° JDN 2590 xx | 24.1 | 34.1 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152 -
. JDN 2780 xx | 318 | 450 | 637 | 780 | 90.1 | 101 | 119 | 142 | 201 | | JE_|3/47|41 | 20 | 27 | 130
JEN 3158 xx | 645|912 | 129 158 | 182 | 204 | 241 288 | 408 JF 1" 161 | 22|27 |215
JFN 3195xx | 796 | 113 | 159 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 503
JFN 3230 xx | 939 | 133 | 188 230 | 266 | 297 | 351 420 | 594
65° ° JDR 2195xx | 796 | 11.3 | 159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3
° JDR 2240 xx | 9.80 | 139 | 196 | 240 | 27.7 | 31.0 | 36.7 | 43.8 | 62.0
° JDR 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7
. JDR 2390 xx | 159 | 225|318 | 39.0 | 450 | 503 | 596 | 71.2 | 101
° JDR 2590 xx | 241 | 341 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152
JFR 2780 xx | 31.8 | 45.0 | 63.7 | 78.0 | 90.1 101 119 142 | 201 Jvzzgg:jlz ANWENDUNGEN
80° ° JDT 2195xx | 796 | 11.3 | 159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3 Tanks, grobe Teile, Fahrzeuge
° JDT 2240 xx | 980 | 139 | 196 | 240 | 27.7 | 31.0 | 36.7 | 43.8 | 62.0 Spr'uh;an !
° JDT 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7 Sprilhen von Chemikalien
° JDT 2390 xx | 159 | 225|318 | 39.0 | 450 | 50.3 | 59.6 | 71.2 | 101 Desinfektions. und Schmi'erﬂuids
° JDT 2590 xx | 241 | 341 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152 Kiihlen
° JDT 2780 xx | 31.8 | 450 | 63.7 | 78.0 | 90.1 101 119 142 | 201 Teilekiihlung
JET 2780 xx | 31.8 | 450 | 63.7 | 78.0 | 90.1 101 119 142 | 201 Stahlkiihlung
JET 3158 xx | 645|912 | 129 158 | 182 | 204 | 241 288 | 408 Weitere Anwendungen
95° ° JDV 2195xx | 796 | 11.3 | 159 | 195 | 225 | 252 | 298 | 356 | 50.3 Wasservorhang zum Abtrennen
° JDV 2240 xx | 980 | 139 | 19.6 | 240 | 27.7 | 31.0 | 36.7 | 438 | 62.0 giftiger Gase
° JDV 2274 xx | 11.2 | 158 | 224 | 274 | 316 | 354 | 419 | 50.0 | 70.7 Brandschutztechnik
. JDV 2390 xx | 159 | 225|318 | 39.0 | 450 | 503 | 59.6 | 71.2 | 101
° JDV 2590 xx | 241 | 341 | 482 | 59.0 | 68.1 | 76.2 | 90.1 108 | 152

JD XX
T *8]
e B31
o1
eD-1/2"
o E-3/4"

ofF-1"

- DIN 1.4305 Edelstahl
- DIN 1.4404 Edelstahl
-Messing
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FLACHSTRAHLDUSEN

K ( FLACHSTRAHLDUSEN / WEITER SPRUHWINKEL )

[ee)
=

E
3

Rz
Uberwurfmutter 7/ 5

KX
Flachstrahldise

Gewindenippel

SN

a=75° =
Flanschfilter
VAA VEC
Uberwurfmutter KX Flanschfilter ZLA
Flachstrahldise Gewindenippe!

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

Ex.: KGW 0390 B1

o1 PNR

KG W

XX
T
o W-120°(Weiter Sprithwinkel)

WEITER SPRUHWINKEL

K-Flachstrahldiisen arbeiten nach dem Ablenkungsprinzip und befordern einen Wasserstrom auf
eine bearbeitete Ablenkflache. Sie erzeugen einen Strahl mit einem flachen weiten Sprihbild, einer
mittleren  Aufprallkraft und dito Tropfengrolle. Zwischen ihrer Einlass- und der
Spriihauslassoffnung gibt es einen 75°-Winkel (siehe unten). Ihre runde Auslassoffnung samt
freiem Innendurchgang minimieren die Verstopfungsgefahr. Ferner erzeugt die K-Baureihe mit
groen Sprihwinkeln (im Vergleich zu Standard-Flachstrahldisen mit einem begrenzten
Betriebsdruck) einen hervorragenden Nebeleffekt. Sie ist mit Gewindeanschliissen fiir Durchflisse
von 0,39 - 3350 I/min und als Mundstiick fiir die Montage mit einer Uberwurfmutter auf einem
Nippel erhaltlich. Die Option hierflr sind die KX-Typen.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

00000000000000000000000
000000000000000000000000

Konvexe Verteilung

Spriihbereich

GEWINDEGROSSEN UND ABMESSUNGEN

Verfiligbare GewindegréfRen und Diisenabmessungen siehe bitte nachfolgend. Unterschiedliche
Durchflisse entsprechen verschiedenen Ablenkwinkeln. Die AuRenabmessungen kdnnen auch
beigleicher Gewindegrofie abweichen. Die Tabelle enthalt die groten Disen mit einer
bestimmten Gewindegrole. Bitte kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.

2{¢} H H1 CH
Ll Zoll mm mm mm
24,0 (from 0390 to 1120) 8,5 1

KGW 1/8" 25,0 (from 1160 to 1940) 9,0
31,0 (from 2117 t0 2157) 10,0 14
KHW 1 31,0 (from 1160 to 1940) 125 1

34,0 (from 2117 to 2210)
KIW 3/8" 44,0 (all codes) 13,0 17
KJW 1/2" 49,0 (all codes) 17,0 22
KKW 340 56,0 (from 2700 to 2940) 200 27
65,0 (from 3110 to 3164) 36
KLW 1" 92,0 (all codes) 26,0 46
MONTAGEZUBEHOR

Die folgende Abbildung zeigt die Montage eines KX-Disenmundstiicks (mittig) mit einem
Nippel und einer Uberwurfmutter.

L

UBERWURFMUTTER + FLACHSTRAHLDUSE + SCHWEIRNIPPEL

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Friichte, Gemise, Schotter etc.

Sprihen: Walzol, Trennmittel, Kihischmiermittel

Kihlen: Metallteile, Flaschen

Weitere Anwendungen: Schaumdispersion, Brandbekdmpfungssysteme, Wasservorhange

BT
® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing

- DIN 1.4305 Edelstahl

oG -1/8" @ J -1/2"
o H-1/4" oK -3/4"
o | -3/8" el -1"

e X-014.7



FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN / WEITER SPRUHWINKEL ) K

WEITER SPRUHWINKEL
KGW KHW KIW KJW KKW KLW KXW D Volumenstrom (I/min) |Spriihwinkel (°)
1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" bei verschiedenen Druckwerten (bar) |bei Druck (bar)
05| 1.0 20| 30| 40 50| 70| 1.5] 40
° . 0.6 0390 | 016 | 023| 032 | 039 | 0.45| 0.50 | 0.60 90° | 120°
. . 0.7 0590 | 024 | 034)| 048| 059 | 0.68| 0.76 | 0.90 | 105°| 120°
. . 0.8 0780 | 032| 045| 064 | 0.78| 090 | 1.01 | 1.19 | 110°| 125°
° . 1.0 1120 | 049 | 069 | 098 | 1.20| 1.39| 1.55| 1.83 | 105°| 122°
° ° . 1.1 1160 | 065|092 | 1.31| 1.60| 1.85| 2.07 | 244 | 110°| 130°
. . . 1.3 1200 | 082 | 1.15| 1.63 | 200 | 231 | 258 | 3.06 [ 120°| 130°
° ° . 1.4 1230 | 094 | 1.33| 1.88| 230 | 266 | 297 | 3.51 | 110°| 125°
° . . 1.6 1310 | 1.27 | 1.79| 253 | 310 | 3.58| 4.00 | 474 | 120°| 130°
. . . 1.8 1390 | 159 | 225| 3.18 | 390 | 450 | 503 | 596 | 130°| 140°
. ° . 2.3 1590 | 241 | 341 | 482 | 590| 6.81| 7.62 | 9.01 [ 120°| 130°
° . . 2.6 1780 | 3.18| 450 | 637 | 7.80| 9.01| 10.1 | 11.9 | 130°| 140°
. . . 29 1940 | 384 | 543 | 768 | 9.40| 109 | 12.1 | 14.4 | 140°| 150°
. . . 33 2117 | 478| 6.75| 955 | 11.7| 135| 151 | 179 | 110°| 120°
° ° ° 3.6 2141 576 | 814 | 11.5| 141 | 163 | 182 | 21.5| 120°| 130°
. . . 3.8 2157 | 641| 9.06| 128 | 157 | 181 | 203 | 240 | 120°| 130°
. . 4.0 2172 | 7.02| 993 | 140 | 172 | 199 | 222 | 263 | 125°| 135°
° . 41 2188 | 768 | 109 | 154 | 188 | 21.7| 243 | 287 | 130°| 140°
. . 4.4 2210 | 857|121 | 171 | 21.0| 242 | 271 | 321 | 135°| 145°
. . 4.5 2230 | 939| 133 188 | 23.0| 26.6| 29.7 | 351 | 110°| 120°
. . 5.0 2270 | 11.0| 156| 220 | 270 31.2| 349 | 412 | 115°| 125°
° . . 5.8 2310 | 127|179 | 253 | 31.0| 358 | 40.0 | 474 | 125°| 135°
° . 5.6 2350 | 143|202 | 286 | 350 404 | 452 | 53.5| 130°| 140°
. 6.0 2390 | 159 | 225| 318 | 39.0| 450 | 50.3 | 59.6 | 130°| 140°
° 6.5 2470 | 19.2| 271 | 384 | 470 543 | 60.7 | 71.8 | 135°| 140°
. 7.1 2550 | 225| 318| 449 | 550 63.5| 71.0 | 84.0 | 135°| 145°
. 7.5 2630 | 257 | 364 | 514 | 63.0| 727 | 81.3 | 96.2 | 140°| 150°
° 8.0 2700 | 286| 404 | 572 | 70.0| 80.8| 90.4 | 107 | 140°| 150°
. 8.4 2780 | 318| 450 | 637 | 780 90.1| 101 | 119 | 135°| 145°
. 8.7 2860 | 3571 | 49.7| 702 | 86.0| 99.3| 111 | 131 | 135°| 145°
° 9.3 2940 | 384 | 543 | 768 | 940 | 109 | 121 | 144 | 140°| 150°
. 10.3 3110 | 449| 63.5| 898 | 110| 127 | 142 | 168 | 125°| 135°
. 11.0 3125 | 51.0| 722 | 102 | 125| 144| 161 | 191 | 130°| 135°
. 11.4 3141 576 | 814 | 115| 141 | 163| 182 | 215| 130°| 135°
° 122 3164 | 670| 947 | 134 | 164 | 189 | 212 | 251 | 135°| 145°
146 3235 | 959 136| 192 | 235| 271| 303 | 359 | 130°| 135°
17.9 3350 143 | 202 | 286| 350 | 404 | 452 | 535| 145°| 145°

MONTAGEZUBEHOR

Diisen der Baureihe KX werden mit Rohrschelle, Schweilnippel und Uberwurfmutter montiert. Unser Montagezubehdr ist in vielen
verschiedenen Ausfiihrungen und Materialien erhéltlich.

: S Artikel-Nr.
Bezeichnung Codes und Materialien Aussehen
3/8" Standard-GroBe  3/4" GroBe GrofRe
B1 - DIN 1.4305 Edelstahl ;
) B31- DIN 1.4404 Edelstah [ ==
Uberwurfmutter T1 -Messing ‘ VAA 0380 xxB VAA 0750 xxB
D6 - PP glasfaserverstarkt
- B1 - DIN 1.4305 Edelstahl '.
Schweil3nippel B31-DIN 1.4404 Edelstahl ZAA CO18 xxG ZAA E027 xxG
B1 - DIN 1.4305 Edelstahl
Gewindenippel B31-DIN 1:4404 Edelstahl ZLA 2538 xxB ZLA 7575 xxB
T1 -Messing
{
B1 - DIN 1.4305 Edelstahl
Rohrschelle aus Metall T1 -Messing A ZPM -
i ™ = L
Rohrschelle aus D6 - PP glasfaserverstarkt = 7PB 0050 D6 _
Kunststoff .
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FLACHSTRAHLDUSEN

K ( FLACHSTRAHLDUSEN / HOHE AUFPRALLKRAFT )
TYPEN MIT HOHER AUFPRALLKRAFT

Diese Dusen der K-Baureihe haben eine I0ffelférmig abgelenkte Oberflache, um den
Flussigkeitsstrom zu bindeln und einen Flachstrahl mit engem Winkel und hohem
Aufprallwert zu erzeugen. Aufgrund dieser Eigenschaften werden sie haufig in allen
Arbeitsumgebungen verwendet, die leistungsstarke Strahlen erfordern. Verglichen mit den
Standard-Flachstrahl-Disenmundstiicken im Katzenaugendesign haben K-Disen einen
groleren und freien Innendurchgang, sind weniger verstopfungsanféllig und bieten eine hohe
Reinigungsleistung und dito Lebensdauer. Sie haben einen bestimmten Winkel zwischen
Einlass- und Spriihauslassoffnung (siehe ~ CL Zeichnung links). Diese Disen sind stets mit
AuRengewinde, aber auch Schnellkupplungsnippeln fiir eine verkirzte Wartungszeit erhatlich.
Bitte kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.

GEWINDESPEZIFIKATION:

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Reinigung: Teile, Schotter, Strallen,
Flug-, Fahrzeuge und Tanks.

BSPT, NPT

00000000000000000000000
G00000000000000000000000

Spriihbereich Konvexe Verteilung
GEWINDEGROSSEN

KOx | 1/8"

KPx | 1/4"

KQx | 3/8

KRx | 1/2

KS»x | 3/4"

KTx | QC

SCHNELLANSCHLUSS-NIPPEL
Abmessungen und Materialien je nach Verwendung siehe bitte gemal nachfolgender Tabelle.

Bezeichnung = Gewinde DN | StandardgroBe Grof3e Grofle H WS D
(RG) Zoll mm mm mm
1/4" ZHS 0025 xxQ1 - 29 | 22 -
Nippel auBen 3/8" ZHS 0038 xxQ1 - 29 | 22 | -
1/2" - ZHS 0050 xxQ2 | 35 | 30 -
Nippel innen 3/8" ZHT 0038 xxQ1 3 29 | 22 -
SchweiBnippel - ZHU 0038 xxQ1 [ ZHU 0050 xxQ2 [ 32 - | 28
Dichtung (Viton) - VDH BQ10 E7 VDH BQ20 E7 - -] -
fiir VA-Nippel
Dichtung (BUNA) - VDH BQ10 E8 VDH BQ20 E8 - - -
fiir Messingnippel
DIA ‘
WS
H H
| T
ZHS + KTH ZHS 0025 xxQ1 ZHS 0050 xxQ2 RG ZHU 0038 xxQ1
ERSTELLEN DES KPB XX

eB1 -DIN 1.4305 Edelstahl

L NS« s31 DN 14404 Edelstanl
e T1 -Messing

ol -40°

eN-50°

DUSENCODES

EX.: KPB 1390 B1

*B-15°
oD -25°
°0-1/8" oR-1/2" Lo,
oP-1/4" ©S-3/4' o
e( -3/8" @ T -Schnellanschluss

63 PR




FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN / HOHE AUFPRALLKRAFT) K

TYPEN MIT HOHER AUFPRALLKRAFT

<> 1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" QC D Volumenstrom (I/min) | CL H | sQ
mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar) | Grad | mm | mm
20|30] 40506070/ 10
15° KPB KTB 1390 19 | 318390 | 450 | 503|552 | 596 | 712 | 22° 48 15
KPB KTB 1780 26 | 637|780|901 101 |11.0 | 119|142 19° | 54
KQB KTB 2117 32 | 955|117 135|151 165 | 179 | 214 | 25° 72 | 20
KQB KTB 2156 37 | 127|156 | 180 | 201|221 | 238 | 285| 18 | 92
KQB KTB 2195 42 | 159 (195|225 | 252|276 | 298|356 15° | 90
KRB 2230 46 [ 188|230 | 266 | 29.7|325 | 351 | 420 | 14° | 125 | 25
KRB 2310 53 | 2563 ]31.0| 358|400 |438 |474 | 56.6| 14° | 130
KRB | KSB 2390 59 | 31.8]39.0| 450 | 50.3 552 | 59.6 | 71.2| 14° | 137
KSB 2780 84 | 637780901 ] 101 ] 110 | 119 | 142 | 14° | 191 30
25° KPD KTD 2156 37 | 127 156|180 | 201|221 | 238 | 285| 25° | 65| 20
35° | KOH KTH 1160 1.2 | 1.3111.60 | 1.85 | 207 | 226 | 2.44 | 292 | 40° 23 12
KPH KTH 1390 19 | 3818|390 | 450 | 503 | 552 | 596 | 7.12| 36° 37 15
KPH | KQH KTH 1780 26 |637|780|901|101|11.0 | 11.9 | 142 | 30° 43 20
KPH | KQH KTH 1980 29 | 800|980 | 113|127 139 | 150 | 179| 28 | 49
KPH | KQH KTH 2117 33 | 955|117 135|151 165 | 179 | 214 | 28° 52
KQH KTH 2156 37 | 127 | 156|180 | 201 | 221 | 238 | 285| 26° | 58
KQH KTH 2195 471 | 159 195|225 | 252|276 | 298 | 356 23° | 64
KRH KTH 2230 45 [ 188230 | 266 | 29.7 | 325 | 351 | 420 | 22° 73 25
KRH KTH 2310 53 | 25631310 | 358 |40.0|438 | 474 | 56.6| 24° 81
KRH 2390 59 | 31.8]39.0| 450 | 503|552 |596 | 71.2| 19° | 89
KRH | KSH 2630 7.5 [ 5141630727 | 813|891 |96.2 | 115 23° | 114 | 32
KSH 2780 84 |637|780]901 | 101 | 110 | 119 | 142 | 22° | 122
40° KQL KTL 2156 37 [127]156 | 180 | 20.1 | 221 | 238 | 285| 35° | 60 | 25
KQL KTL 2195 41 1569 | 19.5 | 225 | 252|276 | 29.8 | 35.6 | 33° 64
KQL KTL 2230 45 | 188 (230|266 | 29.7 | 325 | 351 | 420 33° | 72
KQL KTL 2270 50 | 220|270|31.2|349|382 |41.2|493| 29°| 75
KQL KTL 2310 52 | 2563 |31.0 | 358 | 40.0 | 438 | 474 | 56.6 | 26° 77
KQL KTL 2350 57 | 286|350 | 404 | 452|495 | 535 | 639 | 28° 77
KQL KTL 2390 6.0 |318)39.0|450 503|552 |596|712]| 28| 87
50° KPN | KQN KTN 1200 1.5 | 1.63 | 2.00 | 2.371 | 2.58 | 2.83 | 3.06 | 3.65| 50° 31 15
KPN | KQN KTN 1270 16 | 220|270 | 312|349 (382|412 | 493 | 50° | 31
KPN | KQN KTN 1390 19 | 318|390 | 450 | 503|552 |59 | 712| 60° | 31
KPN | KQN KTN 1980 29 | 800|980 | 113|127 139 | 150 | 179 | 42° 41 20
KPN | KQN KTN 2156 37 | 127|156 | 180 | 20.1 | 221 | 23.8 | 28.5 | 45° 47
KPN | KQN KTN 2230 45 | 188|230 | 266|297 325|351 | 420 37°| 55| 25
KQN KTN 2390 6.0 | 31.8 | 39.0| 450 | 50.3 | 55.2 | 89.6 | 71.2 | 40° 72 30
KQN KTN 2490 6.7 | 40.0 | 49.0 | 56.6 | 63.3 | 69.3 | 748 | 89.5| 38 | 72
KQN KTN 2630 7.5 | 51.4|638.0 | 727 |81.3[89.1 | 962 | 115| 37° | 72
KQN KTN 2780 84 |16371780]90.1] 101 ] 110 | 119 | 142| 32° 72

ERSTELLEN DES KPB XX
DUSENCODES T

*B1 -DIN 1.4305 Edelstahl

Ex.. KPB 1390 B1 ® B317 - DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messin
I, *5 - 15° * L -40° ’
00 -1/8" oR 1/2" ®D-25° ®N-50°
eP -1/4" S -3/4' *H-35°

©(-3/8" o T -Schnellanschluss SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 64




FLACHSTRAHLDUSEN

WASCHROHR

LEGENDEN

A: Erste Dusenposition
B: Dusenspannweite
C: Letzte Dusenposition

D: AuBBendurchmesser x Rohrbreite
E: WellenauBendurchmesser

F: Einlassanschluss

G: Auslassanschluss

H: Héhe

L: Standardbezugsldnge
M: Stlitzlange

N: Anzahl Diisen

P: Diisenabstand

R: Stiitzposition

S: Muffenspannweite

U: Durchmesser Handrad

V: Ventillange
W: Nippelldnge
a: Spriihwinkel

(7): Ventil der Baugruppe (Assy)
(2): Welle der Baugruppe (Assy)
(3): Rohr der Baugruppe (Assy)

REINIGUNGSBURSTE AUS STAHL

GE DUSENBAUREIHE (HUTFORM)

Die folgende Tabelle zeigt die Minimal- und Maximalwerte fiir

die bereits von PNR

ltalia hergestellten Rohre. Bitte

kontaktieren Sie unser Technisches Biro bei Anfragen.

SELBSTREINIGENDE WASCHROHRE

Selbstreinigende Waschrohre werden in der Zellstoff- und Papierindustrie
zum Waschen und Reinigen von Formstoffen und Filzen verwendet. Es gibt
zwei Arten von Rohren:

- Starre Niederdruckrohre (2 * 6 bar) mit Flachstrahldiisen (PNR-Dise: GE)
- Hochdruckrohre (oszillierend, 25 * 70 bar) mit geraden Strahldisen
(PNR-Disen: GEA)

Sowohl fixe als auch oszillierende Rohre muissen die folgenden
Eigenschaften aufweisen:

- Ein Reinigungssystem, das die Dusen bei gleichzeitigem Entsorgen von
Verunreinigungen reinigt;

- Einfache und schnelle Aktivierung des Reinigungssystems, ohne
Unterbrechung des Spriihens und ohne Probleme fiir den Bediener;

- Verwendung wassersparender und verstopfungsfreier Disen, selbst nach
langerer Nutzung

Waschrohre, die diese drei Eigenschaften erfiillen, bestehen von der Struktur
her aus drei Hauptteilen.

Das Assy-Ventil muss das Passieren oder Stoppen des Auslassflusses durch
das Offnen oder SchlieRen einer Armatur zulassen, die von einer Welle
bewegt und manuell von einem Handrad aktiviert wird. Diese Bewegung wird
genutzt, um die Assy-Welle zu aktivieren. Das Assy-Ventil ist Uber eine
Flanschverbindung mit dem Assy-Rohr und lber eine bestimmte Verbindung
(Gewinde- oder Schlauchverbindung) mit den Auslassrohren verbunden.

Die Assy-Welle besteht aus einem Rohr mit speziellen, montierten Bursten.
Dank der Verbindung mit der Welle des Assy-Ventils bewegt es sich radial
und axial. Auf diese Weise konnen die Blirsten die Verunreinigungen sowohl
von den Dusen als auch vom inneren Teil des Assy-Rohrs entfernen.

Die Disen werden am Assy-Rohr montiert, das mit dem Hauptrohr
verbunden ist. Disen konnen mit speziellen Schweil3nippeln oder durch
Kunststoffrohrschellen montiert werden (PNR-Code: ZPH).

Die Bilder zeigen die Funktionsweise des selbstreinigenden
Waschrohrs wahrend der Drehung des Rades.

— SPRUHZUSTAND
In der Spriihphase ist das Ventil geschlossen.

_g DURCHFLUSSRICHTUNG

[

([
=

m GroBBe Rohrdurchn
TSA 112" (DN 0) ?48.3
TSEB NA NA @ 54
TSC 21/2" (DN 65) @73
TSD 3" (DN 80) #88.9
TSE 2" (DN 50) ?60.3
TSL* NA NA @50

* Rohr, an dem die verschiedenen ZPH-Klemmen angebracht

werden kénnen

65 [PNR

— SELBSTREINIGUNG

Durch Drehen des Handrads wird das Ventil gedffnet und die Blirsten
werden in Rotation versetzt. Der Wasserfluss wird abgelassen.

g DURCHFLUSSRICHTUNG




FLACHSTRAHLDUSEN

( FLACHSTRAHLDUSEN / SCHEIBENDUSEN ) GE

FLACHSTRAHLDUSEN / SCHEIBENDUSEN

Sicherheitsring
Bei Scheibendiisen der GE-Baureihe mit einer Starke von 1,2 mm ist der Spriihstrahl nahe an VLH A031 B2
der Turbulenzstruktur und diese spezielle Konstruktion lasst eine sehr leichte Reinigung zu. .
~ ) ) . ) . ; ) f Uberwurfmutter
Am Forderrohr sind diese Dusen an einer Stahlblrste montiert, die manuell oder automatisch XTS 1008 B31P
gedreht werden kann. Dabei wird der gesamte mit Wasser ausgewaschene Schmutz entfernt XTS 1008 T1

und durch ein Entlastungsventil am Rohrende ausgespult. Scheibendisen mit ihrem
speziellen flachen Design / Profil kdnnen zur Reinigung leicht entfernt werden. Dies reduziert
Wartungszeiten und -kosten und steigert die Anlageneffizienz.

SCHEIBENDUSEN

Typische Anwendungen Dichtung
Waschen oder Sprihen in Zellstoff- und VDA 19B2 E8
Papierfabriken, Reinigen von Maschen-

geweben,  Wasseraufbereitungssysteme, Nippel

XTS 1x07 B31

Es hangt von der
Rohrdimension ab.

Waschen von Sieben und Filtern (Filz und
Draht) und vieles mehr.

L
=
-

80000000000000000000000
000000000000000000000000

390000

EEEEEE---EEEEEEE Q GEA
Sprihbereich Konvexe Verteilung
DUSENTYP Winkel |Nennéffnung|Nennéffnung Volumenstrom (min) | *Die Durchflussraten von Metalldisen
EEERr BEEED [Grad] ) o [} bei verschiedenen Druckwerten (bar)| und Disen mit Rubin—EinS@tZ kénnen
SiEaE 3bar | Rubin [nm]| Edel. [nm]| 3 10 15 20 30 aufgrund der unterschiedlichen

. e |GEA 0380 xxy 0381 038 012 | 022 | 027 | 031 | 038 S:r‘;re flzg_he”bear beitung der Diise

° ° GEA 0500 xx y 0,508 0,50 020 | 035 | 045 | 0,52 | 0,63 Fir Stahldiisen gilt eine Toleranz von

. o |GEAOG30OXxY | ., 0,635 0,64 032 | 058 | 071 | 083 | 101 | +0,04 mm im Disendurchmesser.

. o GEA 0810 xxY |(gerader| 0813 0,81 050 | 091 | 1,12 | 1,29 | 1,58 | Fur Disen mit Rubin-Einsatz gilt eine

. ° GEA 0910 xxy | Strahl 0,914 0,91 064 | 118 | 1,45 | 1,67 | 2,05 Toleranz von 0,02 mm im Dusen-

. e |GEA1010xxy 1,016 1,00 089 | 162 | 197 | 230 | 271 | durchmesser.

. ° GEA 1220 xx y 1,219 1,22 1,18 | 2,13 | 261 | 3,01 3,69

. GEF 1310 xx 2,0 31 57 6,9 8,0 9,8 VERSATZ | FLACHSTRAHLDUSE

. GEF 1490 xx 2,5 4,9 89 | 110 | 127 | 155 225.9

° GEF 1780 xx 30° 3,0 7,8 142 | 17,4 | 201 | 247 Markierungsseite

. GEF 2194 xx 50 194 | 354 | 434 50,1 61,3 o

o GEF 2310 xx 6,0 31 | 566 | 693 | 80,0 | 980 < =4

. GEQ 0900 xx 1,0 0,9 1,6 2,0 2,3 2,8 e

. GEQ 1170 xx 1,5 1,7 3,1 38 4.4 54

L] GEQ 1234 xx 1,8 2,4 4,4 54 6,2 7,6

° GEQ 1310 xx 20 31 5,7 6,9 8,0 98 Die Strahlschaufel steht senkrecht zum

. GEQ 1490 | . 2,5 49 | 89 [110 | 127 | 155 2,‘,’5%;3{@,”;;7;0%‘2’; %‘fj”fgag%eo” v

° GEQ 1780 xx 30 78 | 142 | 174 | 2071 | 247 | mit einem Bereich von 5° sind verfigbar.

L] GEQ 2124 xx 4,0 124 | 226 | 27,7 32,0 | 392

. GEQ 2194 xx 50 19,4 | 354 | 434 50,1 61,3

. GEQ 2310 xx 6,0 31 56,6 | 69,3 80,0 | 98,0

. GEQ 2490 xx 8,0 49 89,5 [109,6 | 126,5| 1550 GERADESTRAHLDUSE

. GES 0900 xx 1,0 0,9 1,6 2,0 2,3 2,8

. GES 1170 xx 1,5 1,7 | 31 |38 | 44 | 54 ﬁ@m

. GES 1234 xx 1,8 2,4 4,4 54 6,2 7,6 -

. GES 1310 xx 2,0 3,1 57 6,9 8,0 9,8

. GES 1490 xx 75° 2,5 49 89 11,0 12,7 | 155 25 4

. GES 1780 xx 3,0 7,8 142 | 17,4 | 20,1 24,7

. GES 2124 xx 4,0 12,4 | 22,6 | 27,7 32,0 | 39,2 076.5

. GES 2194 xx 50 19,4 | 354 | 434 50,1 61,3 Metall Rubineinsatz

. GES 2310 xx 6,0 31 | 566 693 | 800 | 980 S geometrie D geometrie

DRSNS T EWSETM - c7S- - DIN 14571 Edelstahl

Ex.: GES 1310 C7SV
eQ-60° ©S-75°

——EERE

DUSENCODES T —  VSETN ¢ C7S- AISI316Tiss.

Ex.. GEA 0900 C7S ® F30 - Rubineinsatz, DIN 1.4305 (Korper)
e A-0° ® F31 - Rubineinsatz, DIN 1.4404 (Korper)
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FLACHSTRAHLDUSEN

GF ( FLACHSTRAHLDUSEN / SELBSTREINIGENDE DUSEN )

|

-}
i af

<>

<

e

INSTALLATION A

GF-BAUREIHE SELBSTREINIGENDE DUSEN

Das selbstreinigende Design der GF-Disen lasst eine einfache Wartung von Spriihbalken und
Waschkopfen zu. Der Diisenkdrper enthalt einen beweglichen Kolben, dessen Offnen und
SchlieBen mittels Wasserdruck erfolgt. Wenn Diisen z.B. Maschengewebe mit einem
Betriebsdruck von 3,0 bar waschen, ist dieser Druck hoher als eine Federkraft von 1,0 bar. Kolben
und Dusenkorper kommen sich nahe und erzeugen einen Flachstrahl. Wenn der Eingangsdruck
auf 0,5 bar reduziert wird, d.h. niedriger als die Federkraft von 1,0 bar, trennen Kolben und
Diisenkorper die Offnung um den maximalen Abstand. Der Wasserdruck bleibt bei 0,5 bar und
entfernt jegliche Ablagerungen sobald wieder im Normalzustand. Kurz gesagt, es reicht eine
Druckreduzierung zur Diusenreinigung und Verhinderung von Schmutzansammlung im Inneren.
Selbstreinigende GF-Disen sind leicht montierbar, auszurichten und zu reinigen zwecks
deutlicher Einsparung von Zeit und Kosten. Die Federkraft ist eingestellt auf den
Anlagen-/Betriebsdruck beim Kunden.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen oder Spriihen in Zellstoff- und Pa-
pierfabriken, Reinigen von Maschengeweben,
Wasseraufbereitungssysteme u.v.m.

00000000000000000000000
G00000000000000000000000

Konvexe Verteilung

Spriihbereich

1. Loch bohren
2. Gewinde

)
3. Duse montieren

o Jo-

Diise Uberwurfmutter Nippel
| | J

v

INSTALLATION B

1. Loch bohren
2. Nippel anschweillen
3. Diise montieren

Volumenstrom
bei verschiedenen Druckwerten

30| 40| 50| 6.0 7.0

(1/min)
(bar)

80| 10 | 15 | 20

<

0°] GFA 1100B31xx | 1.00 | 115 129 [ 1.41] 153 | 1.63 | 1.83 | 2.24 [ 2.58
GFA 1235B31xx | 235 | 271 | 3.03 | 332 | 359 | 3.84 | 429 | 525 | 6.07
GFA 1330B31xx | 3.30 | 3.81 | 426 | 467 | 504 | 539 | 6.02 | 7.38 | 8.52
45° | GFM 1630B31xx | 6.30 | 7.27 | 8.13 | 891 | 962 | 103 | 115 | 141 | 163
GFM 1750 B31 xx | 7.50 | 8.66 | 9.68 | 10.6 | 11.5 | 12.2 | 13.7 | 16.8 | 19.4
GFM 1970B31xx | 970 | 112 | 125 | 13.7 | 148 | 158 | 17.7 | 21.7 | 250
GFM 2121B31xx | 121 | 140 | 156 | 17.1 | 185 | 19.8 | 22.1 | 27.1 | 312
GFM 2139B31 xx | 139 | 16.1 | 179 | 19.7 | 212 | 227 | 254 | 31.1 | 359
60° | GFQ 1630B31xx | 6.30 | 7.2/ | 8.13 | 891 | 962 | 10.3 | 115 | 141 | 163
GFQ 1750B31xx | 7.50 | 866 | 9.68 | 10.6 | 11.5 | 12.2 | 137 | 16.8 | 19.4
GFQ 1970B31xx | 970 | 112 | 125 | 13.7 | 148 | 158 | 17.7 | 21.7 | 250
GFQ 2121B31xx | 121 | 140 | 156 | 17.1 | 185 | 19.8 | 221 | 27.1 | 312
GFQ 2139B31xx | 13.9 | 16.1 | 17.9 | 19.7 | 21.2 | 22.7 | 254 | 31.1 | 359
80° | GFT 1630B31 xx | 6.30 | 7.27 | 8.13 | 891 | 962 | 10.3 | 11.5 | 141 | 16.3
GFT 1750 B31xx | 7.50 | 866 | 9.68 | 10.6 | 11.5 | 122 | 13.7 | 16.8 | 19.4
GFT 1970B31xx | 970 | 112 | 125 | 13.7 | 148 | 158 | 17.7 | 21.7 | 250
GFT 2121B31xx | 121 | 140 | 156 | 17.1 | 185 | 19.8 | 22.1 | 27.1 | 312
GFT 2139B31xx | 139 | 16.1 | 17.9 | 19.7 | 212 | 22.7 | 254 | 31.1 | 359

Gewinde- 0 "
spezifikation 11/8"- 18 UNEF 3/4" BSP
Dise GFx B31xM GFx B31xP GFx B31xG
Dise XGF 1E06 B31M XGF 1E06 B31P XGF 1E06 B31G
Uberwurfmutter XGF 1F14 B31M XGF 1F14 B31P XGF 1F14 B31G

SPRUHZUSTAND

\]oooo

SN

\\\\ N =

SELBSTREINIGUNG

\]ooo
||

- « - @ -
N AN =
hlo o o .h . O O O
/\

Einleitung von Fremdstoffen

GF A

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

Ex.: GFA 1100 B31SM

67 PNR

—[m © B31-DIN 1.4404 Edel. ® B -Doppelstrahl
(Feder: DIN 1.4319 Edelstahl)
e A-0° eQ-60°
o M-45° o T-80°

B31 x y

oM -M2E 1S
e S - Einzelstrahl ®P -11/8"- 18 UNEF
e G -3/4"BSP
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HOHLKEGEL-
DUSEN

SPRUHNEBEL

Hohlkegeldiisen liefern einen fein zerstaubten Nebel und ein sehr
gleichmaéRiges Sprihbild (Hohlkegel). Sie sind ideal fiir die Bindung
von Schwebeteilchen und leistungsfahiger als andere Disen bei
gleichem Betriebsdruck und Durchfluss. Diese Disen werden
haufig wegen ihrer Effizienz beim Kihlen und Reinigen von Gasen,
bei der Staubbindung, Absorptionsprozessen und Luftbefeuchtung
eingesetzt.

3 bar
Sauter-Mittelwertdurchmesser (D32) Pumpe
FLACHSTRAHL- VOLLKEGEL- HOHLKEGEL-
DUSE DUSE DUSE

GERINGE EFFIZIENZ BEI DER GASWASCHE ?

Hohlkegeldiisen erzeugen ein ringformiges Spruhbild mit der
Konzentration des gesamten FlUssigkeitsstrahls auf die
AulRenkante des Ringes. Nutzer befiirchten vielleicht, dass
Offset-Disen nicht alle Schwebeteilchen binden, da die Luft direkt
mittig durchstromt. Hohlkegeldisen sind die Losung dieses
Problems, da ihr feiner Spriihnebel einen besseren Wascheffekt
bietet.

GENAUE OFFSET-EINSTELLUNGEN

Die korrekte Positionierung der Hohlkegeldisen ist von
entscheidender Bedeutung. Es gibt Matrix- und
Offset-Einstellungen.

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 68




HOHLKEGELDUSEN

PE/PF/PT (HoHkeceLpisEN)

TANGENTIALDUSEN - STANDARD WINKEL

| PE / PF-Hohlkegeldlsen erzeugen ein ringformiges Spriihbild aus fein zerstaubten Tropfen
und arbeiten nach dem Tangentialstromungsprinzip. In diesen Disen ist eine axiale Nut, die
| - die FlUssigkeit tangential in die Wirbelkammer injiziert, wo die starke Zentrifugalkraft eine
'!- hohe Rotationsgeschwindigkeit und einen fein zerstaubten Flissigkeitsstrom erzeugt. Da
diese Disen einen grofRen, freien inneren Durchlass und keinen Wirbeleinsatz haben, bieten
PE (IG) sie die maximale Verstopfungsbestandigkeit. PE / PF-Disen werden in vielen
Produktionsprozessen verwendet und sind aufgrund ihrer Vielzahl an Sprihwinkeln und
-volumen fir alle Arbeitsumgebungen geeignet.
GEWINDESPEZIFIKATION
Innengewinde (PE-Baureihe): BSPT, NPT
Aulengewinde (PF-Baureihe): BSP, NPT
PT: Schnellanschluss
A.A‘“A‘A.A‘A‘:A“‘A‘A‘A“‘A‘A‘A‘A‘:‘
PF (AG) (A
Spriihbereich Konkave Verteilung
S—
T
PT (Schnellanschl.)
TANGENTIALDUSEN - STANDARD WINKEL
Volumenstrom I/min
PEx | PFx PTx RFRG| pei versch.Druckwerten ( (bar)) H L ws
Zoll 0,5 0,7 1,0 20 [ 50 7,0 0 | mm| mm| mm | mm
5 . . 2180 7,35 8,69 10,4 14,7 18,0 232 27,5 329
(22\0 . . 2220 ( 3/8" 8,98 10,6 12,7 18,0 22,0 28,4 BEI6 40,2 24,51 350 20,0 | 19,0
2390 15,9 18,8 22,5 31,8 39,0 50,3 59,6 71,2
0390 0,16 0,79 0,23 0,32 0,39 0,50 0,60 0,71
0780 0,32 0,38 0,45 0,64 0,78 1,01 1,19 1,42
1160 0,65 0,77 0,92 1,31 1,60 2,07 2,44 2,92
1230 1/8" 0,94 1,11 1,33 1,88 2,30 2,97 3,51 4,20 185] 280 150 | 130
1390 1,59 1,88 2,25 3,18 3,90 5,03 5,96 712
1630 2,57 3,04 3,64 514 6,30 8,13 9,62 11,5
1780 318 3,77 4,50 6,37 7,80 10,1 11,9 14,2
0781 0,32 0,38 0,45 0,64 0,78 1,01 1,19 1,42
1161 0,65 0,77 0,92 1,31 1,60 2,07 2,44 2,92
1231 0,94 1,11 1,33 1,88 2,30 2,97 3,51 4,20
1391 1/4" 1,59 1,88 2,25 318 3,90 5,03 596 712 23,0 320 (180 | 17,0
1631 2,57 3,04 3,64 514 6,30 8,13 9,62 11,5
1781 3,18 3,77 4,50 6,37 7,80 10,1 11,9 14,2
2117 4,78 5,65 6,75 9,55 11,7 151 17,9 21,4
1392 1,59 1,88 2,25 3,18 3,90 5,03 5,96 712
1632 2,57 3,04 3,64 514 6,30 8,13 9,62 11,5
o 0 1782 3,18 3,77 4,50 6,37 7,80 10,1 11,9 14,2
e N T T AN N - B S (A B O I YR R A R
2196 8,00 9,47 11,3 16,0 19,6 253 29,9 35,8
2230 9,39 11,10 13,3 18,8 23,0 29,7 35,1 42,0
2390 15,90 18,8 22,5 31,8 39,0 50,3 59,6 71,2
2197 8,00 9,47 11,3 16,0 19,6 253 29,9 35,8
2231 9,39 111 133 18,8 23,0 29,7 35,1 42,0
2310 1/2" 12,7 150 179 25,3 31,0 40,0 47,4 56,6 31,0( 50,0 | 250 | 24,0
2391 159 18,8 22,5 31,8 39,0 50,3 59,6 71,2
2470 19,2 22,7 27,1 38,4 47,0 60,7 71,8 85,8
2311 12,7 15,0 17,9 268 31,0 40,0 47,4 56,6
2392 159 18,8 22,5 31,8 39,0 50,3 59,6 71,2
2471 19,2 22,7 27,1 384 47,0 60,7 71,8 85,8
2550 22,5 26,6 31,8 449 55,0 71,0 84,0 100
2630 ( 3/4" 25,7 30,4 36,4 51,4 63,0 81,3 96,2 115 39,0| 580 | 320 | 320
2700 28,6 3338 40,4 57,2 70,0 90,4 107 128
2780 31,8 37,7 45,0 63,7 78,0 101 119 142
2860 35,1 41,5 49,7 70,2 86,0 111 131 157
2940 384 454 54,3 76,8 94,0 121 144 172

eo  PNR



HOHLKEGELDUSEN

(noHrkecerousen) PE / PF / PT

TANGENTIALDUSEN - WEITER WINKEL

Volumenstrom i
bei versch.Druckwerten (I(ITaI:")) H L oL ws
05 07 1,0 2,0 m 5,0 7,0 0 |mm | mm | mm | mm
039 016 | 019 | 023 | 032 | 039 | 050 | 060 | 071
0780 032 | 038 | 045 | o064 | 078 | 101 | 179 | 142
1160 065 | 077 | 092 | 131 | 160 | 207 | 244 | 292
1200 082 | 097 | 115 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365
1230 094 | 111 | 133 | 188 | 230 | 297 | 351 | 420
1270 178" | 170 | 130 | 156 | 220 | 270 | 349 | 4712 | 493 | 185 | 280 | 150 | 130
1320 131 | 155 | 185 | 261 | 320 | 413 | 489 | 584
1390 150 | 188 | 225 | 318 | 39 | 503 | 59 | 712
1510 208 | 246 | 294 | 416 | 510 | 658 | 779 | 931
1700 286 | 338 | 404 | 572 | 700 | 904 | 107 | 128
1780 318 | 377 | 450 | 637 | 780 | 1070 | 119 | 142
0781 032 | 038 | 045 | 064 | 078 | 101 | 119 | 142
1130 053 | 063 | 075 | 106 | 130 | 168 | 19 | 237
1161 065 | 077 | 092 | 131 | 160 | 207 | 244 | 292
1190 078 | 092 | 170 | 155 | 190 | 245 | 200 | 347
1271 190 | 130 | 156 | 220 | 270 | 349 | 412 | 493
1321 131 | 155 | 185 | 261 | 320 | 413 | 480 | 584
1391 .| 159 | 188 | 225 | 318 9 503 | 59 | 712
| ] 20e | 2 | 352 | aie | 530 | 2% | 596 | &3 | 20| 320 180 | 170
- . - | 1600 245 | 290 | 346 | 490 | 600 | 775 | 917 | 110
120 . . - | 1701 286 | 338 | 404 | 572 7 904 | 107 | 128
foW) | : 1781 318 | 377 | 450 | 637 | 780 | 101 | 119 | 142
1860 351 | 415 | 497 | 702 86 111 | 131 | 157
1940 384 | 454 | 543 | 768 | 940 | 121 | 144 | 172
2117 478 | 565 | 675 | 955 | 117 | 151 | 179 | 214
1512 208 | 246 | 294 | 416 | 510 | 658 | 779 | 931
1601 245 | 290 | 346 | 490 | 600 | 775 | 917 | 110
1702 286 | 338 | 404 | 572 | 700 | 904 | 107 | 128
1782 318 | 377 | 450 | 637 | 780 | 101 | 119 | 142
1861 351 | 415 | 497 | 702 | 860 | 111 | 131 | 157
1941 384 | 454 | 543 | 768 | 940 | 121 | 144 | 172
2102 | 416 | 493 | s89 | 833 | 102 | 132 | 156 | 186
ano| ¥® | 4a0 | s31 | 635 | 898 | 110 | 142 | 168 | 201 | 24% | 30| 2001 190
2118 478 | 565 | 675 | 955 | 117 | 151 | 179 | 214
2133 543 | e42 | 768 | 100 | 133 | 172 | 203 | 243
2157 641 | 758 | 906 | 128 | 157 | 203 | 240 | 287
2172 702 | 831 | 993 | 140 | 172 | 222 | 263 | 314
2196 800 | 947 | 113 | 160 | 196 | 253 | 209 | 358
2220 898 | 106 | 127 | 180 | 220 | 284 | 336 | 402
2391 1/2 | 159 | 188 | 225 | 318 | 390 | 503 | 596 | 712 | 31,0 | 500 | 250 | 240
2630| 3/ | 257 | 304 | 364 | 514 | 630 | 813 | 962 | 115 | 390 | 580 | 320 | 320

PE S 1160 xx B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
T SYSETW «B831-DIN 14404 Edelstah
EX.: PES 1160 B1

e T1 - Messing
®N-50° S -70° eW-120°

o PE -Innengewinde
o PF -AuRengewinde
e PT -Schnellanschluss
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PA / PB ( HOHLKEGELDUSEN / GROSSER DURCHFLUSS )

TANGENTIALDUSEN

PA / PB-Tangentialdiisen erzeugen ein Hohlkegel-Spriihbild aus fein zerstaubten Tropfchen
und arbeiten nach dem Tangentialstromungsprinzip. Sie sind gemal einer tangentialen
Zerstaubungsmethode ausgelegt. In diesen Dusen ist eine axiale Nut, die die Flussigkeit
tangential in die Wirbelkammer injiziert, wo die starke Zentrifugalkraft eine hohe
Rotationsgeschwindigkeit und einen fein zerstaubten Flissigkeitsstrom erzeugt. Da diese
Disen einen grolden, freien inneren Durchlass und keinen Wirbeleinsatz haben, bieten sie die
maximale Verstopfungsbestandigkeit. PA / PB-Disen werden haufig in Abgaswaschern
verwendet und eignen sich zum Spriihen von Flissigkeiten mit Partikeln.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Abgaswascher, Entschwefelung,
Denitrifikation

Kihlen: Kiihlung von Hochtemperaturgas,
Produktkihlung

GEWINDESPEZIFIKATION: BSP, NPT (auf Anfrage)

8000000000000000000
00000000000000000000

Spriihbereich Konkave Verteilung M

<> RF DE DU Volumenstrom (I/min) Abmessungen
Zoll | mm | mm bei verschiedenen Druckwerten (bar) mm
0305/ 07]10]20/30[50]70] 10] H|[ L |ws
70° PAS 1170 xx 3/8" 8.3 20 1 054 | 069 | 0.82 | 098 | 1.39 | 1.70 | 219 | 260 | 3.10 27 37 22
90° PAU 1390 xx 3/8" 4.0 38 | 1.23 ] 1.59 | 1.88 | 225 | 318 | 390 | 5.03 | 596 | 7.12
PAU 1670 xx 1/2" 5.6 52 | 212 | 274 | 324 | 387 | 547 | 6.70 | 865 | 102 | 122 38 46 27
PAU 1850 xx 5.7 6.0 | 269 | 347 | 411 | 491 | 694 | 850 | 11.0 | 13.0 | 155
PAU 2115 xx 6.6 69 | 364 | 469 | 556 | 664 | 939 | 115 | 148 | 176 | 21.0
PAU 2220 xx | 3/4" | 85 9.0 | 696 | 898 | 10.6 | 127 | 180 | 220 | 284 | 33.6 | 40.2 48 60 36
PAU 2320 xx 95 | 11.5 | 101 | 1381 | 155 | 185 | 261 | 320 | 41.3 | 489 | 584
PAU 2420 xx 9.6 | 140 | 183 | 171 | 203 | 242 | 343 | 420 | 542 | 642 | 76.7
PAU 2730 xx 1" |20x10| 13.7 | 231 | 29.8 | 353 | 421 | 59.6 | 73.0 | 94.2 112 | 133 60 75 46
PAU 2970 xx 16.5 | 30.7 | 396 | 469 | 560 | 79.2 | 97.0 | 125 148 | 177
PAU 3147 xx 11/2" 132x16| 19.5 | 46.5 | 60.0 | 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 225 | 268 90 93 60
PAU 3194 xx 22.0 | 61.3 | 79.2 | 937 112 | 158 | 194 | 250 296 | 354
PAU 3244 xx 2" |35x20| 26,5 | 77.2 | 99.6 118 | 141 199 | 244 | 315 373 | 445 | 127 | 117 80
PAU 3294 xx 285 [ 93.0 | 120 142 | 170 | 240 | 294 | 380 449 | 537
PAU 3364 xx | 21/2" |25x40| 29.5 115 149 176 | 210 | 297 | 364 | 470 556 | 665 | 156 | 140 100
PAU 3490 xx 36.5 155 | 200 | 237 | 283 | 400 | 490 | 633 748 | 895
PAU 3605 xx 45.0 191 247 | 292 | 349 | 494 | 605 | 781 924 11105
130° PBY 1390 xx 3/8" | 3.0 45 [ 123 | 1.59 | 1.88 | 225 | 3.18 | 390 | 503 | 596 | 7.12 27 37 22
PBY 1850 xx 4.4 751 269 | 347 | 411 | 491 | 694 | 850 | 11.0 | 13.0 | 155
PBY 1980 xx 1/2" 40 | 120 | 310 | 400 | 473 | 566 | 800 | 980 | 127 | 150 | 179 35 46 27
PBY 2128 xx 47 | 120 | 405 | 523 | 6.18 | 739 | 105 | 128 | 16.5 | 19.6 | 234
PBY 2208 xx 6.5 | 120 | 658 | 849 | 10.0 | 120 | 17.0 | 20.8 | 26.9 | 31.8 | 38.0
PBY 2220 xx 3/4" 6.1 150 | 696 | 898 | 106 | 127 | 180 | 220 | 284 | 336 | 40.2 50 60 36
PBY 2320 xx 6.5 | 190 | 101 | 131 | 155 | 185 | 26.1 | 320 | 41.3 | 489 | 584
PBY 2420 xx 80 | 190 | 183 | 171 | 203 | 242 | 343 | 420 | 542 | 642 | 76.7
PBY 2730 xx 1" 134 | 26.0 | 23.1 | 298 | 353 | 42.1 | 59.6 | 73.0 | 94.2 112 | 133 60 93 47
PBY 2970 xx 14.0 | 26.0 | 30.7 | 396 | 469 | 56.0 | 79.2 | 97.0 | 125 | 148 | 177
PBY 3147 xx 11/2" | 15.0 | 37.0 | 465 | 60.0 | 71.0 | 849 | 120 | 147 | 190 225 | 268 75 | 111 60
PBY 3194 xx 19.5 | 370 | 613 | 79.2 | 93.7 112 | 158 | 194 | 250 296 | 354
PBY 3244 xx 2" 22.0 | 450 | 77.2 | 99.6 118 | 141 199 | 244 | 315 373 | 445 91 | 140 75
PBY 3294 xx 271 1450 [ 93.0 | 120 142 | 170 | 240 | 294 | 380 449 | 537
PBY 3364 xx | 21/2" | 255 | 64.0 115 | 149 176 | 210 | 297 | 364 | 470 556 | 665 | 128 | 193 90
PBY 3490 xx 33.0 | 64.0 155 | 200 | 237 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 895
PBY 3605 xx 38.0 | 64.0 191 247 | 292 | 349 | 494 | 605 | 781 924 11105
PBY 3665 xx 43.0 | 64.0 210 | 271 321 384 | 543 | 665 | 859 | 1016 | 1214

GEWINDEGROSSEN UND WERKSTOFFE
Die Tabelle rechts enthalt die Gewinde-
grolRen und Materialien.

NRINIR

PA

B31 - DIN 1.4404 (VA) . o o o
T1 -Messing o ° ° °
XX
—I——w ® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing



HOHLKEGELDUSEN

(nonkeceLoisen) PN/ PO / PS

TANGENTIALDUSEN - GEFORMTER KUNSTSTOFF L
L1

Hohlkegeldisen der Baureihe PN/PO aus geformtem Kunststoff sind chemisch m W\
hoch bestandig und preisginstig. Sie sind Tangentialdisen und sprihen ||
hohlkegelformig mittels zerstaubten Tropfen. Aufgrund ihres grofRen freien ‘l &
Durchlasses ohne Dralleinsatz im Inneren sind sie sehr verstopfungsbestandig. I _ i
PN/PO-Disen sind effizient, preisginstig und weit verbreitet in vielen I| W w N CH?2
Anlagenprozessen. AulRerdem kdnnen sie leicht in groRer Anzahl auf Rohrverteiler
montiert werden. J—L J—L CH1
PN - Innengewinde

GEWINDESPEZIFIKATION

PO: Aullengewinde BSPT, NPT L

PN: Innengewinde BSP, NPT

PS: Schnellanschluss

MAX. BETRIEBSTEMPERATUR ©

100°C T

MAX. BETRIEBSDRUCK | 4 CH2

10 bar

J—L CH1
b000000000000000000

00000000000000000000

EEEEEEEEEEEEEE PO - AuBengewinde

L
- ) } L1
Spriihbereich Konkave Verteilung

AN- L L1 H H1 D fi I =
CODE o\ \iss rrmmr -y O CH2 Com | = ] U ] J_I_lj_
PN 3/8” IG | 47.5 | 32.0 | 39.0 | 28.0 28 22 J.L J.l o
1/2"1G | 51.5 | 36.0 | 39.0 | 28.0 | 28 24
PO 3/8"AG| 53.5 | 38.0 | 39.0 | 28.0 | 28 -—- - PS - Schnellanschluss
PS Quick-fit | 71.5 | 56.0 | 39.0 | 28.0 | 28 - 24.0
POx PSx Volumenstrom (I/min)
Schnell- CODE Gewinde | bei verschiedenen Druckwerten (bar)
AG  anschiuss
0507 10]20/[30]50]70] 10
° ° ° 1170 069082 | 098|139 |1.70 | 219 | 2.60 | 3.10
. ° . 1390 1.59|1.88 | 225|3.18 | 390 | 5.03 | 596 | 7.12
° ° ° 1460 1881222 | 266|376 | 460 | 594 | 7.03 | 840 PO AUSSENGEWINDE-DUSEN
. ° ° 1570 2331275(329|465|5670 | 736|871 | 104
5 o | o 1670 274|324 | 387 | 547 | 670 | 865 | 102 | 12.2 SZE}befestigungsschenen
° ° ° 1850 3/8" 347|411 | 491 | 694 | 850 | 11.0 | 13.0 | 155 aus Kunststoffsindinder
° ° ° 1980 Schnell- 400|473 | 566 | 8.00 [9.80 | 12.7 | 150 | 179 RegelfiirDiisen mit3/8"
. . . 2115 anschluss | 4.69 | 5.56 | 6.64 | 9.39 | 11.5 | 14.8 | 17.6 | 21.0 | |nengewinde ausgelegt.
. ° ° 2128 523 |6.18 | 739 | 10.5 | 128 | 16.5 | 19.6 | 23.4 Sie sind flexibel, langlebig und
[ [ ) 2208 8.49 | 10.0 12.0 | 17.0 | 20.8 | 269 | 31.8 | 38.0 preisg[jnstig,
° ° ° 2220 8981106 | 12.7 | 18.0 | 22.0 | 28.4 | 33.6 | 40.2
° ° ° 2319 1311165 11851261 | 320 | 41.3 | 489 | 584
o 2129 523|618 | 739 | 10.5 | 12.8 | 16.5 | 19.6 | 23.4
o 2209 8.49 | 10.0 | 12.0 | 17.0 | 20.8 | 26.9 | 31.8 | 38.0
o 2221 1/2" 898|106 | 127 | 18.0 | 22.0 | 28.4 | 33.6 | 40.2
o 2320 1311155 | 185 |26.1 | 32.0 | 41.3 | 489 | 58.4
° 2420 1711203 | 242 | 343 | 420 | 542 | 642 | 76.6
TYPISCHE ANWENDUNGEN o

Waschen: Abgaswascher, Teilereinigung, Vorbehandlung im

Beschichtungsprozess, Staub- und Schaumbindung, Filtersprihen

Kihlen: Draht-, Kunststoffrohrkihlung

Weitere Anwendungen: Befeuchtungssysteme usw. - h i

PN (IG) + ZPB (Rohrschelle Kunststoff)
ERSTELLEN DES Px S xxY Z

DUSENCODES _ e B-BSPT o N-NPT
-I:W e G-BSP e Q - Schnellanschluss
e S - Standard

e D6 - PP, glasfaserverstarkt

e T-80°
e PN - Innengewinde e (Q-60° eU-90°
e PO - AuBengewinde ©S-70° eY-130°

® PS - Schnellanschluss SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 72



HOHLKEGELDUSEN

PR (HoHLkeGELDUSEN)

TANGENTIALE DUSEN / GROSSER DURCHFLUSS

PR-Disen  erzeugen ein auf dem  Tangentialstrahlprinzip  basierendes
Hohlkegel-Spriihbild, das zerstaubte Strome mit groen Durchflussmengen erzeugt. Sie
haben einen groRen freien Durchlass ohne Einsatz im Inneren und bieten eine beachtliche
Bestandigkeit gegen Verstopfung sowie hohe Leistungen.

FLANSCH
DIN2633-ND16, JIS

L
o TYPISCHE ANWENDUNG
Entschwefelung
! Denitrifikation
FF Ny Abgaswascher
- Koksldschtirme

L1 ) 0000000000000000000
80000000000000000000
Spriihbereich Konkave Verteilung
<> Ansch-| DE | DU | Volumenstrom (I/min) Abmessungen
luss | mm | mm | bei versch. Druckwerten (bar) mm

05 10| 20| 30| 50| FF | H | L | L1

130°| PRY 3612 xx 31.0| 90 | 250 | 353 | 500 | 612 | 790
PRY 3685 xx 340 | 90 | 280 | 395 | 559 | 685 | 884
PRY 3771 xx 36.5| 90 | 315 | 445 | 630 | 771 | 995

PRY 3869 xx |DN80| 39.5| 90 | 355 | 502 | 710 | 869 | 1122

PRY 3979 xx  |20113"| 400 | 90 | 400 | 565 | 799 | 979 |1264 | 200 | 1°7 | 260 | 160

PRY 4110 xx 43.0| 90 | 449 | 635 | 898 | 1100 | 1420
PRY 4122 xx 50.0 | 90 [ 498 | 704 | 996 | 1220 | 1575
PRY 4153 xx 570 ] 90 [ 625 | 883 | 1249 | 1530 | 1975
PRY 4195 xx 60.0 | 145 | 796 | 1126 | 1592 | 1950 | 2517

PRY 4244 xx |DN100| 70.0 | 145 | 996 [1409 | 1992 | 2440 | 3150
PRY 4306 xx |Zoll4"| 79.0 | 145 [1249 | 1767 | 2498 | 3060 | 3950
PRY 4385 xx 87.0 | 145 |1572 | 2223 | 3144 | 3850 | 4970

220 | 250 | 3675 215

S X
ERSTELLEN DES
PR VY XX zz e S- Standardflanschmontage e E - EN (UNI) Flansch (PN16)

I —l—_m ® X - spezielle Flanschbaugruppe DIN 2639
EX:PRY 3612 B31 F - ANSI FI hB16.5 150lb
e B31-DIN 14404 Edelstahl ~ * anse
o A1 -DIN 1.1691 Gusseisen
oY -130°
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HOHLKEGELDUSEN

( HOHLKEGELDUSEN / IN LINE-SPRUHEN ) RA

IN LINE-SPRUHEN / INNENEINSATZ

RA-Disen sind tangentiale Hohlkegeldisen, die einen fein zerstdubten Spriihnebel
entsprechend dem Einlassrohr erzeugen. In ihnen befindet sich ein sorgféltig bearbeiteter RF
Wirbeleinsatz mit zwei Spiralnuten, der eine groe Bandbreite an Volumen ausgehend von

niedrigen Werten bedient. Die starke Zentrifugalkraft in der Wirbelkammer erzeugt eine sehr T
schnelle Rotation des Flissigkeitsstroms, resultierend in einem zerstdubten Nebel. Bei CH |
RA-Disen mit kleinem Durchfluss empfehlen wir einen geeigneten Filter vor ihrer ‘\ !
Einlassoffnung einzusetzen, um Verstopfungen zu vermeiden. H ~ JI I

GEWINDESPEZIFIKATION : BSP, NPT

8000000000000000000
00000000000000000000

Spriihbereich Konkave Verteilung
RF D D1 | Volumenstrom (1/min) MaRBe
Zoll | mm | mm | beiverschiedenen Druckwerten (bar) mm

05/ 07]10] 20/ 30[50]/70] 10] H|cCH

80°| RAT 0200 xx 1/8" 1.0 0.5 0.08 | 010 | 0.12 | 0.16 | 0.20 | 0.26 | 0.31 0.37 18 17
RAT 0390 xx 1.7 0.5 016 | 019 | 023 | 0.32 | 0.39 | 0.50 | 0.60 | 0.71

60° | RAQ 0490 xx | 3/8" 1.1 0.6 020 | 024 | 028 | 040 | 049 | 0.63 | 0.75 | 0.89 29 22
RAQ 0770 xx 1.6 0.6 031 | 037 | 044 | 063 | 0.77 | 099 | 1.18 | 1.41
RAQ 1122 xx 2.0 0.6 050 | 059 | 0.70 | 1.00 | 1.22 | 1.58 | 1.86 | 2.23

90°| RAU 1208 xx 3/8" 3.0 1.0 0.85| 1.00 | 1.20 | 1.70 | 2.08 | 269 | 3.18 | 3.80 29 22
RAU 1306 xx 4.0 1.6 1251 148 | 1.77 | 250 | 3.06 | 395 | 467 | 559
RAU 1490 xx 42 1.6 200 | 237 | 283 | 400 | 490 | 6.33 | 748 | 895
RAU 1612 xx 47 1.6 250 | 296 | 353 | 500 | 612 | 790 | 935 | 11.2
RAU 1772 xx 8.9 1.6 315 | 373 | 446 | 630 | 772 | 997 | 11.8 | 14.1
RAU 2104 xx 6.3 1.6 | 425 | 502 | 6.00 | 849 | 104 | 134 | 159 | 19.0

RAU 1491 xx 1/2" 5.0 1.8 200 | 237 | 283 | 400 | 490 | 6.33 | 748 | 895 36 27
RAU 1551 xx 8.9 1.8 225 | 266 | 318 | 450 | 551 | 711 | 842 | 10.1
RAU 1686 xx 6.0 1.8 280 | 331 | 396 | 560 | 686 | 886 | 10.5 | 12.5
RAU 1980 xx 6.3 2.0 400 | 473 | 566 | 800 | 980 | 127 | 150 | 179
RAU 2137 xx 6.7 2.0 559 | 662 | 791 | 11.2 | 187 | 17.7 | 209 | 250
RAU 2153 xx 7.5 2.0 6.25| 739 | 883 | 125 | 153 | 198 | 234 | 279
RAU 2196 xx 9.0 2.0 8.00 | 947 | 11.3 | 16.0 | 19.6 | 253 | 299 | 358

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Gas, Produkte, Rohrkihlung
Waschen: Abgaswascher, Teilereinigung
Weitere Anwendungen: Staubbindung, Befeuchten, Lufterfrischungssysteme

ERSTELLEN DES
RA T xx « B31 - DIN 1.4404 Edelstah|
EX.: RAT 0200 B31 REETM 771 -Messing
) oB1 -DIN 1.4305 Edelstahl (optional)

®T-80°
®Q-60°
® | -90°
SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 74



HOHLKEGELDUSEN

RB  (HOHLKEGELDUSEN / OHNE EINSATZ )

IN LINE-SPRUHEN / OHNE EINSATZ

Diese Disen ohne inneren Wirbeleinsatz und mit einem breiten, freien Durchlass -
erzeugen ein Hohlkegel-Sprihbild und sind sehr bestdndig gegen Verstopfen. Der
Flissigkeitsstrom tritt mit hoher Geschwindigkeit durch die obere exzentrische Offnung in die
Dusen-Wirbelkammer ein, in der die starke Zentrifugalkraft fein zerstaubte Tropfen erzeugt.
Diese Dusen, die ideale Wahl fir die Staubbekdmpfung, eignen sich besonders zur Bindung
von Kohlestaub und werden daher als "Bergmannsdisen" bezeichnet.

GEWINDESPEZIFIKATION : BSPT, NPT

b000000000000000000
b0000000000000000000

Spriihbereich Konkave Verteilung
RG D D1 Volumenstrom (I/min) MaRe
Zoll mm mm bei verschiedenen Druckwerten (bar) mm

05/ 07]10] 20|30/ 50[70] 10| H]cH

60° RBQ 1160 xx 3/8" 2.0 2.0 0.65| 0.77 | 092 | 1.31 | 1.60 | 207 | 2.44 | 292 31 17
RBQ 1230 xx 2.4 2.4 094 | 111 | 1.33 | 1.88 | 230 | 297 | 3.51 | 420
RBQ 1390 xx 3.2 2.3 159 | 1.88 | 225 | 318 | 390 | 503 | 596 | 7.12
RBQ 1630 xx 3.9 3.8 257 | 304 | 364 | 514 | 630 | 813 | 962 | 11.5
RBQ 2110 xx 4.4 *4.0 449 | 531 ] 635 898 | 11.0 | 142 | 168 | 20.1

70° RBS 1391 xx 1/2" 3.5 3.0 159 | 1.88 | 225 | 318 | 390 | 503 | 596 | 712 | 37 22
RBS 1631 xx 4.0 4.0 257 | 304 | 364 | 514 | 630 | 813 | 962 | 11.5
RBS 1781 xx 4.5 2.9 318 | 377 | 450 | 637 | 780 | 101 | 119 | 14.2
RBS 2117 xx 51 *3.4 482 | 570 | 681 | 963 | 11.8 | 152 | 180 | 21.5
RBS 2157 xx 7.0 *3.6 6.45 | 7.63 | 912 | 129 | 158 | 204 | 241 | 288
RBS 2196 xx 7.3 *4.8 796 | 942 | 11.3 | 1569 | 195 | 252 | 298 | 356

RBS 1782 xx 3/4" 47 4.5 318 | 377 | 450 | 637 | 780 | 101 | 119 | 142 | 43 32
RBS 2118 xx 59 4.8 482 | 570 | 681 | 963 | 11.8 | 152 | 180 | 21.5
RBS 2197 xx 7.0 6.5 796 | 942 | 11.3 | 159 | 195 | 252 | 298 | 356
RBS 2390 xx 9.3 *6.0 159 | 188 | 225 | 31.8 | 39.0 | 503 | 59.6 | 71.2

80° RBT 2310 xx 15" 10.0 *7.0 127 | 150 | 179 | 253 | 31.0 | 400 | 474 | 56.6 69 50
RBT 2550 xx 12.9 *8.5 225 | 266 | 31.8 | 449 | 550 | 71.0 | 84.0 | 100
RBT 2630 xx 15.0 *8.5 257 | 304 | 364 | 514 | 630 | 81.3 | 96.2 115
RBT 2700 xx 146 *9.0 286 | 338 | 404 | 572 | 700 | 90.4 | 107 | 128
RBT 2940 xx 19.8 *10.0 384 | 454 | 543 | 76.8 | 940 | 121 | 144 | 172

* Doppelte Einlassoffnung

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Kihlen: Gas-, Produkt-, Rohrkiihlung

Waschen: Abgaswascher, Produktreinigung

Weitere Anwendungen: Staubbindung, Befeuchtungssysteme, Sterilisation

ERSTELLEN DES
RB O xx e B1 -DIN 1.4305 Edelstahl

DUSENCODES
T [ITETM «71 - Messing

EX.: RBQ 1160 B1 )
0 B31-DIN 1.4404 Edelstahl (optional)
e(Q -60°
oS -7/0°
oT -80°
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( HOHLKEGELDUSEN ) RC

IN LINE-SPRUHEN

RC-Disen (Anprallprinzip) erzeugen ein ringférmiges Hohlkegel-Sprihbild in Verbindung mit
dem Duseneinlassrohr. Der Wasserstrom trifft auf die nach dem Disenauslass montierte
Ablenkscheibe und erzeugt kleine Tropfen, sehr weite Sprihwinkel und eine gleichmalige
Verteilung. Die Ablenkscheibe bestimmt die verschiedenen Ablenkwinkel. Diese Disen sind
hocheffizient und verstopfungsbestandig.

= GEWINDESPEZIFIKATION:  BSPT, NPT

E

0000000000000000000
0000000000000000000

Sprihbereich Konkave Verteilung
<> Volumenstrom (1/min) MaRe
bei verschiedenen Druckwerten (bar) mm
| 0507 [10]20[30 5070 10| H [CH
150° ° RCY 1780 xx | 3.18 | 377 | 450 | 6.37 | 780 | 10.1 | 11.9 | 142 | 33 17
° RCY 2117 xx | 482 | 570 | 6.81 | 9.63 | 11.8 | 152 | 180 | 21.5
° RCY 2157 xx | 641 | 7.58 | 9.06 | 128 | 15.7 | 20.3 | 240 | 28.7
° RCY 2196 xx | 796 | 942 | 11.3 | 159 | 19.5 | 252 | 29.8 | 35.6
° RCY 2230 xx | 9.39 | 11.1 | 133 | 188 | 23.0 | 29.7 | 351 | 420 | 44 22
° RCY 2270 xx | 11.0 | 13.0 | 156 | 220 | 27.0 | 349 | 41.2 | 493
° RCY 2310 xx | 127 | 150 | 179 | 253 | 31.0 | 40.0 | 474 | 56.6
o RCY 2350 xx | 143 | 169 | 202 | 286 | 35.0 | 452 | 53.5 | 63.9
° RCY 2390 xx | 159 | 188 | 225 | 31.8 | 39.0 | 50.3 | 59.6 | 71.2
180° [ RCZ 1780 xx | 3.18 | 3.77 | 450 | 6.37 | 7.80 | 10.1 | 11.9 | 142 | 33 17
o RCZ 2117 xx | 482 | 570 | 6.81 | 9.63 | 11.8 | 152 | 18.0 | 21.5
° RCZ 2157 xx | 641 | 7.58 | 9.06 | 128 | 15.7 | 20.3 | 24.0 | 28.7
° RCZ 2196 xx | 796 | 942 | 11.3 | 159 | 195 | 25.2 | 29.8 | 35.6
° RCZ 2230 xx | 9.39 | 11.1 | 133 | 188 | 23.0 | 29.7 | 351 | 420 | 44 22
° RCZ 2270 xx | 11.0 | 13.0 | 156 | 220 | 27.0 | 349 | 41.2 | 49.3
o RCZ 2310 xx | 127 | 150 | 179 | 253 | 31.0 | 400 | 474 | 56.6
° RCZ 2350 xx | 143 | 169 | 202 | 28.6 | 35.0 | 452 | 53.5 | 63.9
° RCZ 2390 xx | 159 | 188 | 225 | 31.8 | 39.0 | 50.3 | 59.6 | 71.2
TYPISCHE ANWENDUNGEN

Waschen: Abgaswascher, kleine Tanks, Rohrinnenteile
Weitere Anwendungen: Rohrbeschichtung, Staubkontrolle, Brandschutz

RC XX ® B1 -DIN 1.4305 Edelstahl
L [UTGEI et Messing

o B31 -DIN 1.4404 Edelstahl (optional)
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RO (HOHLKEGELDUSEN / ABGELENKTES SPRUHEN )

CH

A

ABGELENKTES SPRUHEN

RO-Hohlkegeldisen (abgelenktes Spriihen) wurden speziell fiir die Brandbekéampfung
entwickelt. Sie erzeugen eine hervorragende Wasserzerstaubung und ihr abgelenkter Strahl
generiert eine breite Sprihabdeckung. Das Sprihbild wird durch die Flissigkeit gebildet, die
aus der Dusenoffnung Uber die Oberflache der unteren Deflektors mit einer speziellen
Schlitzkonstruktion flieBt. Alle RO-Disen sind nach den EU-Brandschutzbestimmungen
zertifiziert.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Brandbekampfung: Feuerldschen, Kihlen
Weitere Anwendungen: Tankreinigung,
Abgaswascher

8000000000000000000
b0000000000000000000

Konkave Verteilung

Spriihbereich

<> RG D | Volumenstrom (I/min) | CH H
Zoll | mm | bei verschiedenen Druckwerten (bar) [ mm | mm
10 | 30| 50 60| 7.0 | 100
130°| ROY DOO5 xxyy | 1/2" | 30 | 480 | 810 | 103 | 11.3 | 122 | 145 | 25 | 65
ROY D006 xx yy 35 | 670 | 11.5| 149 | 164 | 17.6 | 205
ROY D009 xx yy 40 | 900 | 156 | 200 | 22.0 | 240 | 29.0
ROY D011 xx yy 45 | 115 | 198 | 250 | 280 | 30.0 | 36.0
ROY D016 xx yy 50 | 158 | 27.0 | 350 | 39.0 | 42.0 | 50.0
ROY D018 xx yy 55 | 180 | 30.0 | 40.0 | 440 | 480 | 57.0
ROY D023 xx yy 6.0 | 230 | 39.0 | 500 | 550 | 60.0 | 71.0
ROY D027 xx yy 6.5 | 270 | 470 | 610 | 66.0 | 72.0 | 86.0
ROY D032 xx yy 70 | 310 | 550 | 72.0 | 77.0 | 840 | 910
ROY D041 xx yy 80 | 410 | 700 | 920 | 103 | 112 | 130
ROY D052 xx yy 90 | 520 | 91.0 | 117 | 129 | 140 | 165
ROY D064 xx yy 100 | 640 | 110 | 139 | 152 | 165 | 200
ROY D095 xx yy 120 | 950 | 164 | 214 | 236 | 255 | 290
ROY D103 xx yy 130 | 103 | 178 | 230 | 252 | 272 | 325
130°| ROYEQ05 xxyy | 3/4" | 30| 480| 810| 103 | 11.3| 122 | 145| 27 | 65
ROY E006 xx yy 35| 670| 11.5| 149 | 164 | 176 | 205
ROY E009 xx yy 40 | 9.00| 156| 20.0| 220 | 240 | 290
ROY EO11 xx yy 45| 115| 198| 250| 280 | 30.0| 36.0
ENDUNGEN DUSENCODE ROY E016 xx yy 50| 158 | 27.0| 350 | 39.0 | 420 | 500
ROY E018 xx yy 55| 180 | 30.0| 400 | 440 | 480 | 57.0
ROY E023 xx yy 6.0 | 230 | 39.0| 500 | 550 | 60.0| 71.0
ROY E027 xx yy 65| 270 | 470| 610 66.0 | 720 | 86.0
ROY E032 xx yy 70| 310| 550| 72.0| 77.0| 840 | 910
FB  [BSPT * ROY E041 xx yy 80 | 41.0| 700| 920| 103 | 112 | 130
EN |nPT . ROY E052 xx yy 90| 520| 91.0| 117| 129| 140 | 165
P P . ROY E064 xx yy 100 | 640| 110| 139 | 152 | 165| 200
ROY E095 xx yy 120 | 950 | 164 | 214| 236 | 255| 290
SN [NPT C ROY E103 xx yy 130 | 103 | 178 | 230 | 252 | 272| 325
RO 123 xx yy ,
14
—r—M © B31- DIN 1.4404 Edelstahl
KAPAZITAT e T1 -Messing
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(HorikeceLoiusen) RW / RX / RZ

HYDRAULISCHE FEINZERSTAUBER L v

Hydraulikdisen der RZ-Baureihe liefern auch bei niedrigen Druckwerten einen sehr fein
zerstaubten Hohlkegelstrahl. Sie haben einen prazise bearbeiteten Einsatz mit schmalen
Durchlassen, der zur Reinigung bei Verstopfungen leicht entfernt werden kann.
Verstopfungen konnen durch einen feinen Filter in der Hauptleitung oder direkt an der Diise
vermieden werden.

Hydraulische Zerstauber der Baureihe RW arbeiten in gleicher Weise, die Montage erfolgt
aber mittels Mundstiick, geschweilltem Nippel ZAA und Uberwurfmutter VAA. Die Leistung
des RW-Mundstiicks entspricht dem der RX-Diise. Der Produktcode wird durch das Andern
von RX in RW komplettiert. /4

N

ANSCHLUSSE:
BSPT (RX), BSP (RZ), NPT (RX, RZ), Mundstiick mit Nippel und Uberwurfmutter (RW)

TYPISCHE ANWENDUNGEN:
Staubbindung, Befeuchten, Spriihen von Aromen und Desinfektionsmitteln, Abgaswascher

19.5

N

v I N 3

Z,

35.5
—

@

7))

0000000000000000000
0000000000000000000

|

|

|

|
Spriihbereich Konkave Verteilung

17

0122
215
<> D Volumenstrom (I/h) bei verschiedenen Druckwerten (bar)

mm | 15] 20| 30 40[ 50| 60| 10| 15 | 20 | 50

80" |[RXT 0060 xx | 050 | 255 | 204 | 360 416 | 465 | 500 | 65/ | 805 | 030 | 147 | [ VEF GEWINDEFILTER — —
RXT 0100 xx | 0.50 | 424 | 490 | 6.00 | 6.93 | 7.75 | 849 | 11.0 | 134 | 155 | 245 f

RXTO0130xx | 0.70 | 552 | 637 | 7.80 | 9.01 | 10.1 | 11.0 | 142 | 174 | 20.1 | 31.8 .
RXTO0190 xx | 0.70 | 806 | 931 | 11.4 | 132 | 147 | 16.1 | 208 | 255 | 29.4 | 46.5 =
RXT 0250 xx | 1.00 [ 10.6 | 122 | 150 | 17.3 | 194 | 212 | 274 | 335 | 387 | 61.2
RXT 0380 xx | 1.00 | 16.1 | 186 | 22.8 | 263 | 294 | 322 | 416 | 51.0 | 58.9 | 93.1 -1-'
RXT 0510 xx | 1.50 | 21.6 | 250 | 30.6 | 353 | 39.5 | 433 | 559 | 684 | 79.0 | 125
RXT 0650 xx | 1.60 | 27.6 | 31.8 | 39.0 | 450 | 50.3 | 552 | 712 | 872 | 101 | 159 _ _
RXT 0780 xx | 1.90 | 33.1 | 382 | 468 | 540 | 604 | 662 | 854 | 105 | 121 | 191 Wir empfehlen die Verwen-
RXT 0910 xx | 190 | 386 | 446 | 546 | 630 | 705 | 772 | 997 | 122 | 141 | 223 dung eines VEF-Gewinde-
RXT 1116 xx | 1.90 | 492 | 56.8 | 69.6 | 80.4 | 89.9 | 984 | 127 | 156 | 180 | 284 filters, um die DUse vor Ver-
RXT 1143 xx | 1.90 | 60.7 | 70.1 | 858 | 99.1 | 111 | 121 | 157 | 192 | 222 | 350 stopfungen zu schitzen.
RXT 1166 xx | 2.20 | 70.4 | 81.3 | 99.6 | 115 | 129 | 141 | 182 | 223 | 257 | 407

<> D Volumenstrom (I/min) bei verschiedenen Druckwerten (bar)
mm | 15] 20| 30 40[ 50] 60 10| 15 | 20 | 50

60° [RZQ 0080 xx | 0.45 | 0.06 | 0.07 | 008 ] 0.09 ] 010 | 0.11 | 0.15 [ 0.18 | 0.21 | 0.33 | ZUSATZLICHE SPRUHWINKEL
RZQ 0120 xx | 0.55 | 0.08 | 010 | 0.12 | 014 | 015 | 017 | 022 | 0.27 | 0.31 | 049 | DerSpriihwinkel der RZQ-Diisen
RZQ 0250 xx | 0.80 | 018 | 0.20 | 025 | 0.29 | 032 | 0.35 | 0.46 | 056 | 0.65 | 1.02 | betrdgt60°beiOffnungsab-
RZQO0390xx | 1.00 | 028 | 0.32 | 0.39 | 045 | 050 | 0.55| 0.71 | 0.87 | 1.01 1.59 messungen von mehrals 1,0
RZQ 0560 xx | 1.20 | 0.40 | 0.46 | 056 | 065 | 072 | 0.79 | 1.02 | 1.25 | 1.45 | 2.29 | mm. Weitere Winkel finden Sie in
RZQ 0780 xx | 1.40 | 0.55 | 0.64 | 0.78 | 090 | 1.01 | 1.10 | 1.42 | 1.74 | 201 | 3.18 der folgenden Tabelle.
RZQ1100xx | 160 | 0.71 | 0.82 | 1.00 | 1.15| 129 | 1.41 | 183 | 2.24 | 2.58 | 4.08
RZQ1140xx | 190 | 099 | 114 | 1.40 | 162 | 181 | 198 | 256 | 3.13 | 3.61 | 572
RZQ1170xx | 210 | 1.20 | 1.39 | 1.70 | 1.96 | 2.19 | 2.40 | 3.10 | 3.80 | 4.39 | 6.94 RZF | RZM | RZQ | RZU
RZQ 1200 xx | 2.30 | 1.47 | 163 | 2.00 | 2.31 | 258 | 2.83 | 3.65 | 447 | 516 | 8.16 30° | 45° | 60° | 90°

RX XX
L JUSETm 57 -DIN 1.4305 Edelstahl
e B31-DIN 1.4404 Edelstahl
e T1 -Messing

e RW
o RX
e RZ SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR



VOLLSTRAHL-
DUSEN

KONZENTRIERTE HOHE AUFPRALLKRAFT

Vollstrahldiisen  erzeugen  einen  scharfen und  konzentrierten
Hochdrucksprihstrahl und bieten eine hohere Aufprallkraft als andere bei
denselben Betriebsdricken und Durchflussraten.

DEUTLICH LANGERE LEBENSDAUER

Vollstrahldisen sind fur Anwendungen konzipiert, die einen mittleren oder
hohen FlUssigkeitsdruck erfordern. Hohe Driicke konnen die Lebensdauer
der Dusen verklrzen. Nach langerer Untersuchung und vielen
Anwendungstests haben unsere Ingenieure herausgefunden, dass Rubin
mit Hartegrad 2 das ideale Material (Problemloser) fir eine lédngere
Lebensdauer ist, da bestandig gegen Abrieb und Kratzer. Die
Dusenmundstlcke sind prazisionsgefertigt und poliert, um einen
perfekten festen Strahl und eine hohere Leistung zu erzielen.

SELBSTREINIGEND - WASCHROHR UND DUSEN

Die Papierherstellung bendtigt viel Wasser. Abwasser wird oft zur Reinigung von
Filtern und Filzen recycelt, um Kosten und Wasserverbrauch zu senken.
Aufbereitetes Wasser enthalt Feststoffe und Verunreinigungen, die zu Verstopfung
der Diisen und Stillstandszeiten (Wartung) fiihren. Selbstreinigende Waschrohre und
Dusen sind hierflir die beste Losung. lhr revolutiondres Design tragt stark zur
Verbesserung der Produktivitat und industriellen Wettbewerbsfahigkeit bei.

DURCHFLUSSRICHTUNG

Selbstreinigende  Spriihrohre haben eine
rotierende Stahlbirste (Betatigung
automatisch  oder ~manuell) und ein
Entlastungsventil an ihrem Auslass. Die
rotierende Blirste entfernt allen Schmutz an
den Rohrwanden mit Wasser.

SELBSTREINIGUNG SPRUHZUSTAND

Der Disenkorper enthalt einen beweglichen Kolben, dessen Offnen und SchlieBen mittels
Wasserdruck erfolgt. Wenn Disen z.B. Maschengewebe mit einem Betriebsdruck von 3,0 bar
waschen, ist dieser Druck hoher als eine Federkraft von 1,0 bar. Kolben und Disenkdrper kommen
sich nahe und erzeugen einen Flachstrahl. Wenn der Eingangsdruck auf 0,5 bar reduziert wird, d.h.
niedriger als die Federkraft von 1,0 bar, trennen Kolben und Diisenkérper die Offnung um den
maximalen Abstand. Der Wasserdruck bleibt bei 0,5 bar und entfernt jegliche Ablagerungen sobald
wieder im Normalzustand. Selbstreinigende Disen sind leicht montierbar, auszurichten und zu
reinigen zwecks deutlicher Einsparung von Zeit und Kosten. Die Federkraft ist eingestellt auf den
Anlagen-/Betriebsdruck beim Kunden.

SELBSTREINIGUNG SPRUHZUSTAND

TR
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ABGABE VON VERUNREINIGUNGEN




VOLLSTRAHLDUSEN

(vorLstraHoisen) FAA / FBA

FAA / FBA HOCHDRUCK-VOLLSTRAHLDUSEN

Disen vom Typ FAA / FBA wurden speziell fir Hochdruckreinigung und Waschvorgange
entwickelt. Sie sind aus gehartetem Edelstahl DIN 1.4005 gefertigt, prazise bearbeitet und
perfekt poliert. Sie sind besonders hart, verschleiltfest, haben eine lange Lebensdauer und
bieten hochprazise Leistungen.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Waschen: Filtertlcher, Filze, Teile
Weitere Anwendungen: Farbabtrag, Rost-, Schalenentfernung.

_

/
N WS‘\4l %ﬁ ‘
. % L
(Y)Y
* . 1
. L
| FBA
Spriihbereich Verteilung
» - ERSTELLEN DES DUSENCODES
T US PNR L’:i""l':res';f]t_’g':lckwerten ('/(';‘;':; PRODUKT-IDENTIFIKATIONSCODE
FAA FBA FXA GALLONEN CODE Die Tabellelinkszeigtdie "amerikanische
1/8" 1/4" 20 | 30 | 50 | 70 [ 100 | 150 | 200 | Nennkapazitat’ d.h. den Durchfiuss in Gallonen
ro Minute bei einem Betriebsdruck von 40 psi,
o | o | o | 015 1340 | 152 | 1.86 | 2.40 | 2.84 | 3.40 | 416 | 4.81 Enddenemsprechenden‘.PNRNO'menCO%e..
° ° ° 02 1460 2.06 2.52 3.25 3.85 4.60 5.63 6.51 (I/mln) bei 100 bar Druck. Fiir den weltweiten
o | o | o 025 1560 | 2.50 | 3.07 | 3.96 | 469 | 560 | 6.86 | 792 | Einsatz sind alle Diisen gerna US-
o | o | o 03 1686 |3.07 | 376 | 485 | 574 | 6.86 | 8.40 | 9.70 | amerikanischem System kodiert.
o | o | o 035 1812 | 3.63 | 445 | 574 | 679 | 812 | 994 | 11.5 | Zum Beispiel: Dise FBA 1686 C2 (PNR-Code)
° ° o 04 1930 416 | 509 | 658 | 7.78 [ 9.30 | 11.4 | 13.2 wird als "00/03" (US-Gallonen) mit einem 0°-
o | o | e 045 2103 | 461 | 564|728 |862|103 | 126 | 146 | Sprihwinkel und einer Kapazitat von 0,3
° ° ° 05 2116 519 | 6358201971 | 116|142 | 164 Gallonen/ min bei einem Druck von 40 psi
o | o | o 055 2126 | 563|690 (891|105 |126 | 154 | 17.8| kodiert.
o | o | o 06 2138 | 617 | 756|976 | 11.5 | 138 | 169 | 19.5
o | o | o 065 2149 | 666 | 816|105 | 125|149 | 182 | 211
o | o | o 07 2160 |7.16 |8.76 | 11.3 | 134 | 16.0 | 19.6 | 22.6
o | o | o 075 2170 | 7.60 | 931 | 12.0 | 142 | 17.0 | 20.8 | 24.0
o | o | o 08 2181 |[809 | 991|128 | 151 | 181 | 22.2 | 256 Uy 146U
° ° o 085 2192 8.59 | 10.5 | 136 | 16.1 | 19.2 | 235 | 27.2 |03 1686|
o | o | o 09 2204 |912 | 112|144 |171 | 204 | 250 | 288 04 1930
. (] . 095 2220 984 | 121 | 156 | 184 | 22.0 | 269 | 31.1 NAR n1N2
o | o | o 10 2230 |103|126| 163|192 | 230|282 | 325
o | o | e 1 2248 | 111|136 | 175|207 | 248 | 30.4 | 351 ki
o | o | @ 12 2272 | 122|149 | 192 | 228 | 272 | 333 | 385 [00/05 PNR] <— US Gallonen
o | o | e 125 2280 | 125|153 (198 | 234 | 280 | 343 | 396
o | o | o 13 2206 | 132|162 | 209 | 248|296 363 | 419| [F B C2 |<— PNR Code
o | o | e 14 2320 | 143 |175|226 | 268 | 320|392 | 453 =
o | o | o 15 2341 | 152|187 | 241 | 285 | 341 | 41.8 | 482
o | o | o 16 2360 | 161|197 | 255|301 | 36.0 | 441 | 509
o | o | o 18 2410 | 183 | 225|290 | 343 | 41.0 | 50.2 | 58.0
o | o | o 20 2456 | 204 | 250|322 | 382 | 456 | 558 | 64.5 ™ ANSCHLUSS = 1/4' |
o | o | o 25 2567 | 254 | 311|401 | 474 | 567 | 69.4 | 80.2
o | o | o 30 2682 |[305|374|482|571 |682 835|964
o | o | o 35 2800 |358 |438 | 566 | 669 | 800|980 | 113
o | o | o 40 2910 |407 | 498 | 643|761 1910 111 | 128
o | o | o 50 3113 | 505|619 (799|945 | 113 | 138 | 160
o | o | o 60 3135 |604 |739|955| 113 | 135 | 165 | 191

FLUSSRICHTER

Flussrichter werden verwendet, um den Flussigkeitsstrom zu stabilisieren, da sie die durch
interne Turbulenzen verursachten Verluste verringernund einen hheren Anteil der
Flissigkeitsenergie nutzen, um einen festen aufprallstarken Flachstrahl zu erzeugen. =

Flussrichter konnen mit allen Disen kombiniert werden. ]
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VOLLSTRAHLDUSEN

GD  (voLLSTRAHLDUSEN)

&

9/16" - 24UNEF

STAHLAUSFUHRUNG /
UND MIT RUBINEINSATZ

1/4'BSPT
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STAHLAUSFUHRUNG /
UND MIT RUBINEINSATZ

1/4'BSPT
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STAHLAUSFUHRUNG /
UND MIT RUBINEINSATZ

GDA-BAUREIHE NADELSTRAHLDUSEN

GDA-Dusen sind klassische Hochdruck-Nadelstrahldisen, leicht zu reinigen und verstopf-
ungsbestandig. lhre Spitzen spriihen einen festen Wasserstrahl mit Hochdruck in Rohre, die
gewohnlich eine automatisch oder manuell drehbare Stahlblrste enthalten. Die rotierende,
sich im Rohr bewegende Birste, nimmt all den Schmutz von den Innenwanden ab und
entsorgt ihn Uber ein Entlastungsventil. Wegen ihres revolutionaren Designs sind GDA-Diisen
ideal fur die Hochdruckreinigung in Papierfabriken und alle industriellen Prozesse, die einen
aufprallstarken Nadelspriihstrahl bendtigen. Ihre Verstopfungsbestandigkeit sorgt fiir hGhere
Produktivitat und niedrige Wartungskosten.

GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, 9/16-24NEF
TYPISCHE ANWENDUNGEN
‘- Waschen: Filtertticher, Wolldecken, Teile

Weitere Anwendungen: Farb-, Rostabtrag

>
44

Sprihbereich Verteilung

GDA-Nadelstrahldisen sind eine einteilige Konstruktion, die fiir Betriebsdrticke unter 20 bar
geeignet ist und eine harte Spriihspitze aus Rubin hat, ideal fir Arbeiten mit Driicken unter 200
bar. Sie sind prazise bearbeitet und haben ein hydrodynamisches Design, um einen festen
Nadelsprihstrahl zu erzeugen. |hr Edelstahlkorper und die Rubinspitze sorgen fir eine lange
Lebensdauer und hohe Verschleiltfestigkeit.

Diisentyp D D Volumenstrom (I/min)
Rubin | Edel. | bei verschiedenen Druckwerten (bar)

mm | mm 30 50| 10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | 150

GDA 0380 xx xy | 0.387 | 0.38 [ 0.12 | 0.15 | 0.22 | 0.31 | 0.36 | 0.47 | 0.55 | 0.66 | 0.81
GDA 0500 xx xy | 0.508 | 0.50 | 0.20 | 0.25 | 0.35 | 0.52 | 0.64 | 0.82 | 0.97 | 1.16 | 1,43
GDA 0630 xx xy | 0.635 | 0.64 [ 0.32 | 0.41 | 058 | 0.83 | 1.01 | 1.31 | 1.55 | 1.85 | 2.26
GDA 0740 xxxy | 0.737 | 0.74 | 042 | 0.54 | 0.77 | 1.08 | 1.33 | 1.71 | 2.03 | 2.42 | 2.97
GDA 0810 xx xy | 0.813 | 0.81 | 0.50 | 0.65 | 0.91 | 1.29 | 1.58 | 2.04 | 2.42 | 2.89 | 3.54
GDA 0910 xxxy | 0.914 | 091 [ 0.64 | 084 | 1.18 | 1.67 | 205 | 265 | 3.14 | 3.75 | 459
GDA 1010 xxxy | 1.016 | 1.00 [ 0.89 | 1.15 | 1.62 | 230 | 2.71 | 3.26 | 3.86 | 4.62 | 5.62
GDA 1120 xxxy | 1.118 | 1.10 | 095 | 1.22 | 1.73 | 2.45 | 3.00 | 3.87 | 458 | 548 | 6.71
GDA 1170 xxxy | 1.168 | 1.17 [ 1.10 | 1.40 | 200 | 2.80 | 3.40 | 438 | 519 | 6.20 | 7.60
GDA 1270 xxxy | 1.270 | 1.27 [ 1.26 | 1.63 | 2.31 | 3.26 | 400 | 517 | 6.11 | 7.30 | 8.95
GDA 1450 xx xy | 1.448 | 1.45 | 1.65 | 213 | 3.01 | 426 | 521 | 6.74 | 797 | 9.52 |11.66
GDA 1850 xx xy | 1.854 | 1.85 [ 270 | 346 | 490 | 6.93 | 849 |10.96 |12.97 | 15.50 |18.98
Die Durchflussraten von Metalldisen und Disen mit Rubin-Einsatz kénnen aufgrund der unterschiedlichen
Oberfldchenbearbeitung der Dlisendéffnung variieren.

Fir Stahldisen gilt eine Toleranz des Disendurchmessers von 0,03 mm.
Fir Rubindlisen gilt eine Toleranz des Disendurchmessers von +0,07 mm.

VOLLSTANDIGER DUSENCODE GD-Diisen werden mit ihren Sprihspitzen im Rohr

installiert, die unter hohem Druck Flissigkeiten

Edelstahl Rubin-
einsatz

X = Korpertange = Cenilnde einsprihen, um Turbulenzen zu erzeugen, die allen
A=140mm G = 1/4" BSPP (A Version) Schmutz von den Rohrinnenwéanden entfernen. In
B=285mm B = 1/4"BSPT (B/C Versions) Kombination mit selbstreinigenden Rohren gewahrleisten
C=225mm N = 1/4" NPT (B/C Versions) diese Disen eine vollstandige Reinigung,
U = 9/16-24 UNEF (A/C Versions) Produktivitatsverbesserung und minimale Wartung.
\
GBA-airabe m
Vollstrahldise Yollstrahldiise

(verstopfungsfrei) (verstopfungsanfallig)

Dusenspitze

Dusenspitze

ERSTELLEN DES GD XX Xy
DUSENCODES T — KOMPLETTER DUSEN-CODE

EX.: GDA 0120 B1AA

g1 PNER

e BT -DIN 1.4305 Edelstahl
® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl
® 31 - Rubineinsatz, Gehause in DIN 1.4404



VOLLSTRAHLDUSEN

( VOLLSTRAHLDUSEN / PAPIERBAHNSCHNEIDER ) G MA

GMA-BAUREIHE PAPIERBAHNSCHNEIDER 38

GMA-DUsen erzeugen einen glasstabahnlichen Nadelstrahl, der sich in Papierfabriken ideal zum —
Schneiden und Trimmen der Seitenkanten |hrer Papierbahn eignet — mit einer scharfen Kante,
prazise, sauber und staubfrei. Sie sind prazise gefertigt. Ihre glatte, hochwertige Rubinspitze und
ihre spezielle Konstruktion erzeugen einen gleichmaRigen, geraden Strahl fir prazises Trimmen.
Ein Edelstahlfilter mit einer Maschenweite von 150 verhindert Verstopfungen. Ihr
Edelstahlgehause und ihre Rubinspriihspitze gewahrleisten eine lange Lebensdauer.

;?

P27,

GEWINDESPEZIFIKATION: 3/8" BSPT, 3/8" NPT N
FILTERFEINHEIT: 150 Mesh 2 ig‘,_ l CH 19
TYPISCHE ANWENDUNGEN NG

Filz- und Drahtreinigung, Teilereinigung NP,
Papierschneiden

<

[

Spriihbereich Verteilung ‘

PERFEKTE REINIGUNG

Die hochwertigen Rubinspitzen von GMA erzeugen einen kraftigen Nadelstrahl, der die Papierbahn
mit einem préazisen und scharfen Schnitt abtrennt.

ASSSSSSNSSSNNNNKN

0° GMA 0380 xxy 0.381 ERSTELLEN DES GM XX y
GMA 0500 xxy | 0.508 DUSENCODES T pomney : Z' BNSPF%T
GMA 0830 xxy | 0635 Fx GMA D380 308 * F30 - Gehiuse, Filter: DIN 1.4305
gm: gg;g ;g 82;8 Edelstahl; Einsatz: Rubin
: ® F31 - Gehduse, Filter: DIN 1.4404
GMA 0910 xxy 0.914 Edelstahl; Einsatz: Rubin

GMA 1010 xxy 1.016
GMA 1220 xxy 1.219

( VOLLSTRAHLDUSEN / PAPIERBAHNSCHNEIDER ) GMB / TRIM DUO

GMB-BAUREIHE PAPIERBAHNSCHNEIDER MIT ZWEI LOCHER

Das Modell GMB / Trim Duo ist mit einem Rubineinsatz erhaltlich und wurde speziell entwickelt, um zwei kraftige
Wasserstrahlen aus einer einzigen DUse zu erzeugen. Der Rubineinsatz bietet eine hervorragende Erosionsbestandigkeit
gegenilber dem Flissigkeitsstrom und optimiert gleichzeitig die Lebensdauer der Dise. Die Geometrie des Diisenkopfes
mit schragem Schnitt leitet die Ansammlung von Stagnationswassertropfen aus dem

Arbeitsbereich ab. Die beiden Offnungen der GMB-Serie sind in die Rubinscheibe eingearbeitet,

wahrend der Korper aus AISI 316L gefertigt ist. Der Arbeitsdruck von Trim Duo kann bis zu 70 G1/4

bar erreichen. Es sind verschiedene Anschlussgrofien erhaltlich, die zu allen bestehenden
Systemen passen. Verschiedene OffnungsgréRen vervollstandigen das GMB-Sortiment.

GEWINDESPEZIFIKATION: G = %" BSPP (Standard)

M = metrisch M10x0.75 (auf Anfrage) fl *
ADAPTATER: 3/8" BSPT/NPT -> 14" BSPP
3/8" BSPT/NPT ->M10 x 0.75 (auf Anfrage) CH11 )
mit oder ohne Filter "
TYPISCHE ANWENDUNGEN: Papierschneiden /

63

<

CH9

Spriihbereich Verteilung \

2x
@ der Offnung ERSTELLEN DES
DUSENCODES o
Es. GMB 0250 F31G s
0° GMB 0250 F31 x | 0,254 10,0
GMB 0380 F31x | 0381 | 150 @"_B MM x
GMB 0500 F31 x | 0,508 20,0
GMB 0600 F31 x | 0,609 | 24,0 ® G - Zylindrisches GAS-ISO-Gewinde (BSP)
GMB 0700 F31 x | 0,711 28,0 ® M - Metrisches Gewinde (auf Anfrage)
GMB 0800 F31 x | 0,838 33,0 . .. : .
GMB 0900 F31 x | 0889 | 350 ® F31 - Gehiuse, Filter: AISI 316L; Einsatz:
GMB 1000 F31 x | 1,010 | 40,0 Rubin

DUSENTYP
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VOLLSTRAHLDUSEN

JAA / JBA (voLLsTrRAHLDUSEN)

JAA/JBA HOCHDRUCK-VOLLSTRAHLDUSEN

Hochdruck-Vollstrahldisen vom Typ J sind eine einteilige Konstruktion aus rostfreiem Stahl,
ausgelegt fur Dricke kleiner als 20 bar und mit Rubinspitze fir Betriebsdriicke bis max. 200
bar. Die beiden Typen JAA und JBA haben ein spezielles hydrodynamisches Design und
werden mit hoher Prazision bearbeitet, um einen festen Nadelstrahl zu erzeugen. Ihr
- Edelstahlgehause ist hochbestandig gegen Chemikalien und Verschlei® und gewahrleistet
I eine lange Lebensdauer.

JBA GEWINDESPEZIFIKATION: BSPT, NPT

TYPISCHE ANWENDUNGEN
“—j Waschen
Filze, Filtertlicher und Teilereinigung
Weitere Anwendungen
Farbe abtragen, Rost- und Schalenentfernung

RN

N

S

[

Sprihbereich Verteilung

\

N

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE

CODE GroRe H1
Einheit Zoll mm

JA 1/8" 19.5 11 12 9

JB 1/4" 22.0 12 14 18

JC 3/8" 25.0 14 17 34

Diisentyp Volumenstrom (1/min)
bei versch. Druckwerten (bar)
JAA JBA JCA

(1/8") (1/4") (3/8") 3.0 ‘ 5.0 ‘ 10 ‘ 20
° [ 0060 0.28 0.06 0.08 0.11 0.15
° [ 0100 0.34 0.10 0.13 0.18 0.26
U . 0130 0.38 0.13 0.17 0.24 0.34
U [ 0150 0.40 0.15 0.19 0.27 0.39
. o 0200 0.46 0.20 0.26 0.37 0.52
. o 0260 0.53 0.26 0.34 0.47 0.67
. o 0390 0.66 0.39 0.50 0.71 1.01
. o 0590 0.79 0.59 0.76 1.08 1.52
U] [ 0780 0.91 0.78 1.01 1.42 2.01
° ° 1120 1.10 1.20 1.55 2.19 3.10
. . 1160 1.30 1.60 2.07 2.92 413
. . 1190 1.30 1.90 2.45 3.47 491
° [ 1233 1.50 2.33 3.01 4.25 6.02
. [ 1310 1.70 3.10 4.00 5.66 8.00
U [ 1385 1.80 3.85 4.97 7.03 9.94
U [ 1490 2.10 490 6.33 8.95 12.7
U U 1581 2.30 5.81 7.50 10.6 15.0
° [ U 1780 2.70 7.80 10.1 14.2 20.1
U] J J 1980 3.00 9.80 12.7 17.9 25.3
. [ ] 2124 3.40 12.4 16.0 22.6 32.0
U [ U 2153 3.80 153 19.8 27.9 39.5
[ ] 2195 4.30 19.5 252 35.6 50.3
U U 2245 4.80 24.5 31.6 447 63.3
U ] 2274 5.20 27.4 354 50.0 70.7
U U 2310 5.40 31.0 40.0 56.6 80.0

. o 2390 6.00 39.0 50.3 71.2 101

[ ] 2470 6.20 47.0 60.7 85.8 121

ERSTELLEN DES JA XX
DUSENCODES
—I——w ®B1 -DIN 1.4305 Edelstahl

Fx AR OTI0 BT * B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

®T1 -Messing

oA -1/8"
eB-1/4"

g3 PR °C-3/8"



LUFTBLASDUSEN

( LUFT & DAMPF FLACHSTRAHL-DUSENMUNDSTUCKE ) GZS

LUFT & DAMPF FLACHSTRAHL-DUSENMUNDSTUCKE DIA147

GZ Luft & Dampf- Flachstrahl-Disenmundstiicke sind ideal fir die Gasanwendung. Sie \ S
werden haufig in Trocknungsprozessen eingesetzt. ;

TYPISCHE ANWENDUNGEN: Wasserentfernung von Oberflachen, Herden und Wasser -

abblasen

ANSCHLUSS: Disenmundstiick als Flansch

wwoglL

i L

Y YYYYYYYYr Y rrvyyyys Spriihabdeckung
EEE!!!!!!!!!!!!EEE
Sprihbereich Verteilung
Luftmenge (Nm?3/h) Dampfmenge (kg/h) Sprithabdeckung
verschiedenen Driicken (bar) verschiedenen Driicken (bar) mm

0.5| 2.0 | 5.0 10 05 | 2.0 5.0 10 2.0 | 5.0
bar | bar bar bar bar bar bar bar bar | bar

70° GZS 1300 xx 118 1.2 30| 60| 110 09 | 19 37| 67 70 85
GZS 1350 xx 1.5 20 35| 71| 126| 1.0 | 21 4.1 7.7 72 87
GZS 1500 xx 1.8 2.3 53 | 107 | 195 1.7 | 33 6.6 | 11.8 | 110 | 125
GZS 1800 xx 2.1 3.2 80 | 16.0 | 29.0| 25| 50 99 | 18.0 | 115 | 140
GZS 2150 xx 2.8 54 | 13.0 | 26.0 | 480 42 | 82 | 16.0 | 29.0 | 130 | 170
GZS 2200 xx 3.6 89 | 21.7 | 433 | 79.4| 6.8 | 136 | 27.0 | 48.0 | 140 | 180
GZS 2315 xx 43 [13.0 | 31.8 | 65.6 |120.2] 103 | 20.6 | 40.4 | 73.0 | 170 | 215

TEILE FUR DIE MONTAGE

.-

—— ZLA Gewindenippel

GZS Flachstrahl-Diisenmundstiick

VAA Uberwufmutter

Il’l.////////l';;;;;; ( \
d 7 —
VAA 678 ZLA GZS L
Uberwurfmutter Flachstrahl- Flachstrahi- RGA Gewindenippel
mundstiick mundstiick Uberwurfmutter
= AN 2
ﬁ 77T\ -
/ ~~ 625
Flachstrahl-
L VAA ZAB, mundstick \ap Schweil3nippel
Uberwurfmutter Schweil3nippel -
GZS Uberwurfmutter

Flachstrahlmundsttick

ERSTELLEN DES GZ XX
DUSENCODES
—l_—m e B1 -DIN 1.4305 Edelstahl

EX.: GZS 1300 B1
® B37-DIN 1.4404 Edelstahl

e T1 -Messing
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LUFTBLASDUSEN

UEA D020 (voLikeceLpusen)

[ ‘ LUFTBLASDUSEN - RUNDER STRAHL

JI ) Die Druckluftblasdisen UEA D020 erzeugen einen starken Luftstrahl,
konzentriert auf einen genau definierten Aufprallpunkt. Sie sind speziell flir
das Trocknen von tiefen- und Sackléchern konzipiert, erzeugen weniger
Larm und reduzieren den Druckverlust.

_ ]_ . _ L — — |- R
| -, GEWINDEGRORE 1/4"
P -!M.  GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT
CH 3 WERKSTOFFE V7 Aluminium, chemisch vernickelt
B31 1.4404 Edelstahl

Geréuschpegel-Diagramm TYPISCHE ANWENDUNG Wasserentfernung von Oberflachen,
bei 2 bar Luftdruck Herden und Wasser abblasen
[ ] cs8cB RF |Luftmenge _ (Nm%/hou)| H CH

H |:| 72 dB CODE Zoll bei verschiedenen Driicken (bar) mm | mm
I 758 2.0/3.0/4.0/50]6.0

CH19

| UEA D020 xxyy | 1/4" | 15‘ 20 ‘ 25 ‘ 31 ‘35 | 55 ‘ 17 |

ERSTELLEN DES DUSENCODES
UEA D020 B31 yy

—I_—W ® SG -BSP (Innengewinde)

Es.: UEA D020 B31SG

Diese Luftblasdisen
erfillem die Anforder-
ungen der amerikanischen
OSHA-Vorschriften.

® SN - NPT (Innengewinde)

® MG -BSP (Aulengewinde)
® B37 - DIN 1.4404 Edelstahl ® MN -NPT (AuRengewinde)
LT:400°C LP: 7 bar

e \/7 - Aluminium, chemisch vernickelt
LT:95°C  LP: 15 bar

UEA 0525 / 0527 ( LUFTBLASDUSEN - FLACHSTRAHL )

L2

i

-

LUFTBLASDUSEN - FLACHSTRAHL

UEA-Druckluftblasdiisen sind die beste Wahl fiir Betriebsumgebungen,
die ein aufprallstarkes laminares Spriihen erfordern. Der Druckluftstrom
wird durch 16 Offnungen geblasen, was einen starken Aufprallstrahl,
begrenzten Gerduschpegel und gleichmalliges Sprihbild erzeugt. Sie
eignen sich flr die Montage auf beweglichen Forderbéandern.

GEWINDEGRORE 1/4"

o
1 GEWINDESPEZIFIKATION BSPT, NPT
' CH WERKSTOFFE E31 Acetalharz (POM)
B V7  Aluminium, chemisch vernickelt
UEA 0525 E31 1 B31 DIN 1.4404 Edelstahl
TYPISCHE ANWENDUNGEN  Wasserentfernung von Oberflachen,

S LLLERRTTLIERNTD L2 Herden und Wasser abblasen

- ST Geréduschpegel- Geréduschpegel-
Diagramm Diagramm
- bei 3 bar Ludtdruck bei 6 bar Ludtdruck
[ J70d8 [76d8
I:_' - [ 172d 78 ds
R [ 7408 I 50 6B
i - B R e R - ~ ) | s2dB
=

UEA 0527 V7 -

RG
CODE Zoll

Luftmenge (Nm3/hour) | H L S
bei verschiedenen Driicken (bar)

1.0 | 2.0 [ 3.0 | 40 | 50

mm

Diese Luftblasdisen
erfillen die UEA 0525 E31yy

Anforderungen der UEA 0527 xx yy

amerikanischen
; 10 17 22 28 33
OSHA-Vorschriften UEA 0527 B31 MN

ERSTELLEN DES
DUSENCODES

Es.: UEA 0525 E31SG

90.0 48 18
86.5 51 18
101.0 | 51 18

/4" [ 172 | 244 | 330 | 415 -

UEA 052x E31 yy

® E317 - Polyacetalic resin (POM)

Nur fir UEA 0525
LT:80°C LP:4bar

o MG -BSP
o MN -NPT
e MB-BSPT
® B31 - DIN 1.4404 Edelstahl

LT:400°C LP:15bar
e \/7 - Aluminium, chemisch vernickelt

LT:150°C LP:15bar

g5 PNR



LUFTBLASDUSEN

(urteLasoisen) UEB

HOCHEFFIZIENTE LUFTBLASLEISTEN L
D3 D3
UEB-Luftblasleisten erzeugen einen laminaren Druckluftstrahl mit = 1
hoher Aufprallkraft. Sie sind voll justierbar und prazise konstruiert nach H”* ;!_M Hzr@r &
einem speziellen Design, dem Coanda-Effekt, d.h. der natir- ! e
lichen Tendenz eines Flissigkeitsstrahls von einer nahe gelegenen 2 D2 o
Oberflache angezogen zu werden. Das Luftblatt, das durch inre Seiten- ~ UEB 0150
schlitze austritt, folgt dem abgerundeten Profil und verlasst den L
Blaskorper in einem 90°-Winkel zur urspriinglichen Richtung. Der D3 i D3 20
Unterdruck bringt ein 20-mal groReres Blasvolumen ein, was eine hohe = i _ 3 =
Energieeinsparung bedeutet. Sie bieten eine hervorragende Trocknung- ;! g & Hzﬁ(br & & 9’7 &
sleistung und eliminieren statische Elektrizitat. t RE 25
. D1 D2 D2 D2 D1
LANGEN :150 mm, 300 mm, 450 mm, 600 mm UEB 0300
TYPISCHE ANWENDUNGEN  : Wasserentfernung von Oberflachen,
Herden und Wasser abblasen L
Wasserentfernung vor dem Aufkleben / Drucken 03 b4 D3
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 95°C V —M8
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 7 bar M ”FﬁiT 2 = Pif =
GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT D1 D2 D2 D2 D1
GEWINDEGRORE 4 UEB 0450 / UEB 0600
WERKSTOFF: Gehause V7 Aluminium,chemisch vernickelt
B3  Edelstahl DIN 1.4401
Oberes Teil A9  Stahl vernickelt
B3  Edelstahl DIN 1.4401
RF Luftmenge (Nm 3/min) Abmessungen w
CODE D1 [D2 [D3 [D4A[HT [H2[ L | kg
Zoll AE‘AU|AE‘AU|AE‘AU|AE ‘AU|AE ‘AU mm | mm | mm | mm | mm mm|mm
UEB 0150 xx yy 1/4"10.26|4.70/0.34]16.00(0.42|7.10]10.51{8.60(0.60|10.6 | 20.0 | 110 751 - 8 112.5] 150 | 0.3
UEB 0300 xx yy 0.529.40(0.68|12.0{0.84(14.2|1.02(17.2|1.20(21.2|22.5| 85 [ 150 | - 300 | 0.7
UEB 0450 xx yy 0.78/14.1(1.03|18.0{1.26(21.3|1.53|25.8|1.80(31.8|22.5|135 | 90| 270 450 | 0.9
UEB 0600 xx yy 1.03|18.7(1.40|24.0(1.68(28.4|2.0434.4|2.40|42.4| 22.5|185 | 150 | 300 600 | 1.4

EmTEE 0 0 0O 0

Die Tabelle zeigt die Luftkapazitdt als Funktion des Luftdrucks, wéahrend die folgenden Diagramme den Gerdusch-
pegel als Funktion des vorderen und seitlichen Abstands vom Diisenausgang bei einem Betriebsdruck von 2 bar zeigen.
Der Luftstrom, der die Disenoffnung verlasst, zieht sich entlang der Umgebungsiluft; das von der Dise erzeugte Luftblatt
(ABLUFT) hat eine groere Durchflussrate, die ein Vielfaches des Zuluftstroms (ZULUFT) betragt.

SPAREN SIE ENERGIE UND ERHOHEN SIE DIE BLASLEISTUNG \
Die Druckluft tritt durch den seitlichen Schlitz aus, der dem abgerundeten Profil folgt, und verlasst den Kdrper in einem
90°-Winkel zur urspringlichen Richtung. Der Unterdruck bringt das 20-fache Blasvolumen und spart erheblich Energie-
verbrauch ein.

WASSERENTFERNUNG VOR DEM AUFKLEBEN / DRUCKEN —

Gerduschpegeldiagramm bei
einem Druck von 2 bar

[ Jeods

[ J70ds

BT g m—
m

\V% \V% f::TI§

UEB 0150 UEB 0300

ERSTELLEN DES UEB yy
DUSENCODES | W oSG -BSP eSN - NPT
EX.: UEB 0150 V7SG e /7 - Aluminium, chemisch vernickelt

3 - Edelstahl DIN 1.4401

[}
o)
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VORTEX-ROHR

UEE (vorTex-roHRr)

VORTEX-ROHR

Vortex-Rohre sind rohrenférmige Vorrichtungen ohne bewegliche Teile, die durch
thermische Trennung kleine Mengen kalter Luft erzeugen kdnnen, wenn sie an
einen Druckgaskreislauf angeschlossen werden. Sie werden traditionell in der
Prozessindustrie zur Kiihlung kleiner Objekte oder Oberflachen eingesetzt. Es
handelt sich um eine einfache Vorrichtung ohne bewegliche Teile, die keine
elektrischen Anschlisse bendtigt und zudem klein und leicht ist; dank des
Edelstahls, aus dem sie gefertigt ist, und der Tatsache, dass sie mit nicht
korrosiven Flussigkeiten arbeitet, ist sie zudem ein langlebiges Produkt. Die
UEE-Vortex-Rohre von PNR ltalia werden in unseren Labors Funktionstests
unterzogen, um eine optimale Leistung zu gewahrleisten.

ERSTELLEN DES )
DUSENCODES Ex.: UEE D027 B31B

DURCHFLUSS 113-708-2700 slpm @ 7bar
MATERIALIEN  Gehause B31 AISI316L Ventil T1 Messing Dichtung E7 Viton
ANSCHLUSSE Druckluft-Einlass: 1/8"-1/4"-1/2" NPT/BSPT

Kaltluftausgang: 1/4"-1" NPT/BSP

Heillluftauslass: 1/4"-3/4" NPT/BSPT

AUSGANGSLUFT-TEMPERATUR

MAX. UMGEBUNGSTEMPERATUR
Drucklufttemperatur: max 7 bar
TYPISCHE ANWENDUNGEN  Kihlung, Klimatisierung, Warmebehandlung,
Entfeuchtung, Heilllufterzeugung

DRUCK

-35°C | +50°C

150°C

UEE A X eB-BSPT
W *N-NPT Standard | Kaltluf- B Anschluss fiir | HeiBluftaus- | Kaltluftaus-
CODE I/min |tauslass [mm] Druckluftzufuhr lass lass L
[SLPM] | A [mm] c D E [mm]
UEE A001 B31x| 113 33 | 25 | 1/8'NPT-BSPT | 1/4'NPT-BSPT| 1/4'NPT - BSP| 150
f\sggiELngEEs”“Fb’;Sg&UCKLUFT o« A=1/8" UEE B007 B31x| 708 38 | 32 |1/4"NPT-BSPT | 1/4’ NPT -BSPT| 1/4'NPT - BSP| 173
e B=1/4"
*D=1/2" UEED027 B31x| 2700 | 56 | 60 |1/2'NPT-BSPT | 3/4'NPT-BSPT | 1"NPT-BSP | 290
U EG (LUFTVERSTARKER) LUFTVERSTARKER

Der Luftverstérker ist ein Geréat, das dank des Coanda-Effekts einen
starken Hochgeschwindigkeitsluftstrom erzeugt. Er ist nahezu
wartungsfrei und saugt mit nur geringem Druckluftverbrauch eine groRRe
Menge Luft aus der Umgebung an, die er in einen ausstrémenden
Luftstrom umwandelt. Er eignet sich ideal fur Kihl-, Blas- und
Trocknungsanwendungen. Dank der ausschlieflichen Verwendung von
Druckluft lasst sich der Luftstrom durch Variieren der Durchflussflache
einfach einstellen, indem man das konvergierende Bauteil an- oder
abschraubt. Darliber hinaus konnen beide Enden des Verstarkers mit
Kanalen versehen werden, was ihn vielseitig flr verschiedene
Anwendungen einsetzbar macht, von der Frischluftzufuhr bis zur
Absaugung unerwiinschter Dampfe.

CODE UEG NO1A B31N

MATERIAL B31 AISI316L

TYPISCHE Absaugung von Schweif3rauch, Kihlung heiller

ANWENDUNGEN  Oberfldchen, Trocknung von Bauteilen, gleichméRige
Warmeverteilung in Ofen und Formen, Beliiftung
isolierter Bereiche, Absaugung von Dampfen
und Gasen aus Tanks

@31,75

@ 50,5

74

Vin
[m/s]

Qao
[Nm3/h]

PLUFT
[bar]

Schallpegel
[dB]

Qa1

ez [Nm3/h]

6,3
12
171

48
75
90

44
49
59

UEG NOTA B31N

262

i O v

FILTER FUR UEG-LUFTVERSTARKER

CODE XUE GC11 B31
MATERIAL B31 AISI316L
MASCHENWEITE 35 mesh (500pm)

76,5

~ PR
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MISCH-EDUKTOREN

( MISCH-EDUKTOREN ) U PB

MISCH-EDUKTOREN

UPB-Mischeduktoren sind energiesparende Produkte. Ihr robuster glockenformiger
Korper minimiert das Schadensrisiko bei der Wartung und das Venturi-Design
gewahrleistet eine hohe Mischeffizienz. Diese Eduktoren ermdglichen die Zirkulation
groRer Flissigkeitsmengen und sind ideal zum kontinuierlichen Mischen und Rihren
von Flissigkeiten oder Losungen in Tanks. Die UPB-Eduktoren werden am Boden eines
Tanks installiert und druckbeaufschlagt, um die Losung zu spriihen. Dieser Durchfluss
erzeugt einen starken Unterdruck, der es ermdglicht, das Vierfache des
Flussigkeitsvolumens aufzunehmen, es mit einer Losung in der Dise zu mischen und
es sehr schnell zuriick in den Tank zu sprihen. 1 Hochdruckpumpe und UPB-Eduktor
kdnnen 5 Hochdruck-Mischeduktoren ersetzen. UPB-Eduktoren sind ein effizienter
Weg, um die beste Leistung bei Tanks mit Umlaufverfahren zu erzielen und sie sind
kostenglnstig, da stromsparend.

TYPISCHE ANWENDUNGEN  Fliissigkeiten ~ mischen  in  Galvaniken  und
Auto-Lackieranlagen

DAMPFVERBRAUCHSDIAGRAMM

GEWINDEARTEN  BSPT (B, nur Edelstahl), BSPP (G, PP & PVDF), NPT (N, alle) S 1800 3600 ©
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT  80°C (PP),90 °C (PVDF) § 1700 3400 2
MATERIALIEN B31 Edelstahl DIN 1,4404 ;3 1600 3200 E
D6 PR glasfaserverstarkt E 1500 3000 13
D82 PVDF, Spritzguss E 1400 / 2800 %
- & 1300 /1.1 12600 &
RG D | Volumenstrom (I/min) | D1 L L1 | CH g 4 s
CODE Zoll | mm bei Driicken (bar) mm | mm | mm| mm % 1200 S\\, ,, 2400 =
1.0]2.0[3.0]4.0[5.0 g 100 8 2200
= 1000 Ra7did 2000
UPB B030 D82Sx 1/4"] 3.0(159(82/99|11|13| 38 | 78| — | — 900 , 1800
UPB B030 D6Sx 3.0159(82199|11 |13 800 iid 1600
UPB B040 D6Sx 40]10 (15|18 |20 |23 700 Ad ,/1400
UPB B050 D6Sx 50(16 22|27 (31|35 600 Ad o) 7 1200
500 1 B 1000
UPB C070 B31Sx 3/8"| 7.0|34 |48 |59 |68 |76 45| 98 | 15| 22 2400 7 7 800
UPB C070 D6Sx 7.0[34 48|59 |68 |76 300 7 7 _Lenod _L==T '600
UPB C070 D82Sx 7.0[34 48|59 |68 |76 200 / P 4}% - 400
UPB E100 B31Rx | 1/2"|10.0| 63 | 89 [109|126|141| 60 | 132| 20 | 30 100l A= | WBBO =T |
== ==
UPB E100 B31Sx 3/4"110.0| 63 | 89 |109(126|141| 60 | 132| 20 | 30 0 ===T"1 0
UPB E100 D6Sx 63 |89 [109]126|141 012345678 9101112131415
DAMPFDRUCK (bar)
UPB H150 B31Sx | 17/2"|15.0 [155|215|265|305|340( 110 [ 225| 30 | 60
Wérmemenge
UPB K200 B31Sx 2" 120.0|268|377|460|531|592| 102 | 295| 30 | 70 Dampfdruck = === = m— —— == -
Unter normalen Betriebsbedingungen mit Driicken von 2 bis 4
bar sind Eduktoren mit einer Gesamtkapazitat von 20% des zu Die obige Tabelle zeigt den Betriebszustand des UPB
rihrenden Flissigkeitsvolumens fiir die meisten industriellen C070 B31-Eduktors in 50 cm Tiefe. Wir stehen lhnen
Anwendungen ausreichend. Bitte kontaktieren Sie uns fur gern zur Verfligung, um UPB-Eduktoren auch fir T m
weitere Informationen tber Eduktorenauslegungen. -Tiefe zu realisieren: PNR generiert den Code und die

Abmessungen fiir Sie.

( MISCH-EDUKTOREN ) U PD

MISCH-EDUKTOREN RG  CH

UPD-Mischeduktoren ermoglichen die Zirkulation groRer Flissigkeitsmengen. Die ~
UPB-Eduktoren werden am Boden eines Tanks installiert und druckbeaufschlagt, um die

Losung zu sprihen. Dieser Durchfluss erzeugt einen starken Unterdruck, der es ermdglicht, 1 :
das Vierfache des Flussigkeitsvolumens aufzunehmen, es mit einer Losung in der Diise zu

mischen und es sehr schnell zurlick in den Tank zu sprihen. 1 Hochdruckpumpe und

UPD-Eduktor kénnen 5 Hochdruck-Mischeduktoren ersetzen. UPD-Eduktoren bieten eine

hohe Mischeffizienz und sind kostengtinstig, da energiesparend und verschleil- und

korrosionsbestandig. UPD-Eduktoren haben die gleichen technischen Merkmale wie die "
UPB-Modelle, verfligen jedoch Uber eine Innengewindeverbindung. (

GEWINDESPEZIFIKATION BSP (G), NPT (N) {
MATERIALIEN B31 Edelstahl DIN 1.4404 D1

D6 PP chemisch vernickelt
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 80°C(PP)

TYPISCHE ANWENDUNGEN Mischen  von  Flussigkeiten in  Galvaniken,
Autolackierung, Chemiefabriken.

!
|
Y
f

RG D Volumenstrom (I/min) | D1 L L1 |CH
CODE Zoll | mm bei Driicken (bar) mm | mm | mm | mm
° 1.0]/2.0[3.0[4.0]5.0

UPD E100 D6Sx 3/4"| 10 63| 89109 (126|141 | 75(147| 30 | 34
UPD H150 D6Sx 11/2") 15 [ 140|198 | 243|281 | 314 | 80 [ 225 | 45 | 60
UPD H150 B31Sx | 17/2"| 15 | 155|215|265|305|340| 80 | 239 | 83 | 60
UPD K200 B31Sx 2" | 20 |268|377|460|531|592| 102 | 295| 83 | 70 SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 88




MONTAGEZUBEHOR

ZPB (roHrscHELLEN)
L

PS KUNSTSTOFF-ROHRSCHELLEN

— 2 e

ZPB-Kunststoff-Rohrschellen ermdglichen eine schnelle, professionelle und bequeme

™~ H Installation von GX-, BX- oder KX-Flanschdisen auf Verteilerrohren. Diese Klemmen
& B b T bendtigen keine geschweiliten Nippel oder dicke Rohre, sondern nur ein Bohrloch.
ubkdy iL| Zwecks guter Korrosionsbestandigkeit besteht der ZPB-Korper aus
— | glasfaserverstarktem PP und die Schrauben und Bolzen aus Edelstahl DIN 1.4407.
: by VEA- VEC-und VED-Flanschfilter sind zur Vermeidung von Verstopfungen auf Anfrage
‘ erhéltlich.
F TYPISCHE ANWENDUNGEN Vorbehandlung in Beschichtungsprozessen
NN Teilereinigung
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C
‘ VEC MAX. BETRIEBSDRUCK LP 8bar
- Flanschfilter MATERIALIEN ~ Korper D6 PP glasfaserverstarkt
S O-Ring E8 NBR
‘ Metallteile B2 Edelstahl DIN 1.4301
6X
g Flachstrahl-Disenmundstiick % RG PS PD D H H1 L w
CODE
: Zoll | Zoll mm mm | mm | mm | mm g
aa “ ‘ U ZPB 0050 D6SG 1/2" 121/221 760 [ 150] 36,0 | 44,5] 20,0
Uberwurfmutter ! ZPB 0074 D6SG - 25 7,60 19,0 39,0 51,5 24,0
‘ ZPB0075D6SG | 3/8"| 3/4" [26/27| 7,60 | 190 | 39,0 | 51,5 | 26,0
ZPB 0100 D6SG 1" 33/341 10,0 | 23,0 ] 46,0 | 62,0 | 30,0
ZPB 0125 D6SG 1-1/4" {42 /43| 12,0 | 350 550 | 850 | 75,0
— ‘ ZPB D6
'. [ —I_—MO D6 - PP, glasfaserverstérkt
L]

ZPC ( KUNSTSTOFF-BAJONETT-ROHRSCHELLEN )

KUNSTSTOFF-BAJONETT-ROHRSCHELLEN

ZPC-Kunststoff-Bajonett-Rohrschellen dienen zur schnellen und einfachen Montage von
GX-Flachstrahl-Flanschdiisen. Angeschweillte Diisen oder dicke Rohre mit Gewinden
sind unndtig. Es gendigt ein Bohrloch im Rohr, in dem die Schelle fixiert wird. Der Korper
besteht aus PVDF und die Schrauben und Bolzen aus Edelstahl DIN 1.4401, geeignet flr
hohe Temperaturen. Die Schnellverschlusskappe lasst sich zur Reinigung leicht
zerlegen. Die Flachstrahlausrichtung hat einen 10°-Versatzwinkel vs. der Achse des
Verteilerrohres zur Vermeidung von Uberlappungen der Spriihstrahlen.

TYPISCHE ANWENDUNGEN  Nassprozess bei Leiterplattenfertigung,
Vorbehandlung im Beschichtungsprozess

ROHRGROSSE PS 1/2"

MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C

MAX. BETRIEBSDRUCK LP 8bar

MATERIALIEN  Korper D82 PVDF, Spritzguss
O-Ring E7 Viton
Metallteile B3 Edelstahl DIN 1.4401

PS | PD D H [ H1 L w

CODE
Zoll | mm |mm|mm | mm | mm| g

| ZPC 0500 D82P | 172" | 20/22| 6.0 |14A5 |544o |444o |454o |

ERSTELLEN DES DUSENCODES Ex.. ZPC 0500 D82P

ZPC D82 P
T—ESYI e P - Komplette Version mit

Dichtung und Uberwurfmutter

VT - 052 - POF




MONTAGEZUBEHOR

( METALL-ROHRSCHELLEN ) ZPM

METALL-ROHRSCHELLEN

ZPM-Metallrohrschellen eignen sich fir die schnelle, einfache und
sichere Installation verschiedener Disentypen an Rohren.

Mittels einem Bohrloch im Rohr kdnnen sie einfach montiert werden. Da
keine Gewinde in dickwandigen Rohren oder angeschweil3te Disen
bendtigt werden, gewahrleisten sie eine deutliche Zeit- und
Kostenersparnis.

H
GEWINDEGRORE 1/8",1/4",3/8",1/2"
GEWINDEART BSP NPT
TYPISCHE ANWENDUNGEN Vorbehandlung im Beschichtungsprozess,
Abgaswascher
ROHRGROSSE PS 1/2",3/4", 1", 11/4", 11/2", 2", 21/2"
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 80°C
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 20 bar
MATERIALIEN  Korper B2 Edelstahl DIN 1.4301
A8 Stahl verzinkt
Schrauben B2 Edelstahl DIN 1.4301
Nippel B31 Edelstahl 1.4404
T1 Messing
Dichtung EO EPDM
PS [RFRG| LP | LQ | D | H | L Auliengewinde
CODE ]
Zoll | Zoll | bar |I/min| mm | mm | mm
ZPM 0050 xxAW 1/2" | 1/8" 17 11 7 40 49
ZPM 0050 xxBW 1/4"
ZPM 0050 xxUW 3/8" 48
ZPM 0075 xxAW | 3/4" | 1/8" | 17 11 7 45 58
ZPM 0075 xxBW 1/4"
ZPM 0075 xxUW 3/8" 58
ZPM 0100 xxAW 1" 1/8" 17 11 7 45 65
ZPM 0100 xxBW 1/4"
ZPM 0100 xxUW 3/8" 53
ZPM 0125 xxYW | 11/4" | 1/4" 9 45 18 68 71
ZENIGIZoRo 3/8' ZPM Metallschelle
ZPM 0125 xxYW 1/2" +
ZPM 0150 xxYW | 11/2" | 1/4" | 9 45 | 18 | 72 | 90 PF Hohlkegelduse
ZPM 0150 xxYW 3/8"
ZPM 0150 xxYW 1/2"
ZPM 0200 xxYW 2" 1/4" 9 45 18 85 100
ZPM 0200 xxYW 3/8"
ZPM 0200 xxYW 1/2"
ZPM 0250 xxYW | 21/2" | 1/4" 9 45 18 110 | 118
ZPM 0250 xxYW 3/8"
ZPM 0250 xxYW 1/2"

CODE-ERGANZUNGEN Ex.: ZPM 0050 A8 AA

Ersetzen Sie xx und YW in obigen Codes wie nachfolgend gezeigt.
MERKE: Nippelgewinde (Buchstabe V) kann 3/8" BSP IG (Buchstabe C) oder 1/2" BSP IG (Buchstabe D) nur flr
RohrgréRen (PS in obiger Tabelle) gleich oder grofer als 1-1/2"sein.

ZPM 0050 xx YW
TTT

I

“ Material der Schelle Nippelgewinde “ Material Nippel

A8 Verzinkter Stahl

1/8" BSP Innengewinde A Messing

B2 AISI 304 1/4" BSP Innengewinde B Edelstahl DIN 1.4305

3/8" BSP Innengewinde Cc Edelstahl DIN 1.4404

1/2" BSP Innengewinde

cC|lo([O0|wm| >

3/8" BSP AulRengewinde
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ZPH (ROHRSCHELLEN FUR SCHEIBENDUSEN )

PD ROHRSCHELLEN FUR SCHEIBENDUSEN

ZPH-Rohrschellen sind speziell fir die schnelle und einfache Montage
von Scheibendlsen auf Rohren konzipiert.

Diese Klemmen sind sehr praktisch, da kein Zukauf teurer Metall- oder
geschweiliter Disenmundstiicke nétig ist.

Es muss nur eine 19 mm-Bohrung im Rohr sein, fir die Anbindung der
Schelle, die dann mit Schrauben fixiert wird.

Ihre Konstruktion ermdglicht die Ausrichtung der Scheibendisen mit
einem 5°-Versatzwinkel und damit eine saubere Strahlausrichtung.
Diese Schellen vermeiden Storungen der Sprihstrahlen und sind ideal
flr Dlsen, die Stahlblrsten reinigen.

MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C

MAX. BETRIEBSDRUCK LP 7 bar

ABMESSUNGEN FITTING AulRendurchm. Rohr 50 mm
Innendurchm. Rohr 47 mm
Zufuhroffnung 19 mm

MATERIALIEN Schelle D6 PP glasfaserverstarkt

Stift, Bolzen B3 Edelstahl DIN 1.4401
TYPISCHE ANWENDUNGEN  Papiermaschinen, selbstreinigende

Rohre
CODE PD D H H1 L1
mm mm mm mm mm
| zpHowsoos [ as3 | o | 70 | e | o1 |
ZPH 0150 D6
e D6 - PP, glasfaserverstarkt
EEmm— ROHRSCHELLE |
VAA ( UBERWURFMUTTERN )
UBERWURFMUTTERN
3/8"BSPF RF VAA passend flr ZAA, ZAC, ZLA und ZPB zur Montage verschiedener

ZPB-Klemme verwendet.

|

U | H

N i ' CODE RF | D H | Ws Material
Lon ] ‘ D | Zoll | mm | mm | mm |Plastik | Metall

CH . ; . . ? .
Dusen. Die Sicherungsmutter VAA 0380 D6B wird hingegen mit der
! | g geg

9L

VAA 0380 D6B VAA 0380 xxB 3/8"| 129 12 22 (] (]
VAA 0381 xxB 3/8" | 12.5 15 22 .
VAA 0750 xxB 3/4" | 20.5 16 32 (]
| VEC Flanschfilter VAA 1250 xxB 11/4" | 32.5 27 50 .
i N
(o775
Flachstrahl-Disen- 2LA Gewindenippel VAA 0380 xxB

mUndstick  vVAA Uberwurfmutter T—m e B1 - Edelstahl DIN 14305

®B31 - Edelstahl DIN 1.4404

0380 - 3/8" N
: O,j;,‘ 20 ® D6 - PP, glasfaserverstarkt
ol - 93/0
o 0750 - 3/2" e T1 -Messing
- i e O/
® 1250 -11/4"

GX
; Flachstrahl-Diisen- ZLA Gewindenippel

VAA Uberwurfmutter mundstiick VEC Flanschfilter

o N PHR
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( STANDARD-SCHWEIRNIPPEL ) ZAA / ZAB

STANDARD SCHWEIRNIPPEL

ZAA / ZAB-Schweilinippel ermdglichen die Montage von Disenmundstiicken RG RG
der Serien GX, BX oder KX an Rohren und Sprihverteilern. Ein Ende des
Nippels wird am Rohr und das andere am Diisenmundstiick befestigt. ZAA ist ‘ |
der Standard mit einer flachen Schweillflache. ZAB ist der abgerundete Typ, 1 ‘ i
d.h. mit einer konkaven Schweiftflache passend zum Rohrdurchmesser. Die ‘ ‘ H1 Y il
VAA-Uberwurfmutter wird mit dem ZAA / ZAB-Schweil3nippel geliefert. Ferner ‘ H ‘ 3 =
empfehlen wir Ihnen die Verwendung von VEA-, VEC- oder VED-Flanschfiltern ‘ ‘ Ny
vs. Verstopfung bei kleinen Disen. ; >/Ti
GEWINDEGRORE ~ 3/8",3/4" ‘ \M
MATERIALIEN B1 Edelstahl DIN 1.4305 D1 PP DX | DX
B31 Edelstahl DIN 1.4404 D8 PVDF D D
CODE RG H H1 D DX RA w ZAB
Zoll | mm | mm | mm [ mm | mm g

STANDARD

ZAA CO18xxG | 3/8'| 18 | 10 | 17 | M5 | - | 20 ﬁ@

ZAA E027 xxG 3/4" | 27 15 27 | 18.0 - 61
KONKAV

ZAB CO018 xxD 3/8" 18 10 17 11.5 | 10.0 20

ZAB CO018 xxE 12.5 — —

ZAB CO018 xxF 16.0

ZAB C018 xxG 20.0 Flach th>7(/ D ZAB Schweil3nippel

acnhstrani-vusen-
ZAB C018 xxH 25.0 mundstick ., VA4
Uberwurfmutter

PNR Italien liefert auf Wunsch auch Typen mit Sondermal3en.

( SCHWALBENSCHWANZ-SCHWEIRNIPPEL ) ZAC
SCHWALBENSCHWANZ-SCHWEIRNIPPEL

ZAC-Schweil3nippel werden mit einem Schwalbenschwanzende gefertigt,
passend fir GY-Disenmundsticke (Schwalbenschwanz). Ein Nippelende ‘
wird am Rohr und das andere mittels VAA-Uberwurfmutter am ﬂél 1
Disenmundstick montiert. Das Schwalbenschwanz-Design der Nippel

|

|

RG

speichert deren Positionen, was Zeitersparnis fir die Reinigung und
Neuausrichtung der Diisenmundstiicke bedeutet.

GEWINDEGRORE 3/8',3/4" 1/4"

MATERIALIEN B1 Edelstahl DIN 1.4305 D2 PP DX, |
B31 Edelstahl DIN 1.4404 DS PVDF D
pe RG | H|HI | D |DX | W ORN
Zoll | mm | mm | mm [ mm | ¢ ,\\\{@%”////////////‘
ZAC C018 xx 3/8" | 180 | 100 | 17 | 75| 20 \ zAC
ZAC E027 xx 3/4' | 275 [ 140 | 27 | 120 | 61 Sc’éwa’beﬁsc.hwa”z
chweillnippel
ZAC G040 xx 11/ | 40.0 | 21.0 | 42 | 20.0 | 280 Schwalbenschwanz .
Flachstrahl-Mundstiick ~ VAA Uberwurfmutter

( STANDARD-GEWINDENIPPEL ) ZLA / ZLC
STANDARD-GEWINDENIPPEL

ZLA-Nippel mit Gewinde haben ein Flanschende, passend fiir Disenmundsticke der Typen GX,
BX oder KX. Ein Nippelende wird am Rohr und das andere mittels VAA-Uberwurfmutter am
Disenmundstiick montiert. Ferner kdnnen Flanschfilter VEA, VEC und VED eingebaut werden, um
ein Verstopfen zu vermeiden. Weitere Informationen siehe Seite 91.

EINLASSGEWINDE 1/8",1/4",3/8",1/2",3/4"

AUSLASSGEWINDE 1/8",1/4",3/8",1/2", 3/4"

ANSCHLUSS RGT: BSPT (~), BSP (C) RG: BSP

MATERIALIEN B1 Edelstahl DIN1.4305 T1 Messing D2 PP
B31 Edelstahl DIN 1.4404 D1 PVC D8 PVDF

RG | RG1 | DX H CH w 1/8"1/4"3/8"|1/2"(3/4"
Zoll | Zoll | mm | mm [ mm g VEC Flanschfilter
ZLx1212xxB | 1/8"| 1/8"| 500 | 25.0 | 14 18 1/8" o | o[ o o | o N U s
ZLx 2525 xxB | 1/4"| 1/4"| 7.50 | 29.0 | 19 20 1/4" EEEEE — . _
ZL»: 3838 xxB | 3/8"| 3/8"| 10.0 [ 350 | 19 25 3/8" KRN
ZL: 5050 xxB | 1/2"| 1/2"| 150 | 38.0 | 27 50 1/2" o | o | @ _ _
ZLx 7575 xxB | 3/4"| 3/4"| 180 | 400 | 32 90 3/4" e | o Disenmundstiick ZLA Gewindenippel
VAA
Die Tabelle rechts zeigt die verschiedenen Kombinationen, die PNR Italien basierend auf der Uberwurfmutter

Einlassgewindegré3e RGT und der Auslassgewindegré3e RG fertigen kann. Unser Technisches Blro
steht lhnen fir Codes und Abmessungen zur Verfligung. SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 92



MONTAGEZUBEHOR

ZDA (macneTFuss)

ZDA BMO08 D8

ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES

EX.: ZDA BF08 D8

oz PR

287

ZDA BF08 D8

ZDA B 08 MM

MAGNETFUSS FUR LUFTBLASDUSEN

ZDA ist ein Magnetfuly mit einem flexiblen und ausrichtbaren Schlauch fir
Luftblasdusen. Er ist mit allen PNR lItalia-Blasdisen (nicht im Lieferumfang
enthalten) kompatibel, wobei zwischen der Vollkegeldiise UEA D020 und
der Flachstrahldise UEA 0525/0527 gewahlt werden kann.

ZDA lasst sich dank des MagnetfuRBes mit einer Haftkraft von 20 kg
problemlos an allen Arten von metallischen magnetischen Oberflachen
befestigen, auch an geneigten. Fir die Installation sind keine Schrauben,
Gewinde oder Bohrungen erforderlich.

Der mitgelieferte Schlauch besteht aus halbstarrem Stahl, der den
Luftstrahl prazise lenkt.

Die Produktlange variiert zwischen 270 mm und 287 mm.

Der Anschluss fur die Blasdise betragt 1/4", wahrend die Luftansaugdise
fur einen Schlauchdurchmesser von 8 mm ausgelegt ist; der Magnetfuld ist
zudem mit einem Luftabsperrventil ausgestattet.

Die Anwendungsmaoglichkeiten des mit der Blasdise ausgestatteten
Produkts sind vielféltig: Entfernen von Staub, Fliissigkeiten oder
Verarbeitungsriickstanden, Kiihlen, Trocknen, Reinigen von Teilen,
Ausblasen und Materialtransport.

ANSCHLUSS 1/4"

MATERIAL Gehause D8 PVDF
Komponenten Schlauch AISI 316L s.s.
Magnet Neodym
Hahn AISI 304

MAXIMALE BETRIEBSTEMPERATUR 80°C

DRUCKBEREICH Max 10 bar

ANSCHLUSS 1/4"

LUFTEINLASS Schlauch @ 8mm

Motorisierter Ful3

Kugelhahn mit G1/4-Anschlissen

Rilsan-Nippel fir Luftschlauch @8 mit G1/4-Anschluss
Halbstarres Rohr Airflex mit G1/4-Anschluss

Magnet 30x10 Tragkraft 20 kg

Schraube M5 mit Senkkopf und Innensechskant
Nippel 1/4" Innengewinde-Innengewinde

NO N WN =

250
|

SCHLAUCHDURCHMESSER




DRUCKBEHALTER

UMR-Druckbehalter werden oft verwendet zum Sprithen von Flissigkeiten
wie Desinfektionsmittel etc. (unter Druck). Sie sind eine ausgezeichnete Wahl
fur die Versorgung von Luftzerstdubern mit Flussigkeiten und den mobilen
Einsatz, ohne es dass es teurer Pumpen bedarf.

EINLASS- / AUSLASSDURCHMESSER Schnellanschluss oder 1/4" PG
(Innengewinde)

MAX. BETRIEBSDRUCK LP 4,9 bar
MATERIALIEN  Korpus B2 Edelstahl 1.4301
Armaturen & Griffe E8 Synthesekautschuk (NBR)
Schnellanschluss E31 Delrin® (Acetalharz)
0-Ring EO EPDM
CODE DECKEL CA D H w LP
DECKEL (NUR) UND NIPPEL Liter | mm | mm| kg bar
UMR 0090 B2 UMR C090 B2 9 232 340| 365 | 49
UMR 0190 B2 UMR C190 B2 19 219 | 630 400 | 26

DRUCKBEHALTER - ZUBEHOR

XUM R110 E31 FLUSSIGKEITANSCHLUSS-KIT
Anschluss: 7/16-20UNF

XUM R100 E31 LUFTANSCHLUSS-KIT
Anschluss: 7/16-20UNF

Bitte beachten Sie, dass die Anschluss-Kits "Luft" und 'Flissigkeit" nur als
komplette Baugruppe geliefert werden kénnen.
Einzelteile leider nicht.

BETRIEB DES DRUCKBEHALTERS

Entfernen Sie den Druckbehélterdeckel, fiillen Sie die Flissigkeit ein und
setzen Sie den Deckel wieder auf. Fillen Sie den Tank mit Druckluft. Die
Flissigkeit wird durch den Druck im Tank, der hoher als der Aulendruck ist,
herausgedrickt (siehe Bild oben). Im Allgemeinen empfehlen wir, einen
Gasdruckregler und ein Manometer am Einlass und Auslass des
Druckbehalters, um den Innen- und AuRendruck einzustellen.

DRUCKBEHALTER

(oruckeenirer) UMR

Druckgas

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 94



FILTER

VEC ( FLANSCHFILTER)

ZLA
VEC Gweindenippel
Uberwurfmutter Flanschfilter

VEF ( GEWINDEFILTER)

VEF

VEF + RZ

o5 T PNR

FLANSCHFILTER

VEC-RUckschlagventilfilter wurden speziell fir 3/8"Flanschdiisen
entwickelt. Sie sind nachtropfsicher und schitzen die Disenmundsticke.
Wir empfehlen Filter mit Rickschlagventil fiir Disen mit geringem
Durchfluss zur Vermeidung von Verstopfungen und Leistungssteigerung.

MATERIALIEN  Korpus B1 Edelstahl DIN 1.4305
B31 Edelstahl DIN 1.4404
D3 Nylon
T1 Messing
Maschennetz B2 Edelstahl DIN 1.4301
TYPISCHE ANWENDUNG Filterung zu sprithender Flissigkeiten

D1 H H1 M | Diisen-

CODE mm | mm | mm |Maschej code

VEC 0138 xx 15.0 | 10.0 | 20.0 | 185 | 100 GX

VEC 0238 xx 15.0 | 10.0 | 20.0 | 185 | 75 Eé

VEC 0338 xx 15.0 | 10.0 | 20.0 | 185 | 50 KX
GEWINDEFILTER

VEF-Gewindefilter wurden speziell fir 1/4" Flachstrahldisen der J- und
Hohlkegeldiisen der RX/RZ-Baureihe entwickelt. Sie liefern eine
Top-Filterleistung und schitzen die Disenmundsticke. Wir empfehlen
Gewindefilter fir Disen mit geringem Durchfluss zur Vermeidung von
Verstopfungen und Leistungssteigerung.

GEWINDEGROREN 3/8" UNF, M7, M8
MASCHENKENNZAHL 50, 75, 100 Maschen
MATERIALIEN Korpus B1 Edelstahl DIN 1.4305
B31 Edelstahl DIN 1.4404
T1 Messing
Maschennetz B2 Edelstahl DIN 1.4301
TYPISCHE ANWENDUNG Filterung zu sprithender Flissigkeiten
CODE D1 RG H H1 M | Diisen

mm | Zoll | mm | mm [Masch code

VEF 0112 xx 10.0 | M8 | 16.0 [ 12.0 | 100 | RX,RZ

VEF 0138 xx 10.2 [38/8'UNF| 21.0 | 15.0 | 100
VEF 0238 xx 10.2 |3/8'UNF| 21.0 | 15.0 75 | JB(1/4")
VEF 0338 xx 10.2 [3/8'UNF| 21.0 | 15.0 50

VEF 0411 xx 8.1 M7 | 157 | 13.2 | 120 | JA(1/8")




FILTER

( RUCKSCHLAGVENTIL-FILTER ) VED

RUCKSCHLAGVENTIL-FILTER r—»

Rickschlagventilfilter der Baureihe VED wurden speziell fur 3/8"-Flanschdisen entwickelt.
VED-Filter haben einen Einwegkugelhahn, um ein Tropfen nach dem Beenden des

Sprihens zu vermeiden. Ferner schiitzen sie die Disenmundstiicke. Wir empfehlen H1 H
Rickschlagventilfilter fiur Disen mit geringem Durchfluss zur Vermeidung von
Verstopfungen und Leistungssteigerung.
OFFNUNGSDRUCK 0.35,0.70, 1.40, 2.00, 2.80 bar
MASCHENKENNZAHL 50, 80, 100 mesh
MATERIALIEN  Korpus B1 Edelstahl DIN 1.4305 VED
B31 Edelstahl DIN 1.4404
D3 Nylon
T1 Messing

Maschennetz B2 Edelstahl DIN 1.4301

Diisenmundstiick ZLA Gewindenippel
VAA Uberwurfmutter VED

Materialien Korpus: Edelstahl DIN 1.4305, 1.4404; Messing i Ruckachiagventifiter

— MASCHEN-GROSSEN-TABELLE

CODE D |D1 | H | H1 M Ofg':h‘gfs' Um die Maschengrofien herauszufinden, muss man die Anzahl der
mm | mm | mm | mm | mesh bar Offnungen von der Mitte eines Drahtes bis zur Mitte eines parallelen

Drahtes in einem Abstand von einem Zoll zéhlen. Die Anzahl der

Offnungen in einer Filterpatrone ist die MaschengroRe. Wir empfehlen

RS 150|100 {200 } 185 | 100 035 Filter gei Disen mit kleinem Durchfluss zungurUCkhaIten feiner

VED 0238 xxA |[15.0|10.0{20.0 | 18.5 80 0.35 Verschmutzungen.

VED 0338 xxA [15.010.0|20.0 | 185 | 50 0.35
VED 0138 xxB [15.0 | 10.0 |20.0 | 18.5 | 100 0.70

VED 0238 xxB [15.0|10.0{20.0 | 18.5 80 0.70 . 1" (254mm) —=] J
VED 0338 xxB |15.0 [ 10.0 [20.0 | 18.5 50 0.70 .
Freier
VED 0138 xxC [15.0 [ 10.0 {20.0 | 18.5 [ 100 1.40 FHHH ] -  Durchgang -
RIRIRERS - -
VED 0238 xxC |[15.0|10.0{20.0 | 18.5 80 1.40 *Masohennummerg &
VED 0338 xxC |15.0 | 10.0 |20.0 | 18.5 50 1.40 = g
VED 0138 xxD [15.0 [ 10.0 {20.0 | 18.5 [ 100 2.80 = - | |
VED 0238 xxD |15.0 [ 10.0 [20.0 | 18.5 80 2.80 ] ¢

VED 0338 xxD |15.0 [10.0 [20.0 [ 18.5 | 50 2.80

WIE WAHLT MAN DEN RICHTIGEN FILTER AUS?
GroBter freier Filterdurchgang < Diisenoffnung

Material Korpus: Nylon

D1 | H | H1 | m |Offnungs- Maschen Freier Durchgang | ‘Venn der @ Dusenmund 0,3
CODE druck Kennzahl mm ist, empfehlen wir den
mm )
mm | mm | mm | mesh bar 60 mesh Filter oder mehr zu
i j wahlen (freier Durchgang
VED 0138 xxB [15.0 [ 10.0 [20.0 | 185 [ 100 0.70 Slun ek 06-0.58 0,25 mm).
VED 0238 xxB |15.0|100 (200 | 185| 80 | 070 20 020 Bitte beachten: Je hoher die
VED 0338 xxB |1 ] ) ] . 60 0.25 Anzahl der Maschen, desto
L 50/100]200 | 185 ] 50 0.70 75 0.20 besser die Filterleistung.
VED 0138 xxE [15.0 [ 10.0 |[20.0 | 18.5 [ 100 2.00 80 018
VED 0338 xxE [15.0|10.0|20.0 | 185 | 50 2.00 )
100 0.15
150 0.10
200 0.075

Wir bieten Ihnen eine gro3e Auswahl an Filtern der VE-Serie.

ERSTELLEN DES
CR vec | veo | ver
= VED XX
0.35 \H\
70 bar
OFFNUNGSDRUCK \ 40 bar
Flansch- | Ruckschlag- | Gewinde- ° D ? U bar
ventik IGET ¢ & 200 ber
B1 DIN 1.4305 . . ° ° B1 - Edelstahl DIN 1.4305
e B31- Edelstahl DIN 1.4404
B31 DIN 1.4404 L4 L i e D3 - Nylon
D3 Nylon . . e T1 -Messing
T1 Messing o ° .
T9 Kupfer W
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FILTER

VEH

( KUNSTSTOFFGEHAUSE-FILTER )

VEH-Filter mit Kunststoffgehduse sind eine rationale und wirtschaftliche
Losung fur die meisten Betriebsumgebungen. Die Gewindekupplung zwischen

é?ga 85 Kopf und Kérper ermoglicht eine schnell‘e Filterrginigung und eingn einfachgn
— )— 48 / Austausch der Eatrone ohne Werkzeugeinsatz. Sie sind sehr partikelabsorbie-
A % 28 T 100 rend und langlebig.
w85 GEWINDE EIN-/AUSLASS 1/2',3/4,1%1 144,11
I MAX. BETRIEBSDRUCK LP 10-15bar
209237 DURCHFLUSS LQ 280I1/min
MATERIALIEN  Gehause D6 Polypropylen + 30% Glasfaser
Stahl EO EPDM
Patrone B2 Edelstahl DIN 1.4301
L 14— TYPISCHE ANWENDUNG Filterung zu spriihender Flissigkeiten
RF H|H1|L|Q Patrone M
CODE Zoll | mm | mm| mm|I/min mesh
24+ BSPP
M55 e~ 85
{ AR oy 8105037 VEH 0051 D25* 1/2" |110,7|92,7| 84 | 55 50
8 il T T \ 8105039 VEH 0052 D25 100
[ i N l/ ; 8105000 VEH 0050 D21 | 1/2" [1260| 108 [127| 80 |XVEH450D21T | 32
1 LF # 8105001 VEH 0051 D21 XVE H451D21T | 50
BR 927 8105003 VEH 0052 D21 XVE H452 D21T | 100
) 8105024 VEH 0075 D21 | 3/4" |126,0| 108|127 | 100 | XVE H450 D21T | 32
L 8105025 VEH 0076 D21 XVE H451 D21T [ 50
84 8105027 VEH 0077 D21 XVE H452 D21T | 100
VEH 0100 D21 1" 1650|143 132, 150 [ XVE HOF3 D21T | 32
VEH 0101 D21 XVE HOF4D21T | 50
EX. VEH 0050 D21 VEH 0102 D21 XVE HOF5D21T | 100
8121000 VEH 0125 D21 | 11/4" |2650]237|168| 200 [ XVE H460 D21T| 32
VEH D21 8121001 VEH 0126 D21 XVE H461 D21T| 50
—w e D21 - Polypropylen 8121003 VEH 0127 D21 XVE H462 D21T| 100
8121004 VEH 0150 D21 | 172" |2650|237 (168|280 | XVE H460 D21T| 32
8121005 VEH 0151 D21 XVE H461 D21T| 50
EEmm— FLTERTYP | 8121007 VEH 0152 D21 XVE H462 D21T| 100

VEL

( MESSINGGEHAUSE-FILTER )

H
s'{
ERSTELLEN DES
FILTERCODES EX.: VEL 0039 T8
VEL T8
—I:m e T8 - Messing, vernickelt

o7 PR

* Filter mit transparentem Gehause

MESSINGGEHAUSE-FILTER

VEL-Filter mit Messinggehause sind die ideale Losung fur kleine Anlagen, die
eine einfache Reinigung und Wartung erfordern. Offnen Sie bei Bedarf einfach
das Ventil an der Unterseite des Filters und der in der Patrone enthaltene
Schmutz tritt leicht heraus. Ein Manometer am Filterkopf zeigt den Ausgangs-
druck und damit den Druckabfall bei Verstopfung an.

GEWINDE EIN-/AUSLASS

MAX. ARBEITSTEMPERATUR

MAX. BETRIEBSDRUCK

1/2',3/4° 11 V' 1, 2"

LT

100°C

LP 16 bar

MATERIALIEN Gehause T8 Messing, vernickelt
Patrone B2 Edelstahl DIN 1.4301
TYPISCHE ANWENDUNG Filterung zu spriihender Flissigkeiten
RF H| H1|{L|Q Patrone M
CODE Zoll | mm| mm| mm |I/min mesh
BSPP
VEL 0039 T8 3/8" |1 285(133| 50| 14 XVE L171 B2 150
VEL 0051 T8 1/2" [ 288] 136| 56| 25
VEL 0076 T8 3/4" | 287 | 132| 67| 38 XVE L172 B2
VEL 0101 T8 1" |205|137| 80| 72
VEL 0126 T8 11/4" [ 343 169 92118 XVE L200 B2
VEL 0151 T8 114" [ 356 179 110 [ 178 XVE L2017 B2
VEL 0201 T8 2" 1362] 1791101213




FILTER MIT HOHER KAPAZITAT

VEM-Filter wurden speziell fir eine hohe Partikelabsorbierung, einfache Wartung und
hohe Effizienz unter rauen Betriebsbedingungen entwickelt. Im Innern befindet sich
eine grolRe Patrone flr eine ldngere Lebensdauer und kiirzere Wartungszeiten. Die
Gewindeverbindung zum Filterkdrper ermdglicht ein schnelles Entfernen ohne

( FILTER MIT HOHER KAPAZITAT) VEM

I3

i8]

FILTER

Werkzeug. Ein Stopfen am Bodern erméglicht das Einsetzen eines Kugelhahns zum T
Spiilen des Filters.
) H1 [H
GEWINDEGRORE 1/2',3/4" 1,1 1/4", 114", 2", 2 14", 3"
MASCHENKENNZAHL 60, 80 mesh
MAX.BETRIEBSDRUCK LP 40 bar
MATERIALIEN  Geh&use & Kopf V1 Aluminium-Guss e
Patrone B2 Edelstahl DIN 1.4301
TYPISCHE ANWENDUNG Filterung zu spruhender Flussigkeiten
Maschen- Freier Durchgan RF | H |H1 L LP Patrone M
gang CODE Zoll |mm | mm | mm bar |I/min mesh| kg
kennzahl mm
BSPP
30-32 0.6-0.58 VEM 0050 V1 | 1/2" [210 [ 165|119 40 70 | XVE M075 B2 60 0.9
50 0.3 VEM 0051 V1 XVE M076 B2 80
60 0.25 VEM 0075 V1 | 3/4" [210 [ 165|119 40 95 | XVE M075 B2 60
75 0.2 VEM 0076 V1 XVE M076 B2 80
80 0.18 VEM 0100 V1 1" |210 | 165|105 40 140| XVE M075 B2 60
100 0.15 VEM 0101 V1 XVE M076 B2 80
150 0.1 VEM 0125 V1 | 17/4" | 270 [ 216 | 140 30 280 | XVE M150 B2 60 1.6
200 0.075 VEM 0126 V1 XVE M151 B2 80
VEM 0150 V1 | 115" | 270 | 233 | 140 30 315 [ XVE M150 B2 60
VEM 0151 V1 XVE M151 B2 80
VEM 0200 V1 2" 1400 [ 326 | 200 10 750 | XVE M300 B2 30 5.6
EX.:VEM 0050 V1 VEM 0201 V1 XVE M301B2 | 60
VEM V1 VEM 0202 V1 XVE M302 B2 80
B N VEM 0250 V1 | 27/2" [ 400 | 326 | 200 10 810| XVE M300 B2 30
Emm e Vi ’étusfz'”‘um’ VEM 0251 V1 XVE M301 B2 | 60
VEM 0252 V1 XVE M302 B2 80
CFITER TYP | VEM 0300 V1 | 3" |[400 | 334|200 10 |1050| XVE M300 B2 30
VEM 0301 V1 XVE M301 B2 60
VEM 0302 V1 XVE M302 B2 80
( Y-STIL-FILTER ) VEQ
Y-STIL-FILTER
Der VEQ xxGF B3G- Filter wird haufig in allen Arten von Dusenfilter-
systemen verwendet. Es ermdglicht eine schnelle Reinigung und einen
schnellen Austausch ohne Werkzeug. 2 O
o —
GEWINDE EIN-/AUSLASS 1/2", 3/4",1" % _:[ ':> _ Iﬁ_ %
MASCHENKENNZAHL 60 mesh SHI __ -
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 40°C 120 I
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 10 bar' VEQ xxGF B3G
MAX. DURCHFLUSS LQ 801/min
MATERIALIEN Gehéduse D6 PP, glasfaserverstarkt
Patrone B3 Edelstahl DIN 1.4401

TYPISCHE ANWENDUNG

Filterung zu spriihender Flissigkeiten

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR
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SPRITZPISTOLEN

UMW (HOCHDRUCK-WASCHPISTOLEN )

UMW BAUREIHE HOCHDRUCK-WASCHPISTOLEN

Spritzpistolen der Baureihe UMW wurden speziell fiir die Hochdruck-
reinigung entwickelt. Die Hauptmerkmale: Geringes Gewicht, einfache
Handhabung, lange Lebensdauer, hohe Temperaturen und Druckfes-
tigkeit, niedrige Ausfallrate und Preis. Eine Vielzahl an Druckschlauchen
und Dusen fir alle Reinigungsarten / -anforderungen kann mitgeliefert
werden. UMW-Spritzpistolen werden haufig und erfolgreich beim Auto-
waschen und in vielen anderen industriellen Anwendungen eingesetzt.

TYPISCHE ANWENDUNGEN  Produktreinigung,
Geratereinigung,
Fahrzeugreinigung

UMW L020 D3
MATERIAL Korpus D4 Nylon, glasfaserverstarkt
Innenteile B1 Edelstahl DIN 1.4305
C3 Edelstahl DIN 1.4021, gehartet
T1 Messing

UMX L020 D3 Die wirtschaftlichen und leistungsstarken
Spritzpistolen dieser Serie finden breite Anwendung in der
industriellen Hochdruckreinigung und in Autowaschanlagen.

NENNDRUCK 200 bar
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 220 bar
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 160°C
MAX. DURCHFLUSS LQ 301/min
CODE Einlassgewinde- Gewindegrofle w
L 6'5, grie amAusiass | g
A
‘ | umx 102003 | 3/8" 14" B

Hochdruckpistole + Hochdrucklanze + Hochdruckdiise

HOCHDRUCK-WASCHPISTOLEN

Code UMX L020 D3' UMW 0020 D4
Standard-Hochdruckpistole Schwenkbare Hochdruckpistole

Aussehen

Code UMX L020 D3 UMW 0020 D4

Innengewinde / GroRe G3/81G G3/81G

Aussengewinde / GroBe G1/41G G1/41G

Max. Betriebsdruck 310 bar 400 bar

Max. Arbeitstemperatur 160°C 160°C

Max. Durchfluss 40 I/min 40 I/min

Innenteile / Material Messing Messing

AuBenteile / Gehéuse PP, glasfaserverstarkt PP, glasfaserverstarkt

Gewicht 0.33 kg 0.54 kg
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SPRITZPISTOLEN

(HOCHDRUCK-WASCHPISTOLEN ) UMW

HOCHDRUCK-LANZEN

\

Code UMW 0038 A8 UMW 0040 B3 UMW 0047 B3
Einlassdurchm. Medium R1/4 AG G 1/4 AG G1/4 AG
Auslassdurchm. Medium G1/4 1G 1/4 NPT I1G 1/4 NPT IG
Max. Betriebsdruck 310 bar 310 bar 350 bar
Max. Arbeitstemperatur 160°C 160°C 150°C
Spriihlanze Stahl, verzinkt Edelstahl DIN 1.4301 Edelstahl DIN 1.4301
Schaft Messing Edelstahl DIN 1.4305 Edelstahl DIN 1.4305
Kunststoff / Material PP, glasfaserverstarkt PP, glasfaserverstarkt PP, glasfaserverstarkt
Lange 380 mm = rqr;OgOn(q)nTm 700 mm
Gewicht 0.38 kg 0.48 kg, 0.63 kg, 0.755 kg 0.55 kg

HOCHDRUCK-DUSEN
Aussehen -
Code F-Baureihe Hochdruckdiisen UMW 0050 B2 UMW 0060 D2
Spriihbild Gerade / Flachstrahl (fixiert) Gerade / Flachstrahl (frei) Hochdruckwasser
Spriihwinkel 0°,15°,25°,40°, 65° 0° ~ 40° 40°
Durchfluss / Kapazitat 3.4-68.2 I/min bei 100 bar 10.31/mina 100 bar 6.86 ~ 18.1 I/min a 100 bar
GewindegroBRe 1/4" BSP AG 1/4" BSPIG 1/4" BSP IG
Min. Betriebsdruck - - 80 bar
Max. Betriebsdruck 500 bar 280 bar 250 bar
Max. Arbeitstemperatur 600°C 90°C 100°C
Diisenmaterial Edelstahl DIN 1.4005 Edelstahl DIN 1.4034 Edelstahl DIN 1.4034
Schaft - Messing Messing
Kunststoff / Material - PP, glasfaserverstarkt PP, glasfaserverstarkt

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR
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SPRITZPISTOLEN

UMV (HEIBWASSER-SPRITZPISTOLEN )

’47 145 —= HEIRWASSER-SPRITZPISTOLEN

Die Waschpistole der Baureihe UMV wurde vor allem entwickelt, um
HeiRwasserverschwendung zu vermeiden und sehr komfortable
Betriebsbedingungen zu schaffen. Die dicke Gummihdille schiitzt nicht
nur die Bedienerhand vor Verletzungen durch heilles Wasser, sondern
auch vor Schaden an Fliesen oder Ausriistung fiir den Fall, dass die
Waschpistole herunterféllt. Das sorgféaltige Design, hauptséachlich in
der Lebensmittelindustrie verwendet, umfasst auch einen fett- und
waschmittelbestandigen Qualitatsgummi. Zudem wurde die Farbe
blau als visuelle Hilfe gewahlt, um klar auf weillem oder klarem
Hintergrund erkannt zu werden. Der Abzug ist ebenfalls ausgekleidet
UMV 2210 xx und kann mittels eines Sicherungsrings in der gedffneten Position
gehalten werden. Das Sprihbild kann kontinuierlich zwischen einem
geschlossenen geraden und einem Weitwinkel -Strahl eingestellt

Die Vielseitigkeit dieser Waschpistole wird durch das zusétz- werden, so dass fir jeden einzelnen Auftrag das richtige Spriihbild
liche Modell UMV 2211 xx verbessert, das Uber sein 1/2" ausgewahlt werden kann.

Aullengewinde mit Disen oder verschiedenen Lanzen
ausgestattet werden kann. Die drei gezeigten verschiedenen

Lanzenmodelle lassen sich leicht mit einem 1/2"-Nippel am MATERIALIEN

Pistolengehause befestigen und bieten die folgenden Gehause T2 Messingguss, verchromt
Betriebsmaoglichkeiten: B31 Edelstahl DIN 1.4404

1 Schaummaschinen und Geréte vor dem Waschen. Die Auskleidung EQ EPDM

Schaumlanze wird mit einer Schnellkupplung (Innengewinde) Ausloser B3 Edelstahl DIN 1.4401

geliefert, und am Pistolenauslass muss eine passende Kupplung B3 Edelstahl DIN 1.4401, gummiert
angebracht werden.

2 Allzweck- 1/4 “Innengewindeauslass, 1/4" TECHNISCHE DATEN LEISTUNG
Aulengewindeeinlass. Erhaltlich sowohl mit Hitzeschutzhilse Schlauchschaft 13 mm 27 Ipm @ 3 bar UMV 2210
als auch mit verzinktem Stahl. Die Allzwecklanze benétigt einen Gewicht 0.9 kg 61 Ipm @ 3 bar UMV 2211
Verbindungsnippel mit 1/4 " bis 1/2" Innengewinde, um an der Max. Temperatur ~ 95°C

Pistole montiert werden zu konnen. Max. Druck 24 bar

HEIRWASSERSPRITZPISTOLEN DER BAUREIHE UMW
Funktionale Spritzpistolen passen zu den vorderen Absperrverlangerungen fir Schaum, heiftes Wasser und den allgemeinen Gebrauch.

CODE MERKMALE

UMV 2210 xx Standard, justierbarer Strahl

UMV 2211 xx Mit 1/2" AulRengewinde-Schnellverschluss, ohne Lanze
UMV 220A xx Mit Schaumlanze

UMV 220B xx Mit 1/4" Auslass Innengewinde, nur Lanze

UMV 220C xx Mit 1/4" Auslass Innengewinde, hitzegeschutzte Lanze

Bitte beachten Sie, dass Codes, die mit (x) enden, mit dem Code des Materials erganzt werden missen, wobei (xx) durch den Code T2 flr
verchromtes Messing oder B31 fiir Edelstahl DIN 1.4404 ersetzt wird.

E i ta—— o
—— XUMV002B1 —— XUMV001B2 —— UMV 220A xx
- =
UMV 2211 xx ———— XUM V005 xx ——— XUMV004B2 —— UMV 220B xx
-= = —
—— XUM V005 xx ——— XUMV003B2 —— UMV 220C xx

EINZELNE KOMPONENTEN

CODE KOMPONENTEN

XUM V001 B2 Schaumlanze, AlSI 304

XUM V002 B1 Schnellkupplung fiir Schaumlanze 1/2" IG, AISI 303
XUM V003 B2 Univ. Lanze, 1/4" AG-Ausgang, hitzegeschutzt, AISI 304
XUM V004 B2 Univ. Lanze, 1/4" AG-Ausgang, AISI 304

XUM V005 xx Nippel 1/4" AG x 1/2" 1G

Bitte beachten Sie, dass mit (x) endende Codes mit dem Materialcode erganzt werden miissen (xx): T8 flir verchromtes Messing oder
B31 flr Edelstahl DIN 1.4404.
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SPRITZPISTOLEN

(HEIBWASSER-SPRITZPISTOLEN-ZUBEHOR ) XU M

HEIRWASSER-SPRITZPISTOLEN-ZUBEHOR

FLEXIBLER SCHLAUCH

Dieser Schlauch wurde fir alle Typen der UMV-Heilwasserspritzpistole
ausgewsahlt, da er aus hochwertigem EPDM gefertigt ist, um Ol, hohen
Temperaturen und Driicken standzuhalten zur Erreichung einer langen
Lebensdauer. Die Einlass- und Auslassenden sind fir eine einfache Montage
und zur Sicherheit mit Schnellkupplungen (IG) versehen.

MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 160°C
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 8bar
MATERIALIEN Schlauch EQ EPDM
Kupplungen B3 Edelstahl DIN 1.4401
ABM LT LP Fliissigkeit
CODE
Zoll °C bar
YXT RCKE E8 38" 95 400 Wasser
YXT RDNE E8 1/2" 95 400 Wasser
YXT RDDB E8 1/2" 95 15 Wasser Ab einer verkauften Schlauchlange von 15 m sind Kupplungen
YXT RDCB ES8 12" 95 10 Wasser aus vernickeltem Messing (auf Anfrage) im Lieferumfang enthalten.
YXT RFDB E8 3/4" 95 10 Wasser
YXT RGEC E8 1 100 20 Wasser
YXT RDEC E8 12" 165 6 Dampf
YXT RFEC E8 3/4" 165 6 Dampf
210
SCHLAUCHSTANDER /\
Die XUM US10 B2 Wandhalterung garantiert perfekte Hygienebedingungen o ‘ =
und verhindert, dass das Rohr auf dem Boden ruht. Zwei Locher mit einem e o \’—'
Durchmesser von 8,5 mm auf der Riickseite der Halterung ermdglichen die
Befestigung an der Wand mit Schrauben oder Diibeln. U -
355 XUM US10 B2

MATERIAL B2 Edelstahl DIN 1.4301 160

( MOBILE WASSERSPRITZPISTOLE ) U MS

MOBILE WASSERSPRITZPISTOLE

UMS mobile Wasserspritzpistolen werden oft in der Industrie genutzt. Sie
haben einen Sicherungsring, um den Griff wahrend dem Betrieb fir eine
bequeme lange Verwendung zu halten. Die Pistole hat ein 1/2" IG flr die
Disenmontage. Die haufigsten Anwendungen dieser Spritzpistole sind:

(1) Abblasen von Wasser und Oberflachenstaub mit der Luftdise UEA 0525
E31

(2) Teile- und Umgebungsreinigung mit geeigneten Flachstrahldiisen

(3) Flussigkeitsfillung oder -verpackung mit geeignetem Zubehor

TYPISCHE ANWENDUNGEN Produktreinigung,
Flussigkeitszugabe,
Luftpistolen
EINLASSGEWINDEGRORE 1/2" BSP
AUSLASS GEWINDEGRORE 1/2"BSP-1/4"BSP
MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 50°C
MAX. BETRIEBSDRUCK LP  25bar (Metalldisen) mit Lanze

15 bar (Kunststoffdisen)

MAX. DURCHFLUSS LQ 50L/MIN
GEWICHT W 017KG
MATERIAL Innenteile B1 Edelstahl DIN 1.4305

Aulenteile / Gehduse D2  Polypropylen
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SCHLAUCHAUFROLLER

UMUA/B

UMU AD20 B2HSB
XUM-Flexschlauch und
Spritzpistole sind nicht im
Lieferumfang enthalten.

UMUG/H

k

(1]
UMU HD20 B2HSB

XUM-Flexschlauch nicht im
Schlauchtrommel-Code
enthalten

103 - PNR

( MANUELLE SCHLAUCHAUFROLLER )

UMU A/B - MANUELLE SCHLAUCHAUFROLLER

UMU A/B-Modelle sind die grundlegenden manuellen Schlauchaufroller.
Der Schlauch kann auf die gewiinschte Lange herausgezogen, zum Losen
ausgerichtet und nach Gebrauch sicher in die Ausgangsposition zurtick-
gebracht werden. Er kann auf einem mobilen Wagen, am Boden, an der
Wand oder Decke befestigt werden. Das Konstrukt ist industrietauglich,
bedienersicher, verschleilfest und leckagefrei. Sie wurden speziell fir
Schwenkdusen entwickelt und konnen in Lange, Material, Betriebsdruck
und Temperatur an Ihre Anforderungen angepasst werden.

TYPISCHE ANWENDUNGEN Food, Waschstrallen, Autowédsche
GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT
EINLASS / GEWINDEGRORE 1/2",1"
AUSLASS / GEWINDEGRORE 1/2°1"
FLEXIBLER SCHLAUCH / GR. 3/8",1/2", 1"
MAX . SCHLAUCHLANGE 70M
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 200 bar
MATERIAL Korpus B2 Edelstahl DIN 1.4301
CODE LP E U DI MF LF w DE H S | Schwenk-Code
bar | Zoll | Zoll | mm | Zoll m kg | mm | mm | mm
UMU BF10 B2LSB 20 1" 1" 20 1" 10 12 | 500 | 460 | 270 Auf Anfrage
UMU BF20 B2LSB 1" 20 13 500 | 460 | 340
UMU AC20 B2HSB 200 1/2" 1/2"| 10 3/8" 20 9 390 | 330 | 300
UMU AD20 B2HSB 1/2" 20
UMU BC50 B2HSB 3/8" 50 12 | 500 | 460 | 270
UMU BD35 B2HSB 1/2" 35
UMU BC70 B2HSB 3/8" 70 13 500 | 460 | 340
UMU BD50 B2HSB 1/2" 50

( AUTOMATISCHE SCHLAUCHAUFROLLER )

UMU G/H - AUTOMATISCHE SCHLAUCHAUFROLLER

UMU  G/H-Schlauchtrommeln rollen automatisch auf und haben eine
Mehrfach-Positionsfreigabe, die fir haufige Reinigungsvorgange sehr niitzlich
und praktisch ist. Der Schlauch kann leicht auf die gewiinschte Lange
herausgezogen und wahrend des Gebrauchs arretiert werden. Nach Beenden
des Waschens aktiviert ein kurzer weiterer Zug den federbetriebenen
Ruckspulmechanismus, der den Schlauch auf die Rolle zurlickfihrt. Er eignet
sich fir eine Vielzahl von Industrieumgebungen, ist verschleillfest, robust und
fir die Montage an Boden, Wand, Decke oder Wagen ausgelegt.

TYPISCHE ANWENDUNGEN Food, Waschstralten, Autowasche
GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT

EINLASS / GEWINDEGRORE 1721

AUSLASS / GEWINDEGRORE 1/2"1"

FLEXIBLER SCHLAUCH / GR. 3/8"1/2",3/4",1"

MAX . SCHLAUCHLANGE 20 M

MAX. BETRIEBSDRUCK LP 200 bar

MATERIAL Korpus B2 Edelstahl DIN 1.4301
CODE LP E U DI MF LF w DE H S Schwenk-Code

bar | Zoll | Zoll | mm Zoll m kg | mm | mm | mm
UMU HE 13 B2LSB 20 1" 1" 20 3/4" 13 18 | 530 | 550 | 300 | XUM US20 B2
UMU HF 08 B2LSB 1" 8 18
UMU HE 18 B2LSB 20 1 1 20 3/4" 18 24 | 530 [ 550 | 480 | XUM US22 B2
UMU HF15 B2LSB 1" 15 24
UMU GD15B2HSB | 200 | 1/2" | 1/2" 10 1/2" 15 13 | 550 | 430 | 230 | XUM US15B2
UMU GD20 B2HSB 1/2" 20 18 | 550 | 430 | 260 | XUM US20 B2
UMU HC20 B2HSB 3/8" 20 18 | 530 | 550 | 300
UMU HD20 B2HSB 1/2" 20 18 | 530 | 550 [ 300




SCHLAUCHAUFROLLER

( AUTOMATISCHE SCHLAUCHAUFROLLER MIT AUSRICHTUNG ) UMU L / K

UMU L/K - AUTOMATISCHE SCHLAUCHAUFROLLER MIT AUSRICHTUNG

UMU L/K-Modelle sind Schlauchtrommeln mit federbetriebenem automatischen
Ricklauf und einstellbarer Freigabe, geeignet fir industrielle Umgebungen samt dort
notiger Reinigungsleistung. Sie bieten eine rasche Schlauchausrichtung und
Aufrollung, sind verschleilfest, leckagefrei und handlich. Der Schlauch kann auf die
gewlinschte Lange gezogen und wahrend des Gebrauchs arretiert werden. Nach
Beenden des Betriebs aktiviert ein kurzer weiterer Zug einen federbetriebenen
Rickspulmechanismus, der den Schlauch auf die Rolle zurlckfihrt.

UMU L/K-Schlauchtrommeln wurden speziell fir Schwenkdisen entwickelt und
konnen in Ldnge, Material, Betriebsdruck und Temperatur an lhre Anforderungen
angepasst werden.

TYPISCHE ANWENDUNGEN Food, Waschstrallen, Autowasche
EINLASS / GEWINDEGRORE 1/2" 1"

AUSLASS / GEWINDEGRORE 1/2" 1"

FLEXIBLER SCHLAUCH / GR. 172" 3/4" 1"

MAX . SCHLAUCHLANGE 20M

MAX. BETRIEBSDRUCK LP 200 bar

MATERIAL Korpus B2 Edelstahl DIN 1.4301

UMU KD20 B2HSB
XUM-Flexschlauch nicht
im Schlauchtrom-

mel-Code enthalten
CODE LP E U DI MF LF w DE H S Schwenk-Code
bar | Zoll | Zoll mm | Zoll m kg | mm | mm | mm

UMU LE13 B2LSB 20 1" 1" 20 3/4" 13 18 | 530 | 550 | 300 | XUM US20 B2
UMU LF08 B2LSB 1" 8 18

UMU LE18 B2LSB 20 1" 1" 20 3/4" 18 24 | 530 [ 550 | 480 | XUM US22 B2
UMU LF15 B2LSB 1" 15 24

UMU KD15 B2HSB 200 | 1/2" | 1/2" 10 1/2" 15 13 | 500 | 480 | 250 | XUM US15B2
UMU KD20 B2HSB 20 18 | 500 | 480 | 280 | XUM US20 B2

( GROSSE SCHLAUCHAUFROLLER) UMU J / I

UMU J/I - GROSSE SCHLAUCHAUFROLLER

UMU J/I-Schlauchaufroller, grofy und mit automatischem Riicklauf, empfehlen sich fir
Arbeitsumgebungen, die eine groRRe Kapazitat erfordern. UMU J/I-Roller, geeignet fur
flexible und lange Schlduche bis zu 40 Metern (je nach Schlauchdurchmesser), haben
eine doppelte Rickzugsfeder fir ein schnelles und zuverlassiges Aufrollen des
Schlauchs. Sie sind robust, verschleilfest, leckagefrei, leistungsstark und einstellbar.
Ideal zum Reinigen langer Tunnel oder Maschinen von einer einzigen Wasserquelle
aus. Sie konnen in Lange, Material, Betriebsdruck und Temperatur Ihren
Anforderungen entsprechen.

TYPISCHE ANWENDUNGEN Food, Waschstral3en, Autowasche
EINLASS / GEWINDEGRORE 1/2" 1"
AUSLASS / GEWINDEGRORE 172" 1"
FLEXIBLER SCHLAUCH / GR. 3/8",1/2",3/4", 1" .
MAX . SCHLAUCHLANGE 40M ]
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 200 bar
B2 Edelstahl DIN 1.4301
MATERIAL Korpus UMU 1D40 B2HSB
XUM-Flexschlauch und
CODE LP E|U DI | MF | LF | W | DE| H | S |Schwenk-Code Spritzpistole sind nicht im
bar | Zoll | Zoll | mm | Zoll m | kg | mm| mm | mm Lieferumfang enthalten
UMU JE30 B2LSB 20 1" 1" 20 3/4" 30 40 | 530 | 550 | 520 | Bitte
1 kontaktieren
UMU JF25 B2LSB 20 1 25 Sie uns.
UMU ID25B2HSB | 200 |1/2"| 1/2"| 10 1/2" | 25 26 | 530 | 550 | 370
UMU 1C40 B2HSB 10 3/8" | 40 36
UMU ID40 B2HSB 10 1/2" | 40 36 | 530 | 550 | 420

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR 104



PNRbulletin

P[RR EXLUSIVE IDEEN DIREKT ZU IHNEN GELIEFERT

Melden Sie sich flr unseren Newsletter an, um eine Vorschau auf
unsere Fallstudien und innovativen Losungen, Produktneuheiten
und Einladungen zu unseren Veranstaltungen zu erhalten.

WARUM BEITRETEN?

PNRbulletin ist zusammen mit unserer Website und unseren
Social-Media-Profilen ein sehr wichtiger Kanal, um tber alle
Produktneuheiten, unsere Veranstaltungen und die besten Artikel aus
unserem Magazin auf dem Laufenden zu bleiben.

SCANNEN SIE DEN QR-CODE UND FULLEN SIE DAS
FORMULAR AUS!

DIE BESTEN ARTIKEL
AUS UNSEREM
MAGAZIN
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CLIP-ON
DUSEN

Diversifizierte Fertigung ist heute ein Schilsselfaktor der Wettbewerbsfahigkeit.
PNR ltalien stellt verschiedene diversifizierte Produkte her, um die Bedirfnisse
aller Kunden zu erflllen und ihnen zu helfen ihre Produktionsziele zu erreichen.
Die gesamte Produktpalette umfasst Clip-on Dulsen, die europaische und
amerikanische Automobilhersteller inzwischen haufig einsetzen. In der
Automobilindustrie stehen die Beschichtungs- und 3C-Linien fir eine
diversifizierte Produktion, die eine zeitige Anpassung der Spruhrichtung und
-abdeckung der Dusen erfordert. Ferner mussen die Disen in solchen
Betriebsumgebungen regelmaRig gereinigt und gewartet werden, um eine
qualitativ hochwertige Beschichtung sicherzustellen.

Um diesen Anforderungen gerecht zu werden, hat PNR innovative Qualitatsprodukte
entwickelt, um die Produktivitdt und Wettbewerbsfahigkeit der Produktionsanlagen zu
steigern. Verstellbare PNR Clip-on Dusen, gefertigt in innovativem Design und aus
hochwertigen Materialien, verkiirzen die Installations-, Einstell- und Wartungszeiten
zugunsten der Produktionseffizienz. Diese Diisen sind an Rohren installiert und kénnen
stets schnell demontiert und getauscht oder einfach an unterschiedliche
Produktionsbedingungen angepasst werden. PNR Clip-on Dlsen entsprechen ganz den
nachfolgenden Spezifikationen.

—
ZPQ ZPL _ } ZPL i j ZLF
Kugelgelenkschelle Nocken- / Hebelschelle Disenhalter mit 1 Clip Disenhalter mit 2 Clips Gewindenippel

ZBA

Gewindekugel Schnellanschlusskugel

| I
J \ KS
g

Flachstrahldiise Hohlkegeldisen Gewindedtise Schnellanschluss- Schnellanschluss-Diise
| | Léffrld[]se

VAB

Uberwurfrmutter (Kunststo?f)
& Montageschlissel



KUGELGELENK-SCHELLEN

ZPF-Kugelgelenk-Schellen wurden speziell fir die Baureihen HGQ, RGN und ZBA entwickelt.
Um sie an Rohren zu montieren, miissen Sie nur ein Loch bohren, die Schelle hineinstecken
und mit einem Schraubenzieher anziehen. Der Korpus besteht aus glasfaserverstarktem PP
und die Zubehdrbolzen /-schrauben sind in Edelstahl DIN 1.4407 gefertigt. Sie sind robust,
einfach zu installieren, einzustellen und zu warten und ihr Design hat moderne
Oberflachenvorbehandlungsanlagen revolutioniert. Sie bieten eine hervorragende Leistung

bei hohen Temperaturen und einfache Sprihstrahlausrichtung.

TYPISCHE ANWENDUNG

MAX. ARBEITSTEMPERATUR
MAX. BETRIEBSDRUCK
MATERIALIEN Korpus

Stift, Schraube &

Reinigungsausriistung zur Vorbehandlung im

Beschichtungsprozess
LT 90°C
LP 5bar

D6 PP glasfaserverstarkt

B3 Edelstahl DIN 1.4401

O-Ring E8 NBR
PS | PD D H H1 L A w
CODE Zoll | mm [ mm | mm | mm | mm |Grad| ¢
ZPF A125D6 | 11/4"|41/43| 20.0 | 83 54 | 84 | 40° | 85
ZPF B125 D6 17.0
ZPF C125 D6 14.0
ZPF A150D6 | 11/2"|46/49| 20.0 | 90 57 | 90 | 40° | 88
ZPF B150 D6 17.0
ZPF C150 D6 14.0
ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES Es.: ZPF A125 D6
ZPF D6
—I_—m ® D6 - PP, glasfaserverstarkt
NOCKEN- UND HEBELSCHELLE
ZPQ-Nocken- und Hebelschellen wurden extra fir HGQ-, RGN-

Temperaturen.
TYPISCHE ANWENDUNG

Vorbehandlungsanlagen

und
ZBA-Kugeldusen entwickelt. Nur drei Schritte, um sie an einem Rohr zu
installieren: Bohren Sie ein Loch, wickeln Sie den Nocken um das Rohr und
ziehen Sie den Hebel nach unten. Ohne Werkzeug. Der Korpus ist aus
glasfaserverstarktem PP und die Zubehdrbolzen /-schrauben in Edelstahl DIN
1.4401. ZPQ-Nocken- und Hebelschellen bieten eine top Leistung bei hohen

MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C
MAX. BETRIEBSDRUCK LP  5bar
MATERIALIEN  Korpus D6 PP glasfaserverstarkt
Stift & Bolzen B3  Edelstahl DIN 1.4401
O-Ring E8 NBR
Dichtung D22 Weiches Polypropylen
PS |PD | D H H1 L AW
CODE Zoll | mm | mm | mm | mm | mm [Grad | g
ZPQA125D6 | 17/4"|42/43[20.0 [ 93 41 | 84 | 40° | 87
ZPQ B125 D6 17.0
ZPQA150D6 | 17/2"|48/49|20.0 | 96 44 | 95 | 40° | 97
ZPQ B150 D6 17.0

INSTALLATION DER KUGELGELENK- bzw. NOCKEN-/ HEBELSCHELLEN

CLIP-ON DUSEN

( KUGELGELENK-SCHELLEN ) ZPF

ZPF A125 D6
VAB 0125 D6
HGQ 1390 D6

( NOCKEN- UND HEBELSCHELLE ) ZPQ

ZPQA125 D6
VAB 0125 D6

HGQ 1780 D6

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR
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CLIP-ON DUSEN

ZPL ( KUGELGELENK-DUSENHALTER MIT CLIPS)

PD

KUGELGELENK-DUSENHALTER MIT CLIPS

ZPL-Rohrschellen sind speziell fir Drehlocher und die Befestigung mit
einem Clip ausgelegt. Der Korpus ist aus PP und der Clip aus Edelstahl DIN
1.4404 (oder 1.4319). ZPL-Schwenkdisen arbeiten bei hohen
Temperaturen und hoher Intensitdt. Sie werden haufig bei der
Oberflachenvorbehandlung eingesetzt

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung im
Beschichtungsprozess

ZPL Ein Clip

MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 80°C
MAX. BETRIEBSDRUCK Ein Clip 3 bar
Zwei Clips 7 bar
MATERIAL Korpus D6 PP glasfaserverstarkt
Clip N1  Edelstahl DIN 1.4319
B31 Edelstahl DIN 1.4404
O-Ring E8 NBR
PS PD D A

ZPL Zwei Clips Zoll | DN | mm | mm | Grad

Mehr Stabilitat

ZPL A100 D6 XYZ
ZPL B100 D6 XYZ
ZPL C100 D6 XYZ
ZPL D100 D6 XYZ*

DN25 | 33.4 | 20.0 | 40°
DN25 | 334 | 17.0| 40°
" |DN25 | 33.4 | 14.0 | 40°
DN25 | 334 | 125 40°
ZPL A101 D6 XYZ DN25 | 32.0 | 20.0 | 40°
ZPL B101 D6 XYZ DN25 [ 320 [ 17.0 | 40°
ZPL C101 D6 XYZ 1" | DN25]32.0 | 140 40°
ZPL A125D6 XYZ | 1'/4" [DN32 | 42.2 | 20.0| 40°
ZPLB125D6 XYZ | 1/4" [DN32 | 42.2 | 17.0| 40°
ZPL C125D6 XYZ | 1'/4" [DN32 | 42.2 | 14.0| 40°
ZPL A126 D6 XYZ | 17/4" [DN32 | 40.0 [ 20.0 | 40°

ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES
ZPLB126 D6 XYZ | 1/4" [DN32 | 40.0 [ 17.0| 40°

ZPL A 100D6 X Y _%__m e ZPLC126 D6 XYZ | 11/+" |DN32 | 40.0 | 14.0] 40°
© 5 ene verEen ZPLA150D6 XYZ | 1/2' [DN40 [ 483 [ 200] 40°

Feperanzar D _ ZPLB150 D6 XYZ | 11/2' |DN40 | 483 | 17.0| 40°

® 2 - Zwei Clips (nur in Edelstahl 1.4319) ZPL C150 D6 XYZ 117, | DN40 | 483 | 14.0] 40°

ZPLA200D6 XYZ | 2 |DN5O | 60.3 | 20.0] 40°

ZPL B200 D6 XYZ 2" [DN5O | 60.3 | 17.0| 40°
ZPL C200 D6 XYZ 2" [DNS5O | 60.3 | 14.0| 40°

*Dieses Modell enthélt eine Dichtung aus Viton

e A-@20 mm

_m eB-7J17mm
@14 mm

~
oL

Y _, ey _, g

ZPLA125D6 S1B
VAB 0125 D6
HGQ 2155 D5

e S - Edelstahl DIN 1.4319
e A - Edelstahl DIN 1.4404

e D6 - PP, glasfaserverstarkt

FEDERMATERIAL

VAB ( UBERWURFMUTTERN - KUNSTSTOFF )

24

VAB-Uberwurfmuttern aus Kunststoff sind ausschlieRlich fiir Kugeldiisen
konzipiert. |hr spezielles Gewinde und die spezielle Form ermdglichen die
' handische Montage ohne Werkzeug, wodurch die Wartungsarbeiten

Rd 42x1/6 . . .
DIN 405 einfacher und schneller werden. Sie bestehen aus hochwertigem
glasfaserverstarktem PP, um die Stabilitat bei hohen Temperaturen und die

; : beste Bestandigkeit gegen Chemikalien zu gewahrleisten.
Nockeff? — MATERIAL D6 PR glasfaserverstarkt
Hebelschelle A MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 80°C
~
ERSTELLEN DES

ﬂ \ UBERWURFMUTTERN - KUNSTSTOFF

HG

Kugelschwenk- VAB 0125 D6

duse Kunststoff

® D6- PP, glasfaserverstarkt

vaB

Uberwurfmutter

\ =
100~ PNR



CLIP-ON DUSEN

( GEWINDENIPPEL FUR KUGELDUSEN ) ZLF

GEWINDENIPPEL FUR KUGELDUSEN

Die Gewindenippel der Baureihe ZLF bieten eine weitere bequeme
Installationsart  fir Kugelschwenkdiisen. Sie bestehen aus
glasfaserverstarktem PP Die ZLF-Typen arbeiten bei hohen Temperaturen und
hoher Intensitat.  ZLF-Gewindenippel werden haufig bei  der
Oberflachenvorbehandlung eingesetzt.

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung im Beschichtungsprozess
MATERIAL D6 PP glasfaserverstarkt

MAX. BETRIEBSDRUCK
CODE ;ﬁl Zﬁ ‘3’ LP 4 bar ZLF A050 D6
BSPT | NPT MAX. ARBEITSTEMPERATUR
LT 90°C VAB 0125 D6
ZLF A038 D6 | 3/8" - 15
ZLF B038 D6 = 3/8"
ZLF A050D6 | 1/2" -
ZLF B050 D6 = 1/2 RGN 2175 D5
ZLF-Gewindenippel bieten den be- VAB HG ZLF
sten Mischeffekt und werden hau- Uberwurfmutter Kugelduse Kugeldusen-
, > fig zusammen mit UPB-Mischedu- gewindenippel
= ktoren verwendet. e ﬁ é

( ENDKAPPEN KUNSTSTOFF ) VAE

CH
ENDKAPPEN AUS KUNSTSTOFF |
VAE-Kunststoffkappen werden speziell zum VerschlieBen von Rohrenden Z N\
verwendet. Ferner konnen 1 1/4 " VAE 1250 D6-Kappen Rohrenden abdichten, ‘ / H
wenn zur Herstellung von Produkten verschiedener GrolRe die Disenanzahl
reduziert werden muss. Sie bestehen aus hochwertigem glasfaserverstarkten PP, I
um die Stabilitat bei hohen Temperaturen und beste Bestandigkeit gegen ‘
Chemikalien zZu gewabhrleisten. Sie werden haufig in der RF
Oberflachenvorbehandlung eingesetzt. 7PQ, ZPF. ZPL
Enc\@ipe ZPGDUsenha/ter 5 Haupt-
Rohrhalter Schnellkupplung versorungsrohr

MATERIAL
RF H CH
CODE D6 PP glasfaserverstarkt |
Zoll | mm [ mm
MAX. ARBEITSTEMPERATUR
VAE 0100 D6 1 25 | 42 LT 90°C
VAE 0125D6 | 11/4' | 32 | 52

VAE 0150 D6 12" | 32 60

( GEWINDE- UND SCHNELLANSCHLUSS-KUGELN ) ZBA

ANSCHLUSS L|D|H
TYP
RF/RG | M/F |BSP/NPT mm| mm | mm

GEWINDE-UND
SCHNELL-ANSCHLUSS-KU CODE
GELN

Dichtung
(LPDE)

350 17.5| 27.5
BSP Mobile | 35.0( 20.0 | 27.3
BSP Mobile | 35.0 20.0|27.3
BSP Mobile | 35.0 20.0|27.3
BSP Mobile | 35.0 20.0|27.3
BSP Mobile | 35.0( 20.0|27.3
NPT Mobile | 35.0 20.0|27.3
NPT Mobile | 35.0| 20.0 | 27.3
NPT Mobile |35.0| 20.0 | 273 |  Korpus

NPT Mobile |35.0| 20.0 | 27.3 | (PR glasfaserverstérkt)

ZBA-Schwenkkugeln ZBA 0000 D5x | Blind
umfassen drei ZBA 0039 DS 3/8"
verschiedene Arten von ZBA GAT1 D5x 1/8"
Verbindungen: Gewinde, ZBA GBT1D5x | 1/4"
S(;hnellarjschluss und' blind. ZBA GCT1 D5x 3/8"
Disen mit Gewinde sind an .
Gewindekugeln  montiert. Zlib S D 172
Quick-Fit-Typen sind | ZBANAT1DS5x | 1/8
ausgelegt fdr HT ZBA NBT1 D5x 1/4"
Q/KSQ-Quick-Fit-Flachstrahl ZBANCT1D5x | 3/8"

disen wohingegen die ZBA NDT1 D5x 1/2"
Blindloch-Typen speziell

i e e e e s M s M i

. ZBA GAT2 D5x 1/8" BSP Fixiert 2741 26.0 | 35.1
genutzt werden in
Spriihprozessen, die |ZBAGBT2D5x | 1/4' BSP Fixiert | 27.4| 26.0 | 35.1
Anderungen und Pausen ZBA GCT2 D5x 3/8" BSP Fixiert | 27.4] 26.0 | 35.1
erfordern. ZBA GDT2D5x | 1/2" BSP Fixiert |27.4| 260 | 351

ZBA QQN2 D6 | Quick Mobile | 35.0] 23.4 | 27.0
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CLIP-ON DUSEN

ZPN (DUSENHALTER MIT CLIP FUR ROHRE)

DUSENHALTER MIT CLIP FUR ROHRE

ZPN-Federklemmen ermdglichen den schnellen Anschluss von 3/8" und
1/2" Aulengewindedisen an 1 1/2" Rohre. Rohrseitig entspricht die
malliche Geometrie der ZPN- den ZPL-Klemmen. Erhaltlich mit 1 oder 2
Clip/s. ZPN-Klemmen werden haufig in der Vorbehandlung in
Beschichtungsprozessen verwendet.

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung im
Beschichtungsprozess

ZPN Mit 1 Clip L&J MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C
cH MAX. BETRIEBSDRUCK EinClip  3bar
Zwei Clip 7 bar
MATERIALIEN  Korpus D6 PP glasfaserverstarkt
s . Clip N1  Edelstahl DIN 1.4319
r B31 Edelstahl DIN 1.4404
., - O-ring E8 NBR

MINI-DUSENHALTER MIT CLIP FUR ROHRE

ZPN-MINI-Federklemmen sorgen fur den schnellen Anschluss von 1/8",
1/4",3/8" und 1/2" Innengewinden an 1/2', 3/4" und 1" Rohren. Es genugt,
ein Loch im Rohr zu bohren, die Klemme mit Dichtung einzusetzen und mit
der Feder am Rohr zu befestigen. Bisher nur mit 1 Feder erhaltlich. Typen je
nach RohrgréRe in versch. Farben (gelbe Klemme flr Rohrgrofe 1/2", griin

o
I

ZPN Mit 2 CI|p Lae ] flr RohrgroRe 3/4", blau fir RohrgroBe 1.
Bessere Stabilitat cH

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung im

oD Beschichtungsprozess
Q\?\ N MAX. ARBEITSTEMPERATUR LT 90°C
h MAX. BETRIEBSDRUCK LP  5bar
o MATERIALIEN  Korpus D6 PP glasfaserverstarkt

Clip B3  Edelstahl DIN 1.4401
O-Ring E8 NBR

CODES UND ABMESSUNGEN DER ZPN MINI

cODE RF |oD | @d [CH| H
FARBE
ZPN MINI Mit 1 Clip ® RF Zoll | Zoll | mm | mm | mm

ZPN EO50 D6AMA | 1/8"F | 1/2" | 9.00 | 16 | 38.0
ZPN EO50 D6BMA | 1/4"F | 1/2" | 9.00 | 18 [ 38.0
ZPN EO50 D6CMA | 3/8"F | 1/2" | 9.00 | 22 | 38.0
ZPN EO50 D6DMA | 1/2"F | 1/2" | 9.00 | 24 [38.0

CODES UND ABMESSUNGEN DER ZPN ZPN D075 D6AMA | 1/8'F [ 3/4" [ 11.0 | 16 | 41.0
PS PD D |cCH ZPNDO75D6BMA | 1/4'F | 3/4" | 11.0 | 18 | 41.0

cebls ol [zan Ton 1 mm  |mm | mm | | ZPNDO75D6CMA | 3/8'F | 3/4" | 110 | 22 | 41.0
ZPNDO75D6DMA | 1/2'F | 3/4' | 11.0| 24 | 41.0

ZPN B151D6C1 | 3/8'F [ 11/2" [DN40| 48.2-50.0 [ 17.0 | 20 ZPNF100D6AMA | 1/8'F | 17 [13.0] 16 | 450
ZPN B151D6D1 | 1/2'F [ 11/2" [DN40 | 48.2-50.0 | 17.0 | 26 ZPNF100D6BMA | 1/4'F | 1 [ 130 18 | 450
ZPN B151D6C2 | 3/8'F [ 11/2" [DN40 | 48.2-50.0 | 17.0 | 20 ZPNF100D6CMA | 3/8'F | 1 [ 130 22 | 450
ZPN B151D6D2 | 1/2'F | 11/2" [DN40| 48.2-50.0 | 17.0 | 26 ZPNF100D6DMA | 1/2'F | 1" | 130 24 | 450

ERSTELLEN DES ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES ZPN PRODUKTCODES ZPN MINI
s LS © 5 Edelstahl DINTT 4319 2L pexy o A-Edelstahl DIN 1.4401
o A-Edelstahl DIN 1.4404 )
FEDERANZAHL - Mini i
e 1-Ein Clip oM MIT\,W Clip
o 2- Zwei Clip ® A-1/8"F (BSPP

(BSPP)
” e B-1/4"F (BSPP)
e C-3/8'F (BSPP) e C-3/8"F (BSPP)
e D-1/2"F (BSPP)

e D-1/2"F (BSPP)
® D6 - PP, glasfaserverstarkt ® D6 - PP, glasfaserverstarkt

FEDERANZAHL

INHZSIVNOEIYE o B - 17 mm

eD-@11mm
m T PNR o <LEVVENTYP | oF-313mm




CLIP-ON DUSEN

( KUGELDUSEN AUS KUNSTSTOFF ) HG, RG

KUGELDUSEN AUS KUNSTSTOFF

Dichtun
Die HGQ und RGN sind als schwenkbare Kugeldiisen aus Kunststoff fiir (LPDE) g
vielfaltige Anwendungen konzipiert. Sie bieten ein einfaches Justieren der
Spriihstrahlrichtung und einen Schnellanschluss. 2
s
DUSENTYP Flachstrahldiise (HG), Hohlkegeldise (RG) Korpus (PF)
TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung ]
im Beschichtungsprozess ¥
MATERIAL Korpus D5 PP, talkumverstarkt
D6 PP, glasfaserverstéarkt HGQ 2117 I':)_S
Flachstrahldiise
FLACHSTRAHLDUSEN
HGQ-Flachstrahldisen bieten einen 60°-Sprihwinkel und ihre vielfaltigen
Durchlfussraten machen sie zur besten Wahl in Vorbehandlungsanlagen. ﬂ
Fir eine leichtere Erkennung und Nutzung sind sie je nach Durchfluss in
unterschiedlicher Farbe gefertigt. Das Material ist glasfaserverstarktes
PP in Top-Qualitat, um die beste Stabilitdt bei hohen Temperaturen und
Chemiebestandigkeit zu bieten. Dichtung _/’
(LDPE, Low-Density-Polyethylen)
Durchfl (I/min) VAB 2Pq
urchfluss min y HG .
<> bei verschiedenen Druckwerten (bar) Farbe w Uberwurfmutter Kugeldiise Hle\‘Ilg eC/;eCZ e?le
05[07[10[15] 20] 30 9 (Kunststoff)

60°] HGQ1390xx |1.70] 2.00] 240 2.90] 330 [3.90 g
HGQ 1780 xx |3.18|3.77 | 450|552 | 6.37|7.80 [N

HGQ 1980 xx |4.00| 470 | 5.60| 6.90 | 8.00 | 9.80 [T

HGQ 2117 xx |4.60 550 6.50 | 8.00 [ 9.30 | 11.7 | - |
HGQ 2135 xx |5.50|6.50 [ 7.80| 9.50 | 11.0{ 135
HGQ 2155 xx |6.20|7.40 | 8.80( 108 | 125|155
HGQ 2195 xx |7.80| 9.20 | 11.0{ 138 | 156|195
HGQ 2230 xx |9.50( 113 | 135|163 | 19.1]23.0 i

HGQ 2270 xx [10.9| 128 154|188 21.7|27.0 EEEEEM "’EEEEEE

HGQ 2337 xx 138|164 | 195|240 | 27.7(337 | wein

HGQ 2410 xx (167 | 19.8| 236|290 | 33.5(41.0 Spriihbereich Konvexe Verteilung

(

>

00000000000
LY YYY)

>
>
=g

Dichtung
(LDPE, Low-Density-Polyethylen)

s
RGN

Hohlkegeldiisen

HOHLKEGELDUSEN

RGN-Hohlkegeldisen haben einen 50°-Sprihwinkel und bieten viele
Durchflussraten, jede mit einer bestimmten Farbe markiert zur
Vermeidung von Verwechslungen. Das Material ist glasfaserverstérktes
PP in Top-Qualitat, um die beste Stabilitdt bei hohen Temperaturen und
Chemiebestandigkeit zu bieten. Sie werden daher haufig in
Vorbehandlungsanlagen eingesetzt.

Dichtung
(LPDE)

449

Korpus
(PP)

<> bD:ir?lz:Isu:hsiedenen Druckwerten (I/(nl::larl"; Farbe w
05[/07]10] 15] 20] 3.0 9 IYYYYYYYYYYYYYYYYYYY
09 767076 767‘7 707‘7 f }7 9‘
50°] RGN 2175xx | 7.10| 850 | 10.1| 124 | 143 [17.5
RGN 2215 xx | 880| 10.4| 124 (152 | 17.6 | 21.5 -
RGN 2390 xx 1591188 225 27.6| 31.8(39.0 Spriihbereich Konkave Verteilung J

ERSTELLEN DES HGQ D5
DUSENCODES -1 —Em e D5 - PP, talkumverstarkt

e D6 - PP, glasfaserverstarkt
Ex.: HGQ 1390 D5

L NG » HGQ - Flachstrahldiisen (60°)

® RGN - Hohlkegeldisen (50°) ) )
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CLIP-ON DUSEN

KS/QQ (Qquick-FIT FLACHSTRAHL-LOFFELDUSEN )

QUICK-FIT FLACHSTRAHL-LOFFELDUSEN

39.61

005 Dichtung 758 . . . .. ) . .
(LPDE) KS-Quick-Fit Flachstrahl-Loffeldlsen bilden ein flaches Sprihmuster
g—z‘% ZBA QON2 D6 1 mit einem 50°- oder 60°-Ablenkwinkel und bieten bei gleichem Druck
E (PP eine bis zu 60 % hohere Aufprallkraft als herkémmliche Flachstrahldis-
o glasfaserver- I en mit Turbulenzprinzip. Ihr innovatives Design macht die Tiefenreini-
o ‘ Starkt) | gung effizient, inr Schnellanschluss die Montage leichter und vermeidet
‘ Leckagen. Die verschiedenen Durchflisse werden durch ihre Farbge-
bung sauber unterschieden. Das Material ist hochwertiges, glasfaser-
<y ! verstarktes PP, um die Stabilitat bei hohen Temperaturen und die
KS (PR Chemiebestandigkeit zu sichern. Diese Disen werden haufig bei der
@B ‘ glasfaserver- Oberflachenvorbehandlung eingesetzt.
stérkt) & Rsg
MATERIAL D6 PP glasfaserverstarkt
TYPISCHE ANWENDUNG Oberflachenvorbehandlung

Durchfluss (/min)
bei verschiedenen Druckwerten (bar) Farbe w
05[07]10]15]20]30 9

KSN 2155 D6QQS | 6.20 | 7.40 | 8.80 | 10.8 | 12.5 [ 15.5
KSN 2195 D6QQS | 7.80 [ 9.20 | 11.0 | 13.5 | 15.6 | 19.5
KSQ 2230 D6QQS | 9.50 | 11.3 | 13.5 | 16.5 | 19.1 [ 23.0
KSQ 2270 D6QQS | 10.9 | 12.8 | 15.4 | 18.8 | 21.7 | 27.0
Sosssssssessssessesssse KSQ 2337 D6QQS | 13.9 | 16.4 | 19.6 | 24.0 | 27.7 | 33.7

KSQ 2390 D6QQS | 15.9 | 18.8 | 22.5 | 27.6 | 31.8 | 39.0

E III"
KSQ 2410 D6QQS | 16.7 | 19.8 | 23.6 [ 29.0 | 33.5 | 41.0

Konvexe Verteilung KSQ 2433 D6QQS | 17.7 [21.0 | 250 | 30.6 | 353 | 433

°

50

Sprihbereich

0000000000000000000000

60°

KS/ZB ( FLACHSTRAHLDUSE MIT GEWINDEKUGEL )

FLACHSTRAHLDUSE MIT GEWINDEKUGEL

Flachstrahldisen der Variante KS/ZB sind Ablenkdlsen mit integrierter
Kugel, die eine schnelle und einfache Montage und Demontage an
unseren Rohrschellen sowie eine einfache Reinigung ermaglichen. Die
KS/ZB-Dusen erzeugen einen Flachstrahl mit einem Winkel von 50° oder
60° und bieten bei gleichem Druck eine bis zu 60 % hohere Aufprallkraft
als herkommliche Flachstrahldlisen mit Turbulenzprinzip.
KS/ZB-Dusen sind in sechs Farben erhaltlich, die jeweils
unterschiedlichen Durchflussmengen entsprechen. Sie bestehen aus
glasfaserverstarktem Polypropylen, um bei hohen Temperaturen stabil
zu bleiben und eine erhohte Bestandigkeit gegen chemische Einflisse
zu bieten.

Diese Dusen werden haufig in Vorbehandlungsanlagen eingesetzt. Der
Anschluss ist der Hauptunterschied zwischen diesen Disen und der
KS-Variante QQ. Wahrend die KS/QQ-Disen ZBA-Quick-Fit-Kugeln fur
den Anschluss an das System erfordern, sind die KS/ZB-Diisen ein
einziges, einsatzbereites Teil mit integriertem Anschluss.

MATERIAL D6 PP, glasfaserverstarkt

Durchfluss (I/min) Farbe
Spriihbereich bei verschiedenen Druckwerten (bar)
05/07[10][15]20]30
:r?rr??r?rrf??rr??r??rf&
EEEEE-"”EEE 50° KSN 2155 D6ZB | 6.20 | 7.40 | 880 | 10.8 | 12.5|15.5
E E E E KSN 2195 D6ZB | 7.80 |9.20 | 11.0 | 13.5| 15.6 | 19.5
KSQ 2230 D6ZB | 9.50 | 11.3 [ 13.5| 16.5]19.1 | 23.0
Konvexe Verteilung 60° KSQ 2270 D6ZB | 109 | 128 | 154|188 | 21.7 | 27.0
KSQ 2337 D6ZB | 139 | 16.4 | 19.6 | 24.0 | 27.7 | 33.7 Weil}
ERSTELLEN DES
EX.: KSN 2155 D6ZB KSQ 2410D6ZB | 16.7 | 19.8 | 23.6 | 29.0 | 33.5 | 41.0
_KS_ D6 Z—B—m inklusive Gewindekugel
—Em ® D6- PP, glasfaserverstarkt

1z T PR



CLIP-ON DUSEN

( QUICK-FIT FLACHSTRAHLDUSEN ) HT/QQ

QUICK-FIT FLACHSTRAHLDUSEN

HTQ-Flachstrahldiisen mit Schnellanschluss bilden einen 60°-Sprihwinkel

mit Aufprallkraft fur einen bestimmten Zufuhrdruck. Das neue Design bietet 2
die ideale Reinigungseffizienz, der Schnellanschluss eine einfache Montage
und die Dichtung vermeidet Leckagen. Die verschiedenen Durchflisse
werden durch ihre Farbgebung sauber unterschieden. Das Material ist
hochwertiges, glasfaserverstarktes PP, um die Stabilitat bei hohen
Temperaturen und die Chemiebestandigkeit zu sichern. Diese Dusen
werden haufig bei Oberflachenvorbehandlungen eingesetzt.

SPRUHWINKEL 60°
MATERIAL D6 PP glasfaserverstarkt 022
B31 Edelstahl DIN 1.4404

TYPISCHE ANWENDUNG
Oberflachenvorbehandlungsanlagen

14.5
.

42.0
359

10, 11.4

(PR
glasfaserverstérkt)

HT (PP
glasfaserverstarkt)

211
Y

Durchfluss (1/min)
<> bei verschiedenen Druckwerten (bar) Farbe 1

05/07[10]15][20]30

HTQ 1390 xxQQS |1.60 | 1.90 | 2.30 | 2.80 | 3.20 | 3.90 K\
HTQ 1590 xxQQS [2.40 | 2.80 | 3.40 | 420 | 4.80 | 5.90 |SNEE]

HTQ 1780 xxQQS |3.20 | 3.80 | 4.50 | 5.50 | 6.40 [7.80 [ i1l
HTQ 2117 xxQQS [4.80 | 5.70 | 6.80 | 8.30 | 9.60 |11.7
HTQ 2155 xxQQS |6.20 | 7.40 | 890 | 11.0 | 12.8 |156.3
HTQ 2195 xxQQS [8.00 | 9.40 | 11.3 | 13.8 | 15.9 |19.5
HTQ 2230 xxQQS [9.40 | 11.1 | 13.3 | 16.3 | 18.8 |23.0
HTQ 2274 xxQQS |11.2 | 13.2 | 15.6 | 19.1 | 22.4 |27.4

60° Spriihbereich

b0000000000000000000000
00000000000000000000000

Konvexe Verteilung

WTUNG

|

o©

NEU! DIN 1.4404

HT ZBA ZPQ
Schnellanschluss-  Quick-fit Kugel Nocken-/
Duse Hebelschelle

) VAB
Uberwurfmutter
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ROHRHALTER

ZPG (ROHRHALTER)

ROHRHALTER

ZPG-Rohrhalter sind eine benutzerfreundliche und bequeme Losung zur
Montage von Sprihverteilern an Tunnelwanden in Oberflachenbehand-
lungsanlagen. Sie sind einfach zu montieren, ideal zu befestigen und kos-
tenginstig. Die Version mit 1 Clip ist als Kunststoff- und die mit 2 Clips als
Metallrohrhalter konzipiert.

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausristung zur Vorbehandlung im
Beschichtungsprozess

Mit 1 Clip

ROHRGROSSEN PS 374" 1", 114", 11", 2"
MATERIALIEN Korpus D6 PP, glasfaserverstarkt
Clip N1 Edelstahl DIN 1.4319,warmestabilisiert
/7 "'_-\,l CODE PS| D |H| L |CH|W
or - Mit 1 Clip VIPXG [ Zoll [ mm | mm | mm | mm| g
( H| ZPG 1075 D6 = 3/4" | 11 58 50 17 | 72
M ZPG 1100 D6 | ZPG2100D6 | 1" 72
— H ZPG 1125D6 | ZPG 2125D6 | 11/4' 90
P ZPG 1150 D6 | ZPG 2150 D6 | 1/" 90
= ZPG 2200 D6 2" 110
Mit 2 Clips S

Gewichtsangabe basierend auf Version mit 2 Clips.

ZPG mit einem M10-Bolzen mit  Mittelachse von der Wand fir verschiedene an den
17 mm (sechseckiger Kopf) an Rohrhalter montierte Rohrgréf3en.
der Tunnelwand zu befestigen.

ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES Ex.. ZPG 1075 D6

ZPG 1075 D6
T SN - 06 PP, glstaservertar Y
ROHRGROSSE e 075-3/4" .
e 100-1' ;|: R !
e 125- 17 | T-,.-' : L
e 150- 17/ - S =
® 200-2 |+
—am-i Ay

%
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SCHNELLKUPPLUNGEN FUR ROHRE

( SCHNELLKUPPLUNGEN FUR ROHRE ) ZSA

RF
SCHNELLKUPPLUNGEN FUR ROHRE ‘ ‘
Die Schnellkupplungen fir ZSA-Rohre finden aufgrund ihrer betrieblichen j
Flexibilitat und einfachen und schnellen Wartung in ‘
Oberflachenvorbehandlungsanlagen erhebliche Anwendung. Sie wurden ‘
fur Anwendungen in der Industrie eingesetzt, bieten eine betrachtliche H L I
Festigkeit und bestehen aus hochwertigen Materialien, die gegen Korrosion :
und alle strukturellen Beanspruchungen bestandig sind. | | } | |
GEWINDEGROSSEN 3/4",1°,1-1/4",1-1/2" \
GEWINDESPEZIFIKATION ~ BSPP RF1

TYPISCHE ANWENDUNG Reinigungsausriistung zur Vorbehandlung
im Beschichtungsprozess Zugabe und Freisetzung

von Flussigkeiten in Chemikalientanks
RF1 | RF H
ekl Zoll | Zoll b k
MATERIALIEN Korpus D6 PP glasfaserverstéarkt 0 0 mm ar g

B3  Edelstahl DIN 1.4401

Hebel ~ B31 Edelstahl DIN 1.4404 ZSA 0075B3xG | 3/4" | 3/4"| 68 15 *
B35 Edelstahl DIN 1.4401, gesintert ZSA 0075 D6xG 85 9 *
oring Eg E}XDD,\FA ZSA0100B3xG | 1' | 1" | 78 | 15 *
E7  Viton ZSA 0100 D6xG 93 7 *
ES  NBR ZSA0125B3xG | 1/« | 11/’ 89 | 15 *
ZSA 0125 D6xG 113 7 *
ZSA 0150 D6xG 12" 11/4" | 113 6 *
ZSA 0151 B3xG 12" 11/2" | 83 15 *
ZSA 0151 D6xG 113 6 *
PRODUKTCODES Ex.: Z5A 0075 B3BG * Gewichtsangaben fiir verschiedene Materialien auf Anfrage.
ZSA B3 xG
T - Ausrichtung Material Hebel | 0-Ring | Ringe |
e G- BSPP B Fix DIN 1.4401, gesintert [ EPDM | 1.4401
e B3 - Edelstahl DIN 1.4401 & Fix PVDF EPDM | 1.4401
® D6 - PP, glasfaserverstarkt D Fix PVDF VITON [ 1.4401
F Fix PVDF EPDM -
¢ | PvF | wiToN | -
H Fix DIN 1.4401, gesintert | VITON | 1.4401
S Frei DIN 1.4401, gesintert | EPDM | 1.4401
T Frei PVDF EPDM [ 1.4401
U Frei PVDF VITON | 1.4401
\'} Frei PVDF EPDM -
w Frei PVDF VITON =
Y Frei DIN 1.4401, gesintert | VITON [ 1.4401

SCHNELLKUPPLUNGEN - INSTALLATION

[K: \K . RONIHalter ZPG
-v'.. N \ . & . ' ‘
# U I e D(jSeNhalter ZPQ, ZPF, ZPL

Verbinden der zwei Teile Hebel herunter und fixieren Sichern und Montage
der Schnellkupplung beenden

. e Schnellkupplung ZSA
QUICK-FIT (SCHNELLANSCHLUSS) FUR HAUPT- / VERTEILERROHRE

Unsere Produktpalette fiir Oberflachenvorbehandlungsanlagen ist die
umfassendste am Markt und wurde in Kooperation mit den wichtigsten
Systemherstellern weltweit entwickelt. PNR hat die meisten der heute in
der Vorbehandlung gangigen Ausristungen entwickelt. Die rechte
Abbildung zeigt die Installationsschritte. Schnellkupplungen und
Rohrhalterklemmen konnen binnen Sekunden (de)montiert werden, um
Wartungs- und Stillstandszeiten zu minimieren.

e Hauptverteilerrohr
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KUGELGELENKE

ZRA ( KUGELGELENKE STANDARD )

oLl

KUGELGELENKE STANDARD

Die ZRA / ZRB / ZRC sind Standard-Schwenkkupplungen, mit denen Sie
eine Vielzahl von Disen in die am besten geeignete Richtung montieren
konnen und die daher fir Systeme geeignet sind, die eine Diversifizierung
der Produktion erfordern. Bei den Gelenken dieser Serie wird dank der
geringen GrolRe die Verriegelungsposition des Gelenks einfach durch
Anziehen der Ringmutter erreicht.

ZRA
JCQ TYPISCHE ANWENDUNGEN  Reinigungsausriistung zur Vorbehandlung.
im Beschichtungsprozess,
Kontinuierlicher Strangguss
cH EINLASSGEWINDE GR. 1/8',1/4",3/8",1/2",3/4"
/)\ AUSLASSGEWINDE GR. 1/8',1/4",3/8",1/2",3/4"
L 1
A RF —F re MAX. BETRIEBSDRUCK LP 21 bar
\; Kl MATERIALIEN B1 Edelstahl DIN 1.4305
‘ L B31 Edelstahl DIN 1.4404
ZRA 1212 B1 T1  Messing
RG RF L A CH w
CODE Zoll Zoll mm | Grad | mm g
ZRA 1212 xx YZ 1/8" 1/8" 38 50° 22 57
ZRA 2525 xx VZ 1/4" 1/4" 59 50° 22 75
7RA ZRA 3838 xx YZ 3/8" 3/8" 72 50° 27 | 155
Kugelgelenk Standard ZRA 5050 xx YZ 1/2" 1/2" 82 50° 27 | 186
ZRA 7575 xx YZ 3/4" 3/4" 92 50° 41 468
Jeq * RF | RF | L | A |CH| W
Flachstrahldise CODE Zoll Zoll mm | Grad | mm g
ZRB 1212 xx YZ 1/8" 1/8" 29 50° 22 57
ZRB 2525 xx YZ 1/4" 1/4" 49 50° 22 75
- ZRB 3838 xx YZ 3/8" 3/8" 52 50° 27 155
".I| ZRB 5050 xx YZ 1/2" 1/2" 72 50° 27 186
ZRB 7575 xx YZ 3/4" 3/4" 85 50° 32 468
RF L A CH w
CODE Zoll mm Grad mm g
ZRC 1212 xx YZ 1/8" 32 50° 22 57
ZRC 2626 xx YZ 1/4" 67 50° 27 147
ZRx 1212 xx Y Z
LW oB - BSP, BSPT
o N -NPT
e B1 - Edelstahl DIN 1.4305
e B31 - Edelstahl DIN 1.4404 CH
e T1 -Messing f\ :
BN b [Tre
\/ K}
L
y
Einlass Auslass
CH
ZRA AG TR P — /7\ N
ZRB 6 16 Ed . « RF
ZRC Geschweif3t IG K
L

17 - PHNR




KUGELGELENKE

( DREIECKSFLANSCH-KUGELGELENKE ) ZRP

DREIECKSFLANSCH-KUGELGELENKE

ZRP-Dreiecksflansch-Kugelgelenke haben eine robuste metallische Struktur, /‘\
sind einfach zu montieren und justieren und werden haufig in Anlagen mit L Gi
wechselnder Produktion eingesetzt. RG —RF A
TYPISCHE ANWENDUNG  Reinigungsausriistung zur Vorbehandlung im N T\/
Beschichtungsprozess, Kontinuierlicher Strangguss.
GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT L
EINLASSGEWINDE GR. 1/8",1/4",3/8"
AUSLASSGEWINDE GR. 1/8",1/4",3/8"
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 15 bar
RG RF L B L1 A w
CODE Zoll Zoll mm [ mm | mm |Grad | ¢
ZRP 1212 xx 1/8" 1/8" 30 40 35 50° 65 ZRP
ZRP2512xx | 1/4" | 1/8" | 32 92 Kugelgelenk  JBC Flachstrahldiise
ZRP 2525 xx 1/4" 1/4" 40 50 45 60° [ 140
ZRP 2538 xx | 1/4" | 3/8" | 40 150 7RP
ZRP 3825 xx 3/8" 1/4" 40 150 Dreiecksflansch-
ZRP 3838 xx 3/8" 3/8" 40 150 Kugelgelenke

e T1 -Messing

ERSTELLEN DES
Ex.: ZRP 1212 B31 JBC Flachstrahl duse
ZRP XX
—I'—w e B1 -Edelstahl DIN 1.4305 o '
L

( ROHRGELENKE - GROSSER DURCHFLUSS ) ZRQ

ROHRGELENKE - GROSSER DURCHFLUSS

ZRQ-Rohrgelenke sind fiir Betriebsumgebungen geeignet, die grolle D
Kapazitdaten und Produktdiversifikation erfordern. Sobald voreingestellt, WS
kénnen sie einfach montiert und justiert werden. RG

TYPISCHE ANWENDUNG  Reinigungsausriistung zur Vorbehandlung im
Beschichtungsprozess, Kontinuierlicher Strangguss.

GEWINDESPEZIFIKATION BSP, NPT T
EINLASS-/AUSLASSGEWINDE 1", 11/4",17/2", 2", 21/2"
MAX. BETRIEBSDRUCK LP 9bar
MATERIALIEN B1 Edelstahl DIN 14305 S
B31 Edelstahl DIN 1.4404 AF
T1 Messing
RG RG1 RF H D A | WS |WS1 ZRQ Standard
CODE Zoll Zoll Zoll | mm [ mm [Grad | mm | mm 5 V\?S
ZRQ AOAO xxCx 1" / 1 [ 107 | 92 [ 40° | 50 / WS RG
ZRQ AOAO xxSx 1 / 1" 1180 | 92 | 40° | 50 | 48 RG
ZRQ AOA2 xxSx 1" / 11/4"] 130 | 92 | 40° | 50 | 48 [
ZRQ A2A2 xxSx | 11/4" / 11/4"| 130 | 92 | 40° | 50 | 48
ZRQ A5A2 xxSx | 11/2" / 11/4"| 140 | 92 | 40° | 50 | 52
ZRQ A5A5 xxSx | 11/2" / 11/2"] 140 | 92 | 40° | 50 | 52
ZRR AOAD xxSx 1" 1" / 140 | 92 | 40° | 50 / *
ZRR A2A2 xxSx | 11/4" | 11/4" / 140 | 92 | 40° | 50 / i -
ZRR A2A5 xxSx | 11/4" | 11/2" / 140 | 92 | 40° | 50 /
ZRR A5A5 xxSx | 11/2" | 11/2" / 140 | 92 | 40° | 50 / H
ZRR BOBO xxSx 2" 2" / 230 | 158 | 40° | 90 | 90 RE
ZRRB5B5 xxSx | 21/2" | 21/2" / 230 | 158 | 40° | 90 | 90 ZRQ Kurz ZRR Standard

ERSTELLEN DES
PRODUKTCODES Ex.: ZRQ AOAQ B1CG RohrgeR/gnke -

e G -BSP (IG) - BSPT (AG)

EQ XX £ E — SNSRI o B - BSPT (AG) - BSPT (AG) groBBer Durchfluss
e N -NPT (AG) - NPT (AG/IG) Flachstrahldise
e S - Standard
® C-kurz

e B1 -Edelstahl DIN 1.4305
e B31 - Edelstahl DIN 1.4404 ¥
e T1 -Messing £ ‘
&

[ - 770
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Unsere Produkte werden mit grof3ter Sorgfalt und nach dem neuesten Stand der Technik gefertigt. Wir konnen jedoch nicht
garantieren, dass jedes unserer Produkte flr jede spezifische Anwendung optimal geeignet ist. Die Informationen in diesem
Katalog werden ohne Gewahr bereitgestellt. Wir Gibernehmen daher keinerlei Haftung fur die Richtigkeit oder Vollstandigkeit
der Angaben. Diese Publikation kann technische Ungenauigkeiten oder Tippfehler enthalten. Anderungen der hierin
enthaltenen Informationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung vorgenommen werden.

Dank kontinuierlicher Produktverbesserungen wird unsere Dokumentation regelmanig aktualisiert. Besuchen Sie unsere
Website www.pnr.eu, um stets auf dem neuesten Stand zu sein.

PRODUKTGARANTIE

PNR ltalia-Produkte werden nach Ermessen von PNR ltalia kostenlos ersetzt und/oder repariert, wenn sie aufgrund von
Herstellungs- oder Verpackungsfehlern oder fehlerhafter Kennzeichnung tatsachlich nicht den Spezifikationen entsprechen.
Die Konformitatsgarantie gilt nur, wenn PNR lItalia innerhalb von 30 Tagen nach Installation des Produkts oder innerhalb
eines Jahres nach Versanddatum eine schriftliche Mangelanzeige des Kunden erhalt. Die Kosten fir die Reparatur oder den
Austausch des Produkts gegen ein identisches oder gleichwertiges Produkt tragt ausschliellich PNR Italia. Dies ist der
einzige Rechtsbehelf des Kaufers bei einem Garantieversto3. PNR lItalia haftet nicht fiir Personenschaden oder sonstige
Schéaden, die durch eine Fehlfunktion des Produkts entstehen.

Diese Garantie deckt keine Probleme oder Schaden ab, die durch unsachgemalie Lagerung, Montage oder Installation
unserer Produkte, durch Verwendung fur einen anderen als den vorgesehenen Zweck, durch Manipulation oder durch
Verwendung entgegen der Produktanleitung entstehen. Dies umfasst unter anderem:

- Betrieb mit hoheren Driicken als in der Leistungstabelle im Katalog oder Produktdatenblatt angegeben;
- Betrieb mit oder Einwirkung von Flissigkeiten, die abrasive Partikel enthalten und zu erosiver Abnutzung flihren konnen;
- Betrieb mit oder Einwirkung von Flissigkeiten, die das Material der Dlse chemisch angreifen;

- mechanische Beschadigung der Offnungen, des Nippels oder des Diisenkdrpers durch unsachgemale Handhabung
oder Montage.

In allen oben genannten Fallen muss der Kunde eine verkirzte Lebensdauer oder eine geringere Leistung des Produkts als
im Katalog von PNR ltalia angegeben akzeptieren. Gewahrleistungsanspriche sind direkt an PNR lItalia zu richten. Hierzu ist
ein Mangelbericht oder eine Reklamation Uber den festgestellten Konformitdtsmangel zu erstellen und per E-Mail an
quality@pnr.it zu senden.

RUCKGABEVERFAHREN
PNR ltalia priift, ob das reklamierte Produkt tatsédchlich unter die Garantie fallt und teilt dies dem Kunden schriftlich mit.
Der Kunde muss bei PNR Italia schriftlich die Genehmigung zur Riicksendung des Produkts beantragen.

PNR lItalia genehmigt dem Kunden schriftlich die Riicksendung des Produkts. Dieses muss in der Originalverpackung
zurlickgesendet werden.

Die Riicksendung des reklamierten Produkts muss gemal den von PNR lItalia schriftlich mitgeteilten Bedingungen erfolgen.
Die Transportkosten der Ricksendung tragt PNR ltalia.

PNR ltalia kann nach eigenem Ermessen neue, generaliiberholte oder gebrauchte, funktionsfahige Teile zur Reparatur des
Produkts verwenden.

Kein Verkaufer, Vertreter oder Mitarbeiter von PNR lItalia ist berechtigt, diese Garantie zu dndern, zu erweitern oder ihr etwas
hinzuzuftigen.

PNR lItalia garantiert beste Sprihqualitat und prazise Durchflusswerte mit einer Toleranz von 10 % beim Durchfluss und + 5°

COPYRIGHT

Samtliche Inhalte (Texte, Bilder, Grafiken, Layouts usw.) dieses Dokuments sind Eigentum der PNR Italia Srl. Jegliche
Weiterverbreitung oder Vervielfaltigung der Inhalte, auch auszugsweise, ist untersagt.

SCENPRINIR



DUSENIDENTIFIKATION

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Wie andere Industrieprodukte auch, missen Spritzdisen mittels Codes genau identifiziert werden konnen (Fehlervermeidung).

Das PNR-Kodierungssystem wurde unter Berticksichtigung folgender Anforderungen erstellt:

- Codes miissen von einem Computer in aufsteigender Reihenfolge leicht verarbeitet werden kdnnen.
- Codierungen mussen selbsterklarend sein, d.h. ohne weitere Anleitung.
- Die Codes mussen die grundlegenden Disenspezifikationen enthalten, damit sie im Katalog leicht zu finden sind.
Daher haben wir unser Kodierungssystem wie folgt erstellt:

AA

B31

=

Gewindetyp oder anderer Anschluss

e Sondermerkmale / Spezialeigenschaften

e Werkstoffkodierung  (siehe untenstehend)

Die drei Ziffern geben den Dusenflusswert in I/min bei
3 bar gemal3 Leistungsklasse an

Leistungsklassen Durchflusswerte,

Beispiel: 2 345

Dusensprihwinkel

LEISTUNGSKLASSEN

Nenndurchfluss der Disen, gemessen bei 3,0 bar, ist
in den katalogseitigen Tabellen gelb hervorgehoben.
Durchflusswerte wurden bei verschiedenen Driicken

0=1, 1=10, 2=100, 3=7000, 4=10000
> 0.345x700=34.5 I/min (siehe Tabelle Leistungsklassen)

(siehe Tabelle unten)

e Diisentyp (wieim Katalog beschrieben, in aufsteigender Reihenfolge)

SPRUHWINKEL CODES (GRAD)

Die Codes dienen nur
verschiedenen Dusentypen kann ihre Bedeutung
teilweise abweichen.

als Richtwerte. Bei

Sprithwinkel Spriihwinkel (o1 -8 Spriihwinkel
° L

berechnet.
Klasse Leistung Durchfluss (I/min)

0 0 490 0.49

1 1 490 4.90

2 2 490 49.0

3 3 490 490

4 4 490 4900
WERKSTOFFKODIERUNGEN

Stahl (Kohlenstoff), DIN 1.0315

W.nr 1.0765

Stahl, verzinkt

Stahl, vernickelt

Edelstahl DIN 1.4305 / AISI 303

Edelstahl DIN 1.4301 / AISI 304

Edelstahl DIN 1.4306 / AISI 304 L
Edelstahl DIN 1.4401 / AISI 316

Edelstahl DIN 1.4404 / AISI 316 L
Edelstahl geh. DIN1.4005/AIS1416
PVC (Polyvinylchlorid)

PP (Polypropylen)

PA (Polyamid)

Nylon, glasfaserverstarkt

PP, talkumverstarkt

PP, glasfaserverstarkt
Polyethylen mit hoher Dichte
PVDF (Polyvinylidenfluorid)
PVDF, spritzgegossen

EPDM

PTFE (Polytetrafluorethylen)
PTFE, 15% glasfaserverstarkt
Acetalharz (POM)

LUCITE ® (PMMA)

Viton

NBR (synthetischer Kautschuk)
Keramik

Rubineinsatz, Korper AISI 303
Rubineinsatz, Korper AISI 316
Diamanteneinsatz, Korp. AISI 303

Diamanteneinsatz, Korp. AISI 316

A 0 40° T 80°
B 15° M 45° U 90°
© 20° N 50° Jl 110°
D 25° Q 60° W 120°
= 30° R 65° Y 130°
H 35° S 75° Z 180°

Gusseisen

Titan

Monel 400 DIN 2.4360
Incoloy 825 DIN 2.4858
Hastelloy C 22 DIN 2.4819
ABS (Acr. But. Styrol)
EPDM 40° Shore

MS58 W.nr 2.0401
Messing, verchromt
Kupfer

Bronze

Messing, vernickelt
Messing, chem. vernickelt
Aluminum

Aluminum, chem. vernickelt

SPRITZDUSEN & MONTAGEZUBEHOR
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ZUSATZINFORMATIONEN

ZUSATZINFORMATIONEN

Fliissigkeiten - Rohre - Tabelle

Langen - Umrechnungstabelle

Hm mm cm m Zoll Fu® Zufuhrdruck: 3 bar
=3 -4 6 -5 6
1 1x10 1x10 1x10 3.94x10 3.28x10 Durchmesser Max. Durchflusswerte
1x10° 1 0.1 1x107 3.94x10% | 3.28x107° (Zoll) (1/min)
1x10* 10 1 1x102 | 3.94x107 | 3.28x107 1/8' 11.20
1x107 1x10° 100 1 39.4 3.28 1/4" 44.70
2.54x10% 25.4 2.54 2.54x1072 1 8.33x107 3/8" 100.80
3.05x10° | 3.05x10° 30.5 3.05x10” 12 1 1/2" 179.30
3/4" 402.00
Flachen - Umrechnungstabelle T 716.30
11/4" 1121.84
2 2 2 2
cm m Zoll FuB
114" 1610.75
-4 -3
1 1x10 0.155 1.08x10 o 2865.24
1x10* 1 1.55x10° 10.8
6.45 6.45x10™ T 6.94x107
9.30x102 9.30x102 1445102 1 Durchflussmengen und Rohrdurchmesser
.SUX . X 44X
Durchmesser Stahlrohr Lénge 10 m
Kapazitatswert bei
Volumen - Umrechnungstabelle Innen  AuBen O1~03kg/cm:
Druckverlust
cm? Liter m3 Fup 3 US Gallone 6A 1/8B 65 105 13 ~ 22
-3 6 -5 -4
1 1x10 1><1O3 3.53x10 . 2.64x10 8A 1/4B 92 13.8 3 ~ 52
1000 1 1x10 3.53x10 0.264 10a | s | 127 173 7 ~ 12
1x10° 1000 ! 353 204 15A 1/2B | 16.1 217 | 12 ~ 21
2.83x10* 28.3 2.83x10 1 0.749 ' '
3.79x10° 3.79 3.79x10°° 1.34 1 20A | 3/4B | 216 | 272 ) 22 ~ 38
25A 1B | 276 | 340 | 38 ~ 65
Driicke - Umrechnungstabelle 32A 148 35.7 427 70~ 120
MPa KPa Bar Kg/cm?| P.S.I atm mHg 40A | 112B | 41.6 | 486 | 120 ~ 210
1 1000 10 10.2 145 9.87 7.5 50A 2B 52.9 60.5 | 215 ~ 370
0.001 1 0.01 0.011 0.145 |9.87x107%|7.5x107 65A | 21,8 | 679 | 763 | 410 ~ 700
0.1 100 1 1.02 14.5 0.987 0.75 S0A 38 | 807 | 891 | 680 ~1200
0.09807 | 98.07 0.981 1 14.22 0.968 0.736 Ep— i | ee | es | e e
0.00689 | 6.89 0.069 0.07 1 0.068 0.052 ' '
0.107 |1.01x102| 1.013 | 1.033 | 147 1 0.76 125A 5B | 130.8 | 139.8 | 2100 ~3600
0.133 |1.33x10% 1.33 1.36 19.3 1.32 1 150A 6B | 155.2 | 165.2 |3300 ~5700

Durchflussmengen-Einheiten - Umrechnungstabelle

I/min m®/min m3h Zoll °h FuB 3/h US Gallone/min
1 0.001 0.06 3.66x10° 212 0.264
1000 1 60 3.66x10° 2.12x10° 264
16.67 0.017 1 6.1x10* 35.3 4.40
2.73x10™ 2.7x107 1.64x10°° 1 5.79x10™ 7.22x10°®
0.472 4.72x10 0.028 1.728 1 0.125
3.79 0.004 0.227 1.39x10* 8.02 1

Luftrohre - Tabelle

Rohrgrofe 1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1 /4" 170"
Druckverlustje 10 m (bar) 1.25 0.733 0.56 0.44 0.287 0.214 0.138 0.108
Zufuhrdruck (bar) Max. Durchflusswerte (NL/min)
1.5 163 314 668 1076 1885 3150 4960 6630
2.0 179 344 730 1180 2060 3450 5430 7280
3.0 206 395 840 1360 2375 3900 6300 8400
4.0 230 422 940 1520 2660 4450 7000 9360
5.0 252 485 1030 1660 2920 4875 7700 10250
6.0 272 923 1110 1800 3140 5250 8300 11050
7.0 292 558 1185 1920 3350 5620 8870 11800
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ZUSATZINFORMATIONEN

ABKURZUNGEN
Code Name Einheit Code Name Einheit Code Name Einheit
CL Strahlablenkwinkel Grad DIA Aulendurchmesser mm NR Anzahl der Offnungen
D Standarddffnungsdurchmesser mm DU AuRendurchmesser fir Medium mm QC Schnellanschluss

D1 Kleinster freier Innendurchm mm E Durchmesser Eintritt mm RF Innengewinde Zoll
D2 Durchmesser Mediumseintritt mm EF Durchmesser Flansch mm RG Aulengewinde Zoll
D3 Durchmesser Mediumsaustritt | mm FF Aulendurchmesser Flansch mm SQ Balkengrofte quadratisch mm
DE Durchmesser Mediumseintritt | mm G Durchmesser Flanschzentrierloch | mm UF Durchmesser Austritt Zoll
DF FlanschgroRe Zoll |H,H1,H2 Hohe mm 'S Schliisselweite (innen) mm
DN Nennweite Flansch mm LL1 Lange mm WS1  Schliisselweite (innen) mm

SPRUHWINKEL UND ABSTANDE

<> SPRUHABSTAND (mm)
pron |50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1500 |
winkel Theoretische Abdeckung bei verschiedenen Abstidnden zur Diise (mm)
5° 4.4 8.7 13.1 17.5 21.8 26.2 34.9 43.7 52.4 61.1 69.9 78.6 87.3 131.0
100 8.7 17.5 26.2 35.0 437 52.5 70.0 87.5 105.0 122.0 140.0 158.0 175.0 | 2620

15° 132 26.3 39.5 52.7 65.8 79.0 105.0 | 132.0 158.0 184.0 | 211.0 237.0 | 263.0 | 3950
20° 17.6 85K 529 70.5 88.2 106.0 141.0 | 176.0 | 2120 | 2470 | 2820 317.0 | 353.0 | 529.0
25° 22.2 44.3 66.5 88.7 111.0 133.0 177.0 | 2220 | 266.0 | 3100 | 3550 399.0 | 443.0 | 6650
30° 26.8 53.6 80.4 | 107.0 134.0 161.0 | 2140 | 268.0 | 3220 | 3750 | 429.0 482.0 536.0 | 804.0
35° 31.5 63.1 946 | 126.0 158.0 189.0 | 2520 | 3150 | 3780 | 4410 504.0 568.0 | 631.0 | 946.0
40° 36.4 72.8 109.0 | 146.0 182.0 218.0 | 291.0 | 364.0 | 4370 510.0 582.0 655.0 | 728.0 | 1092.0
45° 41.4 82.8 1240 | 166.0 | 207.0 249.0 | 331.0 | 4140 | 4970 580.0 | 663.0 746.0 | 828.0 | 1243.0
50° 46.6 93.3 140.0 | 187.0 | 233.0 280.0 | 373.0 | 466.0 560.0 | 653.0 | 746.0 839.0 | 933.0 | 1399.0
55° 52.1 104.0 156.0 | 208.0 | 260.0 312.0 | 416.0 521.0 | 6250 | 729.0 | 833.0 937.0 | 1041.0 | 1562.0
60° 57.7 115.0 1730 | 231.0 | 289.0 346.0 | 462.0 | 577.0 | 693.0 | 808.0 | 924.0 | 1039.0 | 1155.0 | 1732.0
65° 63.7 127.0 191.0 | 255.0 | 319.0 382.0 | 510.0 | 637.0 | 764.0 | 892.0 [1019.0 | 1147.0 | 12740 | 1911.0
70° 70.0 140.0 210.0 | 280.0 | 350.0 | 420.0 | 560.0 | 700.0 | 840.0 | 980.0 |1120.0 | 1260.0 | 1400.0 | 2101.0
75° 76.7 153.0 230.0 | 307.0 | 3840 | 460.0 | 6140 | 767.0 | 921.0 | 1074.0 |1228.0 | 1381.0 | 1535.0 | 2302.0
80° 83.9 168.0 252.0 | 336.0 | 420.0 5030 | 671.0 | 839.0 | 1007.0 | 1175.0 | 1343.0 | 1510.0 | 1678.0 | 2517.0
85° 91.6 183.0 275.0 | 367.0 | 4580 550.0 | 733.0 | 916.0 | 1100.0 | 1283.0 | 1466.0 | 1649.0 | 1833.0 | 2749.0
90° 100.0 200.0 300.0 | 400.0 500.0 600.0 | 800.0 |1000.0 |1200.0 |1400.0 |[1600.0 | 1800.0 | 2000.0 | 3000.0
95° 109.0 218.0 327.0 | 437.0 546.0 655.0 | 873.0 | 1091.0 | 1310.0 | 15628.0 |1746.0 | 1964.0 | 2183.0 | 3274.0
100° 119.0 238.0 358.0 | 4770 596.0 | 715.0 | 953.0 |1192.0 | 1430.0 | 1668.0 | 1907.0 | 2145.0 | 2384.0 | 3575.0
110° 143.0 286.0 4280 | 571.0 | 7140 867.0 | 1143.0 | 1430.0 | 1714.0 | 1999.0 | 2285.0 | 2571.0 | 2856.0
115° 157.0 314.0 4710 | 628.0 | 7850 942.0 | 1256.0 | 1570.0 | 1884.0 | 2197.0 | 2511.0 | 2825.0 | 3139.0
120° 173.0 346.0 520.0 | 693.0 866.0 | 1039.0 | 1386.0 |1732.0 | 2078.0 | 2425.0 | 2771.0 | 3117.0 | 3464.0
130° 214.0 429.0 643.0 | 858.0 | 1072.0 | 1287.0 | 1716.0 | 2145.0 | 2573.0 | 3002.0 | 3431.0 | 3860.0
1400 275.0 549.0 824.0 | 1099.0 | 1374.0 | 1648.0 | 2198.0 |2747.0 | 3297.0 | 3846.0
150° 373.0 747.0 | 1120.0 | 1493.0 | 1866.0 | 2240.0 | 2986.0 | 3733.0
160° 567.0 | 11340 | 1702.0 | 2269.0 | 2837.0 | 3403.0

170° 11143.0 | 2285.0 | 3429.0
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PNR CENTRAL EUROPE GMBH
Bahnhofstr. 7
D-83395 Freilassing - Deutschland

@& www.de.pnr.eu
& +49 (0) 8654 4633-0 & info@pnr-ce.com

Ihr Partner in Osterreich:

KNZ FlowSystems

K& W FLOWSYSTEMS GMBH
Etzelshofen 135
4975 Suben - Osterreich

& www kw-flowsystems.com
S info@kw-flow.com
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