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FUR INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN

PNR ITALIA produziert und vertreibt kleine
Spruhdusen fur den individuellen
Gebrauch bis hin zu Sprihsystemen fir
grole Industrieanlagen und ist in der Lage,
mit gezielten Losungen alle
Kundenanforderungen zu erftllen.

Die breite Produktpalette umfasst
Sprihdusen, Waschkopfe und
erganzendes Zubehor wie Filter, Pistolen
und Schlduche fur die industrielle
Reinigung, Ejektoren, Blasdusen,
Verbindungsstlicke und Schlauchschellen.
Der Hauptsitz und die Produktionsstatte
befinden sich in Voghera, unweit von
Mailand, einer strategisch ginstigen Lage
in der Nahe der wichtigsten
Autobahnnetze und wichtiger
internationaler Seewege, die vom Hafen
von Genua aus leicht zu erreichen sind.
PNR ITALIA begann seine Tatigkeit 1968
mit dem Handel und der Herstellung von
Komponenten und Spriihdisen fiir
Brandschutzsysteme und spater mit einer
Reihe von Sprihgeraten fur industrielle
Anwendungen. Im Laufe der Zeit ist das
Unternehmen durch eine auf einem weit
verzweigten Netzwerk von Partnern in den
wichtigsten auslandischen Markten,
basierende Handelspolitik und dank
kontinuierlicher Investitionen in die
Forschung gewachsen und hat sich
konsolidiert.

Heute verfligt PNR ITALIA Uber eine technologisch fortschrittliche
Produktionsanlage fur die Herstellung von Spriihdisen,
Waschkdpfen und Zerstaubern mit Maschinen von absoluter
Qualitat, von denen viele mit CNC-Technologie arbeiten und oft
intern fur spezielle Bearbeitungen entwickelt wurden.

Mit einer Jahresproduktion von etwa 9 Millionen Stuck ist PNR
ITALIA ein solides Industrieunternehmen, das auf stetiges
Wachstum ausgerichtet ist und von Hightech-Investitionen und
Produktinnovationen angetrieben wird.
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@ EINLEITUNG

DRUCKLUFTZERSTAUBUNG

In zahlreichen industriellen Prozessen mussen Flissigkeiten in feine und sehr feine Tropfchen zerstaubt
werden.
Dies kann mit einer rein hydraulischen Duse erreicht werden, bei der die Flussigkeit unter hohem Druck
durch eine sehr kleine Offnung geleitet wird. Dieser Prozess bringt jedoch wesentliche Probleme mit sich:
+ Es erfordert kostspielige Investitionen und eine komplizierte Anordnung.
- Aufgrund der geringen Grolke der Offnung kommt es zu Verstopfungsproblemen.

In den meisten industriellen Prozessen wird eine feine Flissigkeitszerstaubung mit Hilfe von
Druckluftzerstaubern erreicht, bei denen Druckluft die erforderliche Energie liefert, um die FlUssigkeit zu
zerteilen und die Tropfchen in einer bestimmten Entfernung vom Zerstauber auszuwerfen.

Ein Luftzerstaubungssystem hat jedoch zwei inharente Einschrankungen:

+ Die engen Innenkanéle erfordern eine angemessene Filterung von Luft und Flissigkeit.

+ Der Hochgeschwindigkeitsstrahl erzeugt nur Spriihstrahlen mit einem engen Winkel.
Um diese Unannehmlickeit zu tberwinden, werden Mehrfachdisenzerstauber verwendet, um divergierende
Sprihstrahlen mit einer besseren Tropfchenverteilung zu erzeugen.

DRUCKLUFTZERSTAUBER

Die ersten beiden Abschnitte des Katalogs zeigen zwei Arten von Zerstaubern, die in der Industrie weit
verbreitet sind, der dritte Abschnitt befasst sich mit kompletten Zerstaubungssystemen.

ULTRASCHALLZERSTAUBER

Diese Gerate sorgen fur eine FlUssigkeitszerstaubung in zwei Schritten:

- Die Flissigkeit wird in die Mitte der Dise eingespritzt und zunachst durch Scherkrafte zerstaubt und dann
mit dem Hochgeschwindigkeitsluftstrom vermischt, der die Duse durch die Auslassoffnung verlasst.

- Der die Tropfchen tranportierende Strom trifft auf einen Resonator, der vor der Diisenoffnung angebracht
ist, und erzeugt ein Schallwellenfeld, das fur eine zusatzliche Trofpchenzerstaubung sorgt.
Ultraschallzerstauber erzeugen sehr feine Tropfchen in einem engen GroRenbereich und liefern geringe
Kapazitaten unter 100 Litern pro Stunde.

Ihr Betrieb erzeugt ein typisches Gerausch, dessen Pegel gemal den ortlichen Vorschriften Uberpriift
werden muss, wenn Personal in der Nahe arbeiten soll.

KLASSISCHE ZERSTAUBER

Diese Gerate erzeugen eine Flissigkeitszerstaubung durch einfache Scherwirkung, wobei ein
Hochgeschwindigkeitsstrom auf einen Flussigkeitsstrom trifft. Trotz ihrer geringen Effizienz und aufgrund
der geringen Kapazitaten sind klassische Zerstauber die praktischste Losung fur die meisten aktuellen
Anwendungen. Es wurde eine breite Palette an Sprihmustern, Kapazitaten, Zerstaubertypen,
Gehauseoptionen und Zubehor entwickelt, um den unterschiedlichen Anforderungen der Industrie gerecht
zu werden.

PNR WERKSTOFFCODES

Viele Produkte in diesem Katalog sind in verschiedenen Werkstoffen erhaltlich, daher enthalten die
Produktcodes oft zwei Buchstaben (XX), die durch den gewlinschten Werkstoffcode ersetzt werden
mussen. Eine Liste mit den am haufigsten verwendeten Codes finden Sie im Folgenden.

A1 Baustahl D3 Polyamid (PA) L1 Monel 400

A2 Schnellarbeitsstahl (HS) D5 Polypropylen, mit Talkum L2 Alloy 825

A8 verzinkter Stahl D6 Polypropylen, 25% Glasfaserverstarkung L8 Hastelloy

A9 vernickelter Stahl D7 Hart-Polyethylen P6 Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)
B1 AISI 303 Edelstahl D8 Polyvinylidenfluorid (PVDF) P8 EPDM, 40 Shore

B2 AISI 304 Edelstahl EO EPDM T1 Messing

B21 AISI 304 L Edelstahl E1 Polytetrafluorethylen (PTFE) T2 verchromtes Messing

B3 AISI 316 Edelstahl E3 Acetalharz (POM) T3 Kupfer

B31 AISI 316 L Edelstahl E31 DELRIN® T8 vernickeltes Messing

B8 AISI 309 Edelstahl E6 LUCITE® (PMMA) T81 ENP Messing

C2 AISI 416, geharteter Edelstahl  E7  Viton T9 Gehiuse aus Messing, Set-up aus Edelstahl
D1 Polyvinylchlorid (PVC) E8 Synthesekautschuk (NBR) V1 Aluminum

D2 Polypropylen (PP) H1 Titan V7 ENP Aluminum




EIGENSCHAFTEN EINES FLUSSIGKEITSSPRAYS

Die Zerstaubung einer Flissigkeit mittels eines kompressiblen Fluids wie Luft, Dampf oder Gas wird als Zweiphasen-, Zweistoff- oder
pneumatische Zerstaubung bezeichnet. Viele industrielle Prozesse erfordern die Verwendung fein zerstaubter Trépfchen, und die
Techniken zur Erzeugung fein zerstaubter Sprihnebel wurden in den letzten Jahren durch die Entwicklung neuer Zerstaubertypen
erheblich verbessert.

DarUber hinaus haben ausgefeiltere Verfahrenstechniken die Nachfrage nach einer prazisen Definition der Eigenschaften eines
bestimmten Sprihstrahls erhoht, um genau wiederholbare Ergebnisse zu erzielen. Die interessantesten Parameter zur Definition eines
bestimmten Sprihstrahls wurden wie folgt definiert und stehen nun den Verfahrenstechnikern zur Verfligung.

ARITHMETISCHER MITTELWERT DES DURCHMESSERS - AMD (D10)
Die ist der arithmetische Mittelwert, der aus den Durchmessern der Gesamtzahl der Tropfen im Sprihnebel der Probe berechnet wird.

VOLUMENMITTELWERT - VMD (D30)
Dies ist der Durchmesser des Tropfens, dessen Volumen dem arithmetischen Mittelwert der Gesamtzahl der Tropfen im Sprihnebel
der Probe entspricht.

SAUTER-MITTELWERT - SMD (D32)
Dies ist der Durchmesser des Tropfens, dessen Volumen-Oberflachen-Verhaltnis das arithmetische Mittel aus der Gesamtzahl der
Tropfen im Spriihnebel der Probe ist.

Die folgenden Histogramme und Diagramme werden haufig verwendet, um die Daten zu den oben genannten Parametern
zusammenzufassen und eine visuelle Definition eines Sprihnebels zu geben:

+ Kumulatives Diagramm des Volumenanteils
+ Histogramm der Tropfendurchmesserverteilung
+ Histogramm der Tropfengeschwindigkeitsverteilung

Die dimensionalen Paramter und die oben genannten Informationen ermdglichen es, Prozessberechnungen auf prézisen Daten zum
Zerstaubungsgrad, zur Effizienz des Warmeaustauschs und zum Spriihverhalten in einer bestimmten Betriebsumgebung zu stitzen.
Die Kenntnis eines Wertes fur den Sauter-Durchmesser SMD (D32) in einem bestimmten Spriihnebel ist fir die Berechnung des
Warmeaustauschs in Verdunstungskihlungsprozessen von besonderer Bedeutung, da sie es ermoglicht, den Wert der gesamten
Warmeaustauschflache zu ermitteln, die durch die Zerstaubung einer bekannten Flissigkeitsmenge erzielt wird.

PNR kann auf Anfrage vollstandige Unterlagen mit
Priufberichten zu den oben genannten Parametern fir
alle PNR-Katalog- und Spezialzerstauber liefern.

Die nebenstehenden Histogramme zeigen die
Verteilung der Tropfchendurchmesser (D32) und
Geschwindigkeiten flr einen in unserem Labor
ermittelten Sprihnebel.

Das nebenstehende Foto zeigt einen in unserem Labor
durchgefiihrten Test.

Ein Laserinterferometer wird verwendet, um die
Spriihparameter zu messen und aufzuzeichnen, wahrend die
Durchflussraten und Zufuhrdriicke mit hochprazisen
Instrumenten Gberwacht werden.

BITTE BEACHTEN SIE

Alle in diesem Katalog angegebenen Leistungswerte
beziehen sich auf Tests, die mit Wasser und Druckluft
durchgeflhrt wurden. Die Zerstaubung anderer
Flussigkeiten als Wasser oder die Verwendung anderer
Antriebsflissigkeiten als Druckluft verandern die Leistung
jedes Zerstaubers, was durch einen Labortest bewertet
werden muss.

DRUCKLUFTZERSTAUBER 3



LEITFADEN FUR
ZERSTAUBER

Ein Zerstauber ist ein Sprihgerat, das extrem feine Tropfchen erzeugen kann. Der Begriff "Zerstaubung"
bezieht sich auf die Trennung einer Flissigkeitsmenge, die zur Bildung einer Dispersion von
Flussigkeitspartikeln (Tropfchen) fihrt.

Arten von Zerstauber:

+ PNEUMATISCHE (ZWEIPHASEN-/DUALFLUSSIGKEITS-) ZERSTAUBER: Erfolgt unter Verwendung einer
komprimierbaren Flussigkeit wie Luft, Dampf oder Gas.

- HYDRAULISCHE ZERSTAUBER: Ein Gerét, das Fliissigkeiten bei mittlerem bis hohem Druck zerstduben
kann.

MA

ULTRASCHALL ”
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER

]

Erzeugt einen feinen Nebel, indem Tropfchen durch ein Schallwellenfeld
geleitet werden. Dies wird erreicht, indem ein vor der Disenoffnung
platzierter Resonatoradapter mit dem zweiphasigen Flissigkeitsdampf
getroffen wird.

MW-A
STANDARD
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER

Mischt Druckluft mit einer Fllissigkeit und zerstaubt diese zu sehr feinen
Partikeln, um eine Wolke zu erzeugen, die Oberflachen gleichmaRig
bedeckt.

MW-B
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER
MIT ABSPERRNADEL

Ausgestattet mit einem internen Mechanismus und einer externen
manuellen Schraube zur prazisen Steuerung der Abgabe und zur
Verhinderung von Tropfenbildung.




MW-C
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER
MIT REINIGUNGSNADEL

Verflgt Uber einen integrierten Mechanismus mit einem externen manuellen Knopf, um
Verstopfungen der Offnung zu verhindern oder zu beseitigen.

MW-D
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER
MIT ABSPERR- UND REINIGUNGSNADEL

Enthalt einen internen Mechanismus mit integriertem Handknopf (Reinigung) und
Einstellschraube zur Regulierung der Flissigkeitszufuhr.

MX

SERVOGESTEUERT
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER

Eine pneumatische Duse, die Druckluft und Flissigkeit mithilfe eines servogesteuerten

Mechanismus mit EIN/AUS-Funktion mischt und den Sprihnebel in verschiedenen Intervallen

reguliert.

MX MINI

KOMPAKT
SERVOGESTEUERT
LUFT-FLUSSIGKEITS-ZERSTAUBER

Bietet dieselben Funktionen wie der MX-Zerstauber, jedoch mit kompakteren Abmessungen.

VHX

SERVOGESTEUERT
PNEUMATISCHES VENTIL

Vernebelt Flissigkeiten ausschlieflich mithilfe des Flissigkeitsdrucks und verfligt Gber eine
Servosteuerung zur Steuerung des Sprihvorgangs (EIN/AUS).
Kompatibel mit den Disenserien GX, RW, BX, GZS und KX.

——

DRUCKLUFTZERSTAUBER



ULTRASCHALL-

ZERSTAUBER

Ultraschallzerstauber arbeiten nach einem sehr
ausgekliigelten Verfahren, das auf zwei Schritten
basiert:

Im ersten Schritt werden winzige Wasserstrahlen in
einen Hochgeschwindigkeitsluftstrom injiziert, der
fur eine erste Zerkleinerung und Zerstaubung der
Flissigkeit sorgt.

Im zweiten Schritt durchlauft der zweiphasige
Strom, der Luft und Flissigkeitstropfchen enthélt,
ein Feld von Schallwellen, die eine weitere
Zerkleinerung und eine Verringerung der
TropfchengroRe bewirken. Dies wird durch einen
Aufprall zwischen dem zweiphasigen Strom und
einem Resonator erreicht, der sich vor der
Dusend6ffnung befindet.

Ultraschallzerstauber kdnnen nur mit hochprazisen Bearbeitungsverfahren hergestellt werden, bieten

jedoch die folgenden bemerkenswerten Vorteile:

A.

Die Tropfchen im zerstaubten Strahl weisen
niedrige Werte fiir den mittleren
Sauter-Durchmesser auf und zusatzlich
einen relativ engen Bereich des
Durchmessers einzelner Tropfchen: Mit
anderen Worten, die Tropfchen sind sehr
klein und weisen nur geringe Unterschiede
im Durchmesser zwischen dem kleinsten
und dem groBten Tropfchen auf. Das
bedeutet, dass der Spriihnebel aus sehr
kleinen uns sehr ahnlichen Tropfchen
besteht, was bei allen
Verdunstungsprozessen wie bespielsweise
der Luftbefeuchtung sehr wichtig ist: Es ist
dann relativ einfach, Werte fir die
Verdunstungszeit und die
Verdunstungslange eines bestimmten
Sprihnebels zu erhalten.

Diese Zerstauber werden hauptsachlich in
Luftbefeuchtungssystemen eingesetzt, d. h. zur
Zerstaubung von Desinfektionsmitteln und anderen
pharmazeutischen Produkten in der Atmosphare.

B.

Die durch die Schallwellen verursachten
spurbaren Schwankungen des lokalen
Luftdrucks rund um den Resonator
verhindern die Ansammlung von Staub und
Fremdkdrpern in der Nahe der
Disenoffnung und beugen so einer
Leistungsminderung des Zerstaubers vor.
Das System ist somit zuverlassig und
erfordert nur geringen oder gar keinen
Wartungsaufwand.




ULTRASCHALLZERSTAUBER

ZERSTAUBER UND ANSCHLUSSSTUCKE

Ultraschallzerstauber erzeugen mit Luftunterstiitzung feinste Spriihnebel fir industrielle Prozesse mit einem schmalen
Vollkegelstrahl. Wasser und Luft vermischen sich vor dem Austritt aus der Diise nicht in einem begrenzten Volumen, sodass ihre
Zufuhrdricke unabhangig voneinander eingestellt werden konnen, ohne sich gegenseitig zu beeinflussen: Dies ermaoglicht einen sehr
grolien Regelbereich fiir die Flussigkeitsmenge und erleichtert das Erreichen der gewiinschten Betriebsbedingungen.
Bitte beachten Sie, dass sich der in der Tabelle angegebene Code nur auf den Zerstauberkopf bezieht und durch die Kennzeichnung
eines der vier verfigbaren Anschlussadapter erganzt werden muss, wie unten auf der Seite gezeigt.

ZERSTAUBUNGSKOPF
ADAPTER

WERKSTOFFE

B1 AISI 303 EDELSTAHL
B1 AISI 303 EDELSTAHL

T1 MESSING

ADAPTERTYP A
<[ Hi::
]
ADAPTERTYP B 1/8"

ADAPTERTYP C e

P

P
JA
1/4"

\W
ADAPTERTYP D e
UBERWURFMUTTER
PASST SOWOHL
AUF VORDERE ALS

AUCH HINTERE
GEWINDEGEHAUSE

Mit den Adaptertypen B und D kann der
Zerstauber durch eine Wand oder die Seite
eines Kanals montiert werden.

Vergessen Sie in diesem Fall nicht, die fur beide
Adaptertypen geeignete Uberwurfmutter VAM
2002 xxA zu bestellten, um den Adapter in
Position zu halten.

<)

WM = Wasserkapazitat (I/min)
AH = Luftkapazitat (Nmc/hour)

LUFTDRUCK (BAR)

WM | AH || WM| AH ||WM | AH || WM |AH || wMm| AH
05° 2 [o101 31 |[o012] 30][015] 31| 027] 27| - | -
3 100537 || 010 31| 012] 36| 020] 37||032] 29
VEONERIREN 4 (002 | 47 || 005 48| 008| 44 || 018 44|| 025] 42
5 - - || 002| 53| 005 53]|| 013 55|| 022| 52
6 - - - {]o02| 61| 012] 60]| 018] 58
2 023 27 [[o28 |29 [[037] 27 072 22| - | -
3 02236 ||027 | 36 || 032] 33| 052 32| 082| 2.7
VEUDREIRGAE 4 (018 | 45 [[022 | 44 || 028| 46| 045 46| 062| 47
5 (012 54 [[018 | 53 || 025| 56| 040 54|| 053] 54
6 [007] 62 [[013 |63 || 022] 62]| 035 63]|| 050 6,2
2 050 73 [[060 | 66 || 073] 69| 115 56| - | -
3 |040| 97 ||050 | 95 || 065 94 || 096 93|| 135| 7.9
VGURREIR:AN 4 | 027 [116 (|037 [11.9 || 055|118]] 093] 121]| 120|115
5 1013139 [[023 |138 || 038|140]| 087| 141]|| 1,15] 138
6 [007]186 [[013 |187 || 027| 87| 072] 189]|| 1,10| 19,0
40° 2 018 27 [[023 | 27 |[032] 29073 | 27 B -
3 |015| 37 ||018 | 39 || 025] 35050 | 37 || 085 26
VLGN 4 (010 | 4,5 ||017 | 46 || 022| 49033 | 48 || 053] 44
5 [003]| 54 [[010 | 56 || 018| 54](|030 | 54 || 045| 53
6 -1 - 1loo3 | 62 || 012] 63027 | 62 || 038 63
2 |046 | 73 |[052 | 72 || 068 es[[113] 57 - | -
3 103895 ||047 | 97 || 065 102||095| 94 |[127]| 7.7
MAL 1130 B1 4 023118 ||035 | 118|| 050| 11,9 088|121 || 1,15 11,8
5 1013135 [[023 | 139]| 0,37| 140]| 0,82 141|110 | 142
6 (007160 [[013 | 162]| 027| 162]| 063|162 1,03 |163
2 095 [146 ||1,12 | 165|| 1,40] 16,3242 | 104 B -
3 1080 (193 ||1,00 | 200]| 126] 222190 |192 || 287 14,5
VEURELDEEN 4 | 060 (247 ||080 | 247|| 1,08] 250|180 |250 || 240 232
5 (042290 [[060 | 303|| 090| 304]|1,70 |30,5 || 227| 29,9
6 [023(356 [[040 | 360]| 067| 3561 1,55 |362 || 215/ 352
0,5 0,7 1,0 2,0 3,0
IDENTIFIKATIONSCODES MAD 0801 B1 na
ZERSTAUBERKOPF
Die in der Tabelle angegebenen Codes beziehen VAV[I)E?QE;E%FF
sich nur auf den Zerstauberkopf und kénnen zur 4
Bestellung des Kopfes als separates Teil A=T1 Messing
verwendet werden. B =B1AISI 303
ADAPTER ADAPTERTYP

Kdnnen separat unter Verwendung der folgenden
Codes bestellt werden. Bitte ersetzten Sie

XX = B1 fur AISI 303

XX =T1 fur Messing

KOMPLETTE ZERSTAUBER

Um einen kompletten Zerstéduber zu identifizieren,
fligen Sie bitte dem Code die drei
Suffixbuchstaben hinzu, die den moglichen
Adaptertyp und dessen Material gemal} den
nebenstehenden Informationen beschreiben.

A = XMA 0103 xx
B =XMA 0107 xx
C = XMA 0102 xx
D = XMA 0700 xx

ANSCHLUSS

G=BSPIG
N = NPT IG

DRUCKLUFTZERSTAUBER



KLASSISCHE
ZERSTAUBER

Klassische Zerstauber sind Gerate, die mit Hilfe von
Druckluft einen zerstaubten Sprihnebel erzeugen,
wobei die Flissigkeit in Tropfchen zerlegt wird,
wenn ihre AuBenflache der Scherkraft des
Hochgeschwindigkeitsluftstroms ausgesetzt wird.

Durch die Zusammenstellung einer Reihe von
Standardkomponenten aus verschiedenen
Materialien lassen sich unterschiedliche
Kapazitatswerte, Sprihmuster, Sprihwinkel und
Betriebsmodi erzielen. Darliber hinaus konnen
spezifische Anwendungsprobleme durch den
Einsatz von speziellem Zubehor gelost werden, das
auf Anfrage erhaltlich ist.

ZERSTAUBER SET-UP

Das Set-up ist die Vorrichtung, in der Luft- und " -
Flissigkeitsstrom in Kontakt kommen und den o
zerstaubten Strahl erzeugen. Er besteht aus einer ﬁ 6 “"?\‘e
Flussigkeitsdise und einer Luftdise, wobei die v )

. —_—

Abmessungen der Schlauchoffnungen auf
verschiedene Weise kombiniert werden, um die

ra
Vi i
erforderliche Kapazitat, das Sprihmuster und % £
den Spriihwinkel zu erzielen. o { ) v
Die oben genannten Spriihparameter sind in den e / !

Leistungstabellen neben jedem Einrichtungscode
angegeben.

Fd

=
o)

ZERSTAUBERKORPER

Der Zerstauberkorper dient dazu, die
Einrichtung bequem an die Zufuhrleitungen fir
Luft und Wasser anzuschlielfen, und kann
einige Optionen wie eine
Flissigkeitsabsperrung oder Reinigungsnadeln
fiir die Offnungen enthalten. Zusétzlich zum
Standardkorper vom Typ MW umfasst der
vollstandigere Typ MX einen luftbetriebenen
Zylinder zur Fernsteuerung des Spriihvorgangs.

ZUBEHOR UND OPTIONEN

Zusatzlich zum Standardangebot an
Komponenten konnen bestimmte
Anforderungen wie Bestandigkeit gegen interne
Erosion oder Feststoffablagerungen durch
wassergebundene Fremdstoffe,
Gehauseoptionen mit unterschiedlichem Design
oder unterschiedlichen
Sprihsteuerungsverfahren mit Spezialteilen
erflllt werden.




KLASSISCHE ZERSTAUBER

SPRUH-SET-UP

Ein Spruh-Set-up besteht aus einer Flissigkeitsdiise und einer Luftdise. Nach dem Zusammenbau passt die Luftdise genau auf die
Flussigkeitsdise, und die Kombination der beiden Teile sorgt fur die richtige Innengeometrie, um den Spriihnebel zu erzeugen.
Parameter der beiden Teile wie Anzahl, Abmessungen und Profil ihrer Innenkanale bestimmen alle Eigenschaften des durch diese
Anordnung erzeugten Sprihnebels. Eine Anordnung kann anhand der folgenden Auswahlmaoglichkeiten ausgewahlt werden.

Die Leistungstabellen auf den folgenden Katalogseiten zeigen die Spezifikationen der einzelnen Anlagen, d. h. die Luft- und
Flussigkeitsleistungen in Abhangigkeit von den Luft- und Fllssigkeitszufuhrdriicken sowie die Sprihmalie. Die Sprihmalie werden in
ruhender Luft fUr verschiedene Druckwerte gemessen und kdnnen nicht genau definiert werden. Daher geben wir Richtwerte fir die
maximale Reichweite und die Entfernung an, tber die das Sprihbild eine gleichbleibende Form beibehalt.

SPRUHBILDER Interne Mischung
BETRIEBSPRINZIP Seite 10
" Externe Mischung
: » g
.- 5
# FLUSSIGE Druckzufiihrung eie 10
ZUFUHRUNG
Siphonzufiihrung
VOLLKEGEL BREITER VOLLKEGEL FLACHSTRAHL
Rundes Cluster-Sprihbild Flaches
Spruhbild Spruhbild
SET-UP TEILE

Der Set-up-Code, erganzt um den Materialcode, kann zur gemeinsamen Bestellung von Luft- und Flissigkeitsdise verwendet werden.
Unter dem Set-up-Code sind die Codes fir Luftdise (An) und Flissigkeitsdise (Ln) separat aufgefiihrt, damit sie als Ersatzteile
bestellt werden kénnen, wahrend Teflondichtung und Uberwurfmutter mit den nebenstehenden Codes bestellt werden kénnen.

Alle PNR-Komponenten sind austauschbar und kénnen auch dann kombiniert werden, wenn sie aus unterschiedlichen Materialien
hergestellt sind, wie beispielsweise bei der Montage einer erosionsbestandigen Konfiguration aus Edelstahl mit einem Messingkorper.

SUB 1520

SET-UP TEILE
SET-UP CODE

Flussigkeitsdisecode

Luftdlsencode

Ln XMW 5001xx
|| An XMW 4001xx

* Standarddichtung ist Teflon; auf Anfrage kénnen wir liefern:

UBERWURF-  LUFTDUSE FLUSS!GKEITS- DICHTUNG - Kupfer (VDA 0981 T3);
MUTTER DUSE - Viton (VDA 0981 E7);
- AISI 376L (VDA 0981 B31).
VAM 1907 xx VDA 0981 ET*

VOLLSTANDIGER ZERSTAUBER-CODE

Sobald der Set-up-Code (und damit die Spriiheigenschaften) ausgewahlt wurde, miissen der Korper und
die erforderlichen Optionen ausgewahlt werden, um den vollstandigen Zerstauber-Code zu erhalten.
Ein Set-up kann grundsatzlich auf zwei verschiedenen Gehausetypen aufgebaut werden:

STANDARDGEHAUSE

Dieses Gehause dient ausschlieRlich dazu, die Einldsse des Set-Ups mit den Luft- und
Flussigkeitszufuhrleitungen zu verbinden. Der Stopfen auf der Oberseite des Gehauses kann durch
verschiedene optionale Ausstattungen ersetzt werden, wie auf der ndchsten Seite gezeigt.

DRUCKLUFTBETATIGTES GEHAUSE
Dieses Gehause verfligt Uber einen eingebauten Luftzylinder, mit dem das Spriihen von einem entfernten
Standort aus gestartet und gestoppt werden kann.

DRUCKLUFTZERSTAUBER 9



KLASSISCHE ZERSTAUBER

ZUFUHRUNG ZUM ZERSTAUBER

Ein Zerstauber kann nach zwei verschiedenen Prinzipien der Flissigkeitszufuhr arbeiten, namlich:
+ Die Flissigkeit wird dem Zerstauber Uber eine Leitung unter Druck zugefiihrt.
+ Die Flissigkeit wird vom Zerstauber aus einem Behalter bei Umgebungsdruck angesaugt.

Es ist das am haufigsten verwendete Prinzip, weshalb eine
groRRe Auswahl an Kapazitaten und Sprihmustern
verflgbar ist. Die Flissigkeitskapazitat, Luftkapazitat und
TropfchengroRe konnen durch Regulierung des Luft- und
Flissigkeitszufuhrdrucks eingestellt werden, und die beiden
Flissigkeiten werden vor dem Aussto im Zerstauber
DRUCKPRINZIP gemischt (Zerstauber mit interner Mischung).

Ein anderer Typ ermdglicht das Mischen der Flissigkeiten
unmittelbar nach ihrem Ausstol} aus der Dise, wodurch
eine gegenseitige Beeinflussung der beiden
Flissigkeitsdruckwerte in einer Mischkammer vermieden
wird und ein grolierer Regelbereich moglich ist (Zerstduber
mit externer Mischung).

Diese Zerstauber bieten geringere Kapazitatswerte fur
Flussigkeiten und einen einfacheren Aufbau, da die
Flissigkeit durch einen Venturi-Effekt aus dem Zerstduber
angesaugt wird.

Die Flussigkeit wird einfach aus einem offenen Behalter
zugeflhrt, dessen Fullstand niedriger oder hoher als der
des Zerstaubers sein kann, um die Flissigkeitskapazitat
fein abzustimmen.

Die Zerstaubungsluft sorgt fiir das notwendige Vakuum in
der Mischkammer fur den Venturi-Effekt.

SIPHON-PRINZIP

SPRUHGENERIERUNG

Das Set-up kann auf zwei verschiedene Arten konstruiert werden, um die folgenden Wirkungen zu erzielen:

+ Luft und Flissigkeit werden in einer Mischkammer im Inneren des Zerstaubers vermischt und dann als Sprihnebel durch die
Offnung ausgestolen.

- Luft und Fliissigkeit werden durch verschiedene Offnungen aus dem Zerstauber ausgestoRen, und der Spriihnebel entsteht durch
den Aufprall der beiden Strahlen.

Der Spriihnebel wird aus einer oder mehreren Offnungen in
der Wand einer Mischkammer ausgestol3en.

Bei diesen Zerstaubern hat eine Druckanderung einer der
Flissigkeiten innerhalb der Mischkammer Einfluss auf die
Kapazitat der zweiten Flissigkeit, was die Einstellbarkeit
beeintrachtigt.

So flihrt beispielsweise eine Erhchung des Luftdrucks zu
einer Verringerung der zerstaubten Flissigkeitsmenge und
der TropfchengroRe und umgekehrt.

Luft

INTERNE
MISCHUNGS
SET-UPS

Flussigkeit

Luft

Die beiden Flussigkeiten werden durch unterschiedliche
Offnungen ausgestoRen, ihre Vermischung erfolgt

auBerhalb der Offnung. Luft
Daher konnen ihre Druckwerte angepasst werden, wodurch
EXTERNE eine gegenseitige Beeinflussung vermieden wird und eine Flissigkeit
MISCHUNGS prazisere und stabilere Regelung maoglich ist.
SET-UPS Externe Mischungs-Set-ups konnen nur mit unter Druck

stehender Flissigkeitszufuhr betrieben werden und Luft

erzeugen ausschliellich einen flachen Sprihstrahl.

10 PNR



KLASSISCHE ZERSTAUBER

MW

GEHAUSEARTEN UND OPTIONEN
VOLLSTANDIGER CODE

Um den vollstandigen Code flr einen Zerstauber zu erhalten, missen Sie den aus der Leistungstabelle ausgewahlten Set-up-Code
verwenden und ihn wie folgt mit dem Code flir Gehause und Optionen vervollstandigen:

- Ersetzen Sie die ersten beiden Buchstaben im Set-up-Code (SU) durch den Code fir das Standardgehduse (MW).

« Figen Sie den Code fiir das gewtinschte Material hinzu.

- Flgen Sie gegebenenfalls den Code fir die gewlinschten Optionen und den Gewindetypcode hinzu.

ANSCHLUSS

G = BSP Innengewinde (EU)
N = NPT Innengewinde (US)

OPTIONEN

MWB 1520 n A
B

WERKSTOFFE

B1 = AISI 303 Edelstahl c -=Cﬁ:g:[:[:l REINIGUNGSNADEL

STANDARD KORPER

ABSPERRNADEL

B31 = AISI 316L Edelstahl

D1 = PVC

E6 = LUCITE® (PMMA) D =m:| REINIGUNGS- UND ABSPERRNADEL
T8 = vernickeltes Messing

40 T |-a—44—-— re—— 54
A Al

L1 Ll
gt e 1440

AA = Lufteinlass (1/4"1G)
LI = Flussigkeitseinlass (1/4”1G)

DRUCKLUFTZERSTAUBER
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KLASSISCHE ZERSTAUBER

MX

GEHAUSEARTEN UND OPTIONEN
DRUCKLUFTBETATIGTER ZERSTAUBER

MX-Geh&use enthalten einen druckluftbetatigten Zylinder, der den Spriihvorgang mittels einer Nadel steuert, die den Wasserzulauf in
die Flussigkeitsdiise 6ffnet oder schliet. Normalerweise stromt die zur Zerstaubung der Flissigkeit verwendete Luft kontinuierlich,
wahrend die Luft zum Stellantrieb zum Starten und Stoppen der Zerstaubungszyklen verwendet wird.

Bei langeren Leerlaufzeiten zwischen zwei Zerstaubungszyklen, bei denen zu viel Zerstaubungsluft verschwendet wiirde, sollte eine
sequenzielle Abschaltung flr die beiden Luftleitungen organisiert werden. Die Luftzufuhr zum Stellantrieb sollte vor der
Zerstaubungsluft gestoppt (und der Fliissigkeitsfluss unterbrochen) werden, um sicherzustellen, dass die gesamte Flissigkeit im
Inneren vollstandig zerstdubt wird und ein Tropfen vermieden wird. Umgekehrt sollte zu Beginn des Spriihvorgangs zuerst die
Zerstaubungsluft gestartet werden, damit die einstrémende Flissigkeit ohne Tropfenbildung zerstaubt wird.

STANDARD GROSSE

AA = Zerstaubungslufteinlass (1/4" F)
LI = Flussigkeitseinlass (1/4" F)
AC = Zylinderlufteinlass (1/8" F)

MINI GROSSE

AA = Zerstaubungslufteinlass (1/8" F)
LI = Flissigkeitseinlass (1/8" F)
AC = Zylinderlufteinlass (1/8" F)

’-"-',l¢

/8"

VOLLSTANDIGER CODE
Um den vollstandigen Code flr einen Zerstauber zu erhalten, missen Sie den aus der Leistungstabelle ausgewahlten Set-up-Code
verwenden und ihn wie folgt mit dem Code fiir Gehduse und Optionen vervollstandigen.

- Ersetzen Sie die ersten beiden Buchstaben im Set-up-Code (SU) durch den Code flr das druckluftbetatigte Gehduse (MX).

« Fligen Sie den Code flir das gewtinschte Material hinzu.

- Fligen Sie den Code fir die gewlinschten Optionen und den Code fir den Gewindetyp hinzu.

TROPFFREIE NADEL

Unsere Ingenieure haben eine tropffreie Nadel (italienisches Patent MI96U-00541) erfunden, entwickelt und auf den Markt gebracht,
um eine zuverlassige Flussigkeitsabschaltung und einen vollstandig tropffreien Betrieb zu gewahrleisten.

Damit wurde das alte Problem tropfender Zerstauber, wie sie von unseren Mitbewerbern angeboten werden, vollstandig gelost. Alle
luftbetriebenen PNR-Zerstauber verfiigen standardmanig Uber dieses verbesserte und konsistentere Design.

ANSCHLUSS
MXB 1520 m E G =BSP Innengewinde (EU)
N = NPT Innengewinde (US)
WERKSTOFFE
B1 = AISI 303 Edelstahl OPTIONEN ABSPERRNADEL| REINISINGS-
B31 = AISI 316L Edelstahl
T8 = vernickeltes Messing Standard SA SB
Mini MA MB
Standard einzelner Lufteinlass UA UB
12 PNR Mini einzelner Lufteinlass NA NB




DRUCKPRINZIP - INTERNE MISCHUNG

VOLLKEGEL

Diese Einzeldisen-Set-ups erzeugen einen schmalen, vollkegelférmigen Sprihnebel mit einem Sprihwinkel von etwa 20°. Die
Spriihweite kann je nach Konfiguration und Betriebsbedingungen zwischen 2.500 und 9.000 mm betragen.
Siehe Hinweise zur Einstellung der Durchflussmenge und Tropfchengrofie auf Seite 10.

WERKSTOFFE B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL
D1 PVC
E6 LUCITE ® (PMMA)
T8 VERNICKELTES MESSING
WH = Wasserkapazitat (I/h)
AM = Luftkapazitat (NI/min)

LUFTDRUCK (BAR)

WH | AM WH | AM WH | AM WH |AM || PA | PL | HR| C | HM

SUB 1520 0,7 251156 1,4 | 64139 27 6,2|230| 35 7,8128,0 - - -
0,9 181190 1,7 | 55|16,7| 28 571250 37 731290/ 09| 0,7| 300| 68 |2700
141220| 20 | 45[198]| 3,0 52270| 39 6,4|330](| 1,7 | 16| 330| 753000

Ln XMW 5001 ; | -l 25 | 25|280| 34 | 39 |330| 46 | 41 (450 || 45 | 40 | 440 | 116 |4400
An XMW 4001 - | |27 | 23[310]37 | 30380 48 | 37470 -| - | -| -] -
VCRIEFON 07 | 25| 87| 1.7 | 67]290]| 22 | 92|340| 28 |119|390|| -| -

10 | 16|260| 20 | 59|340| 28 | 7.2|440| 34 [101|470]|| 15| 15| 460|105 [4000

Ln XMW 5001 = - - 24 43 (430 | 3,2 59 |520 | 42 7,6 1620 (| 39 | 40 | 560 147 |5200
An XMW 4002
SUB 2142

48210 20 [10,7330| 2,7 |[16,6|37,0| 3,4 |20,0]|430 - - - -
411270 21 98(370( 28 |154|380| 3,7 |184|47,0(| 1,5 | 0,7 | 480| 100 |4000

Ln XMW 5002
An XMW 4002

SUC 2376

281440| 35 411650 42 791650] 49 |11868,0 - - - - -
130]76,0| 28 |20,0| 136| 3,4 [320| 149| 46 |37,0| 193 - -

980 34 [119] 163| 46 |159| 205| 56 |250| 235|| 28 1:5 760 | 268 |6100

Ln XMW 5003 36| 119| 46 | 30| 220| 6,0 50| 275| 6,7 [140] 290 || 6,0 | 4,0 | 970| 359 |9100

An XMW 4003
SUC 2690

0| 0,7 | 610| 182 |4900
8| 15| 690|218 |5800
8| 20| 760|268 |6700
5 13,0 | 790 (278 |7000
337 8500

a2 a0l a2 a2 a0
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Ln XMW 5004
An XMW 4003

,01 0,7 | 890|298 |6100
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Ln XMW 5005 = - -1 2,7 |520| 166 | 3,4 95 | 176 | 46 | 121|225 || 3,8 | 4,0 1170 | 455 |9100
An XMW 4004 = - -] 28 420|178 | 35 84 | 187 | 49 |93,0 | 255 - - - - -

Fliissigkeitsdruck (bar)
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DRUCKPRINZIP - INTERNE MISCHUNG

WEITWINKEL VOLLKEGEL

Diese Mehrfachdisen-Set-ups erzeugen durch die Kombination mehrerer Spriihstrahlen mit engem Sprihwinkel einen weitwinkligen,
vollkegelformigen Sprihnebel.

Der resultierende Sprihwinkel betragt etwa 60°. Die Spriihweite kann je nach Konfiguration und Betriebsbedingungen zwischen 1.500
und 10.400 mm liegen.

WERKSTOFFE ~ B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL

D1 PVC WH = Wasserkapazitat (I/h)

T8 VERNICKELTES MESSING AM = Luftkapazitat (NI/min)
LUFTDRUCK (BAR)

WH | AM WH | AM WH | AM WH| AM||PA |PL| C | HM

SUL 1640 0,6 53(102| 1,5 81|16,4| 24 89(220| 31 [105]24,0|| 0,7 | 0,7 | 230 | 1500

07 | 43|122| 18 | 66|210| 27 | 81|260| 34 | 97|280|| 1,4 | 1,5 | 240 |1800

0,9 30(142| 21 491250| 30 6,4(30,0| 39 7,8136,0(| 1,8 | 2,0 | 250 |2100

10 | 1,7]170| 24 | 32|290| 32 | 49(340| 42 | 61|420(| 30 | 30 | 260 2700

Ln XMW 5001 = - -
An XMW 4010 - - - - - - 135 34 1400 | 49 28 1540

SUM 2220 gpe] 70500 20 | 185|680 28 |250(840| 3,7 [310|960 - -

Ln XMW 5003 = - - = - - 3856 9,1 1130 | 46 (136 | 153 [[4,1 |40 |370 [5900
An XMW 4011

SUL 2330

6,1(540| 34 [10,7]910| 53 8,11 135 | 6,7 [11,4] 163 || 3,4 | 2,0 | 240 |5500

62| 146 | 7,0 91| 174 || 53 | 3,0 | 250 {7300
39(620| 39 6,4 {1050| 6,0 4,91 157 - - - 1] 6,3 |40 [300 |9400
31670 42 471150 63 40| 167 = - -

2401320 21 [330]66,0| 28 |520|650| 3,7 |63,0]680 - - -

136|440 22 |260(780| 3,0 |460|760(| 38 |580|790(| 09| 0,7 | 360 |2100

1,0 76570 24 189|890 31 |390(870| 39 [520| 101 (| 1,5 | 1,56 |370 |3200
= - -1 25 |11,7]100 | 32 [3301(990 | 42 |410 | 111 || 24 |20 |370 4100
= - - = - - |34 [260 |110 | 46 (27,0 | 138 [[3,2 |3,0 |380 |5000
Ln XMW 5004 = - - = - - |35 [195 122 | 49 (159 | 166 [[3,9 |40 |390 |6800
An XMW 4011 - - = - -1 387 [132 |133 = - - -

SUM 2860

Ln XMW 5003
An XMW 4013

SUM 2460

OO =4 o
O N|O O NOT W=
P
o
(o))

IS
o
o
(6]
©
w
©
b
o
o
[e]

3 360850 31 [530] 156| 42 |640| 197 | 56 |74,0]| 245 - - -

5 1290 102| 32 |500| 163 | 49 |510| 230| 6,0 |[680| 260 (| 2,0 | 0,7 | 330 {5500
8 230|117 | 34 [470] 170| 56 |40,0| 265| 6,3 |62,0| 280 || 3,0 | 1,56 | 340 |6400
0O [19,7] 125 | 35 |450]| 177| 6,0 | 340| 285| 6,7 |56,0| 295 || 3,9 | 2,0 | 370 {8200
1 (16,7 133 | 39 [380| 194| 63 |280| 300| 7,0 |510| 315|| 6,0 | 3,0 | 380 {9100
3 | 140 142 | 46 | 250| 230| 6,7 | 220| 320 = - -1 63 |40 410 10400
4 | 11,4 149 | 49 [185] 245] 7,0 | 17,8]| 335 = - - - - - -
7 [250)| 156 | 3,4 |50,0| 250| 46 |[620| 320| 6,0 [930| 395|| 2,0 | 0,7 | 460 |5500
18 | 19,7 | 167 | 35 [430| 260| 49 |47,0| 345| 63 |77,0| 425|| 3,2 | 1,6 | 470 |6400
20 [151| 178 | 37 |410]| 275| 53 [360]| 375| 6,7 |620]| 460|| 3,9 | 20 | 510 |7300
21 [11,4]193| 39 |270| 300| 56 260 406| 7,0 |520]| 495|| 53 | 3,0 | 530 |7900

Ln XMW 5004
An XMW 4012

SuQ 3140

23 | 76| 205| 41 |230| 310| 60 | 189] 435| - -1 -1| 83 |40 |580 |9800
Ln XMW 5005 L -l -| 42 |189|320| 63 [136|460 | - | i R
An XMW 4014 - | -| 44 |59 ]335 | - N S e | R R

I n




DRUCKPRINZIP - INTERNE MISCHUNG

FLACHSTRAHL

Diese Einzeldisen-Set-ups erzeugen flache, facherformige Sprihnebel. Die Sprihweite kann je nach Konfiguration und
Betriebsbedingungen zwischen 1.800 und 5.200 mm betragen.

WERKSTOFFE ~ B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL
D1 PVC
T8 VERNICKELTES MESSING

WH = Wasserkapazitat (I/h)
AM = Luftkapazitat (NI/min)

P LUFTDRUCK (BAR)
,.f WH | AM WH | AM WH | AM WH| AM||PA | PL| C | HM

SUU 2101 55| 24| 20 86| 42 | 27 |112| 52| 39 12| 69 1,1 ] 0,7 | 460 | 2600

471 27 | 22 75| 47 | 30 [10,1| 56 | 46 97| 81 2,1 | 1,5 | 660 | 3000

35| 34| 28 | 52| 57| 35 | 81| 66| 60 | 53| 104 || 35 | 30 | 860 | 3400
30| 37| 31 | 42| 63| 42 | 54| 79| 63 | 43| 110 || 60 | 40 | 940 | 4000

Ln XMW 5001
An XMW 4020

SUU 2160

20| 44 | 34 | 32| e8| 49 | 31| 91| 70 | 24| 122 oo
39| 30| 30 | 61| 52 | 39 | 94| 60| 53 |102] 78| 15 | 0.7 | 460 | 1800

23| 35| 32 | 45|57 | 46 | 53| 73| 60 | 66| 89 || 32 | 20| 9102000
18| 38| 34 | 38| 59| 49 | 38| 8| 63 | 51| 98 || 42 | 30| 940 |2100

: - - - | - ||56 |40 |970 300
18] 68 | - - - - - - -] -
90| 25 [ 24 [116] 48 | 31 [156] 56| 42 [171] 73 || 1.4 | 07 [ 1703000
78| 30| 25 [104| 51 | 32 |146| 59| 46 | 15| 80 || 25 | 1,5 | 200 |3700
66| 32| 27 [940| 54 | 34 | 137| 62| 49 |128| 87 || 32 | 20 | 220 | 4000
52| 36| 30 |730| 61 | 38 |108] 71| 53 | 11| 94 || 38 | 30| 280 |4200
31| 44 | 32 550 68 | 42 | 85| 82| 56 | 94| 103 || 53 | 40 | 330 | 4800

Ln XMW 5002
An XMW 4022

SUM 2167

Ln XMW 5002
An XMW 4021

SUU 2171

380—=~

A 2s 220N A2 a2 s afla a0 L 00
T AW L0 0OINONPWALAOIOONOTRA,WIOITAW 2O ON
—~
o
N
I
o
©

82| 20 | 21 |[135| 36 | 27 | 191| 42| 46 |161| 69 1,11 0,7 | 710 | 2100
68| 28| 24 |11,4] 42 | 30 |171| 46| 49 |138]| 76 2,1 | 15| 810 | 2400

Ln XMW 5002
An XMW 4020

HM SUM 2320 11 | 112 54 | 27 [ 196] 93 | 35 27| 112 | 46 33 | 137 1,4 | 0,7 | 200 | 3000
13 85| 60 | 28 [173| 98 | 37 25| 116 | 49 28 | 149 2,4 | 1,5 | 330 | 3200

14 65| 65| 30 152|103 | 38 23| 121 | 53 24 | 161 3,0 | 2,0 | 460 | 3400

1.5 50| 71| 31 [132|109 | 39 211126 | 56 (19,7 | 174 || 3,7 | 3,0 | 460 | 3500

Ln XMW 5003 17 38| 77 | 32 (114|114 | 41 | 189|182 | 60 |157 | 187 || 53 | 4,0 | 480 | 4000
An XMW 4024 = - - = - - 42 171137 | 63 [124 | 200 - - - -
SUM 2600 10 | 170] 23 | 24 | 280 51 34 38| 72| 39 65| 75 1,11 0,7 | 150 | 2400
11 110 27 | 256 |230| 59 | 35 33| 80| 42 53| 89 || 21 | 1,6 | 170 | 3000

1,3 76| 33| 27 [189| 66 | 37 28| 89 | 46 40| 108 || 2,8 | 2,0 | 220 | 3400

14 32| 40| 28 (151 74 | 38 23| 97| 49 30 | 127 || 3,7 | 3,0 | 280 | 3600

= - - |30 (11,779 | 39 |[197]105 | 53 21 | 149 || 49 | 4,0 | 350 [4000

Ln XMW 5004 = - - = - - 42 |131]120 | 56 [138 | 173 - - - -
An XMW 4023 = - - = - - 4,6 7,2 138 6,3 3,2 | 225 - - - -
suQ 2700 09 |270| 33 | 24 (390 67 | 32 58| 76 | 46 59 | 106 1,1 ] 0,7 | 300 | 3400
10 [200| 38 | 27 |300| 77 | 35 47| 87| 53 40| 132 2,4 | 1,5 | 410 | 3500

11 [159| 45| 30 |240| 87 | 38 38| 97| 56 32| 145 || 3,2 | 20 | 430 | 3700

13 | 125| 48 | 32 |178| 98 | 39 34| 1038 | 6,0 26 | 158 || 3,9 | 3,0 | 480 | 3800

14 | 102| 56 | 34 | 151|103 | 42 27| 113 | 63 20| 172 || 6,0 | 4,0 | 510 | 4400

Ln XMW 5004 15 76| 62| 35 (129|109 | 46 20| 126 | 6,7 | 159 | 185 - - - -
An XMW 4024 - - - | 37 106114 | 49 |148]140 | 70 |127 ] 198 - - - -
SuQ 3126 10 [290| 90 | 21 100 | 119 | 3,0 126 | 140 | 41 140 | 181 1,0 | 0,7 | 250 | 3400
1,1 1189|108 | 22 | 790|133 | 3,1 110 151 | 42 | 125|193 18 | 1,56 | 430 | 3800

= - - | 24 [620 |147 | 32 95| 163 | 46 89 | 225 24 |20 | 460 4300

= - - | 25 |480 (162 | 34 78 | 184 | 49 58 | 265 3,4 | 3,0 | 530 |4600

= - - | 27 |360 (177 | 35 62 1193 | 53 34 | 305 49 | 4,0 | 580 (5200

Ln XMW 5005 = - - = - - 3,7 481210 | 56 |16,7 | 340 - - - -

An XMW 4025 - - - - - - | 38 37| 225 - - -
Flissigkeitsdruck (bar)
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SIPHONPRINZIP - INTERNE MISCHUNG

RUND- UND FLACHSTRAHL

Diese Set-ups sind fiir die Verwendung mit einer Flissigkeit ausgelegt, die aus einem Behalter mit Umgebungsdruck entweder durch
Flissigkeitssiphon oder durch Schwerkraft zugefihrt wird.

Daher geben die Leistungstabellen die Wasserdurchflussrate sowohl fiir die Ansaughcohe (hellblauer Hintergrund) als auch fir die
Flussigkeitssaule (weiler Hintergrund) an.

Die ungefahre Sprihleistung in Abhangigkeit vom Set-up-Typ und den Betriebsbedingungen ist der Tabelle auf der rechten Seite zu
entnehmen.

WERKSTOFFE B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL
D1 PVC
T8 VERNICKELTES MESSING WH = Wasserkapazitat (I/h)
AM = Luftkapazitat (NI/min)
LUFTDRUCK (BAR)

LUFTKAPAZITAT (NL/MIN) VOLLKEGEL

FLUSSIGKEITSKAPAZITAT (L/H) PA | HR| C | HM

SUC 1120 0,7 11 15 13| 1,11 09| 07| 05 = = 0,7 | 280 | 89 |1800

1,6 17 18] 1,71 15| 13| 12| 11| 06 = 1,5 | 280 | 89 (1900
Ln XMW 5006 3,0 28 21 19| 1,71 15| 14| 13| 1,1| 08 3,0 [ 300 | 95 2300
An XMW 4040 4.0 36 | 22| 20| 18| 16| 15| 14 2109 4,0 | 360 | 114 {2600
SUC 1190 0,7 18| 24 21 1,71 15| 12| 08 = = 0,7 | 300 | 95 |2100

1,5 20 | 28| 26| 24| 21| 19| 16| 09 - 1,5 | 330 | 104 {2300
Ln XMW 5001 3,0 32 | 34| 31| 29| 28| 26| 24| 1,7| 11 3,0 | 380 | 120 |2600
An XMW 4040 4,0 41 37| 34| 33| 31| 29| 27| 21|15 4,0 | 430 | 144 {3000

SUC 1200 0,7 23 | 25| 23| 20| 16| 1,4 11 = = 0,7 | 300 | 95 |2400
1,5 36 | 29| 28| 25| 22| 20| 1,7| 09 = 1,6 1330 | 104 |2700
Ln XMW 5001 3,0 58 | 34| 33| 32| 29| 28| 25| 19|12 3,0 | 380 | 127 |3400
An XMW 4041 4,0 74| 37| 36| 35| 34| 33| 30| 25|20 4,0 | 430 | 151 {4000
SUC 1290 0,7 19| 45| 40| 34| 21| 18] 14 = = 0,7 | 380 | 140 |3000
1,5 31 53| 49| 44| 35| 29| 27| 18 = ,
Ln XMW 5002 3,0 50 | 60| 56| 50| 44| 40| 34| 24| 12 3,0 | 460 | 170 |4000
An XMW 4041 4.0 65 | 57| 54| 50 42| 39| 35| 28| 19
SUC 2105 1,5 58 | 220(199|163|123|105| 83| 28 = 1,5 | 460 | 137 |3700
3,0 88 | 25,0|1230|19,56(16,7| 142 | 11,56| 6,4 | 28 3,0 | 510 | 161 {4300
Ln XMW 5004 40 111 |26,0|240(210|184|157|129| 79| 45 4,0 | 530 | 168 {4900
An XMW 4042 56 147 | 26,0,240]220(19,7|170]| 146| 98 | 6,1 5,6 | 580 | 194 15500

SUC 2180 20 144 - - - 27,0 |22,0 16,8 - - 2,0 [510 |180 |6700
30 190 - - - (30,0 |26,0 21,0 = - || 3,0 |530 (187 |7000
Ln XMW 5005 40 240 -14301(40,0|31,0|28,0]|230(11,0 - [| 40 | 580|215 |7600

An XMW 4043 56 315 | 44,0)420]390|31,0]|280)|240|16,7 | 83 5,6 | 630 | 245 |8200

LR OEREE 100 200 300 600 900
Fliissigkeitsséule Ansaughoéhe
(mm) (mm)

LUFTDRUCK (BAR)
LUFTKAPAZITAT (NL/MIN) FLACHSTRAHL

FLUSSIGKEITSKAPAZITAT (L/H) PA| C | HM

SV eROETON 07 28 [ 13| 12| 11| 10| 10| 08| 06| 05 || 0,7 | 380 |2100
Ln XMW 5002 15 43 |12 |11] 10|09 09| 08| 07]05]| 153802100
An XMW 4026 20 50 | 08]08|07]06]|05 - - - || 2,0 |380 1800
ClilemPEM 15 56 |37 |35(33[29|28| 25| 23] 21 1,5 | 380 | 2700
20 65 | 34(33|31|28|27|26|24|22]| 20 |420]|2700
Ln XMW 5007 30 87 | 28|27 |25|24|22| 21| 19|17 ]| 3,0 |460|3000
An XMW 4027 40 110 [ 19| 18|16 15[ 13| 12 - - || 4,0 | 480 |2700
ClUeREYON 15 68 | 51|48 45(38| 37| 35| 30|24 || 15| 2703400
20 78 | 49| 47| 4436|334 32| 29]|23]| 20 |280|3400
Ln XMW 5003 30 103 |34 |32|30| 22|20/ 17 - - || 3,0 | 300 [3000
An XMW 4028 35 117 | 22| 20| 17 - - - - - - - -
SVeRMEYON 15 63 | 76| 72|66| 57| 54| 51| 46|37 || 1,5 |270|3400
20 73 | 76|73|68|59|57|55]|50]|42]| 20| 2903400
Ln XMW 5003 30 9 |64 |61|57|50| 45| 41| 33 - || 3,0 | 530 13400
An XMW 4029 35 110 | 42| 37| 32| 26 - - - - - -

LR ER LN 100 200 300 600 900

Fliissigkeitssaule Ansaughoéhe
mm (mm)

—_
~
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DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

FLACHSTRAHL

Diese Set-ups sind so konzipiert, dass sie zwei verschiedene Wege flr Luft und Flissigkeit haben und diese durch unterschiedliche
Offnungen ausstoRen, sodass der zerstidubte Spriihnebel durch ihren Aufprall in unmittelbarer Nahe der Offnungen entsteht. Daher ist
es moglich, sowohl viskose Flissigkeiten als auch alle Fllissigkeiten zu zerstauben, die in der Mischkammer eines internen
Mischungszerstaubers zu Feststoffablagerungen fiihren kdnnten.

Darlber hinaus kénnen Flissigkeits- und Luftdruck unabhangig voneinander eingestellt werden, was eine einfache Regelung des
Zerstaubers im stationaren Zustand ermdglicht. Die ungefahre Sprihleistung in Abhdngigkeit vom Anlagentyp und den
Betriebsbedingungen ist in der Tabelle rechts angegeben.

WERKSTOFFE ~ B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL
D1 PVC
T8 VERNICKELTES MESSING

l«— HR

WH = Wasserkapazitat (I/h)
HM AM = Luftkapazitat (NI/min)

LUFTDRUCK (BAR)
WH | AM WH| AM WH|AM || PA | PL| C | HM| HR
SUL 2110 [k 25| 04 26| 07 31| 1,4 45| 2,8 74 || 02 | 02| 230 900| 150
0,4 26 | 07 31| 1,1 40| 1,8 54 | 35 85 || 1,1 | 0,2 230 |1200| 150
0,7 31| 1,1 40 | 1,4 45 | 2,1 60 | 4,2 102 || 1,4 | 0,4 | 230 [1200| 150
11| 28| 40| 14| 35| 45| 18 | 53| 54| 28 | 78| 74| 49 | 11| 119 1,4 | 1,4 | 250 |1500| 180
1,4 45| 1,8 54 | 2,1 59 | 35 85| 53 128 || 1,8 | 0,7 | 240 |1500| 150
Ln XMw 5006  [ERIC) 54 | 2,1 59 | 2,8 74| 4.2 102 | 56 139 || 2,8 | 1,4 | 280 1800/ 180
An xmw 4030 PN 59 | 28 74| 35 85| 56 139 | 6,3 159 || 4,9 | 2,8 | 240 |2400| 180
SUT 2111 [ 22| 04 22| 04 25| 06 28 | 0,7 34 || 06 | 0,7 | 400 [1800| 300
05| 28| 25| 05| 35| 25| 06 | 53| 28| 07 | 78| 34| 1,1 | 11| 45| 06 | 1,5| 460 |1800 350
Ln XMW 5006  JEKORS 27| 06 28 | 0,7 34 | 1,1 45| 1,8 62 || 1,4 | 15| 410 |2700| 300
An xmw 4031 [J0XS 28 | 07 34| 09 40 | 1,4 54 | 25 79 || 1,1 | 2,0 | 480 |2600| 350
SUR 2166 [ 26| 07 31| 1.1 40 | 1,8 54 | 3,2 82 || 04 | 02| 220 [1000| 140
0,7 31| 1,1 40 | 1,4 45| 2,1 59 | 35 85 || 1,4 | 0,2 220|1700| 150
1,1 40| 1,4 45| 18 54 | 28 74| 42 102 || 1,8 | 0,4 | 230 |1800| 165
14 | 45| 45| 18| 55| 54| 21 | 83| 59| 35 [122| 85| 49 [166| 119 || 1,8 | 1,4 | 290 |2100| 190
1,8 54 | 2,1 59 | 2,8 74| 4.2 102 | 53 127 || 2,1 | 0,7 | 250 |1800| 180
Ln XMw 5001 PR 59 | 2,8 74| 35 85 | 4,9 19| 63 159 || 85 | 1,4 | 300 |2400| 220
An xmw 4030 [P 74| 35 85 | 42 102 | 6,3 159 | 67 164 || 53 | 2,8 | 250 |3000| 190
SUV 2172 XA 22| 04 22| 06 28 | 07 34| 1,1 45 || 0,7 | 1,5 | 580 |1800| 460
06 | 45| 28| 07 | 55| 34| 07 | 83| 34| 14 |122| 54| 14 [172| 54| 1,4 | 1,5 | 560 |2400| 430
Ln XMw 5001 RO 34| 1,1 45 | 1,4 54 | 2,1 71] 21 71| 1.8 | 2,0 | 580 [2700| 460
An xvw 4031 RN 45 | 14 54 | 21 71| 25 79| 25 79 1| 1,8 | 3,0 | 660 |2900| 480
SUS 2330 K 31| 1,1 40| 1.4 45 | 25 68 | 3,5 85 || 07 | 0,2 | 250 [1200| 165
1,1 40| 1,4 45| 18 54 | 2,8 74| 42 102 || 1,8 | 0,2 | 250 |1800| 165
1,4 45| 1,8 54 | 2,1 59 | 35 85| 4,9 119 || 2,1 | 0,4 | 240 |1800| 180
18 | 85| 54| 21 [104| 59| 28 |[159| 74| 42 | 23| 102 | 53 | 383|127 || 25 | 1,4 | 320 |1800| 200
2,1 59 | 2,8 74| 35 85 | 4,9 19| 56 139 || 2,8 | 0,7 | 300 |2300| 190
Ln XMW 5002 PR3 74| 35 85 | 42 102 | 56 139 | 6,3 159 || 4,2 | 1,4 | 360 |3000| 200
An xmw 4030 KNS 85 | 42 102 | 49 119 | 6,3 159 | 7,0 176 || 53 | 2,8 | 300 |4000| 200
Suv 2331 [ 25| 04 25 | 04 25| 07 34| 14 54 || 06 | 0,7 | 630 [1500| 480
05 | 85| 27| 06 |104| 28| 06 [159| 28| 09 | 23| 40| 1,8 | 33| 62| 0,7 | 1,5| 630 |1800| 480
Ln XMw 5002 KON 28 | 07 31| 07 34 | 1,1 45| 2,1 71| 1.4 | 1,5 | 660 [2400| 530
An xmw 4031 [INON4 34| 08 34| 09 40 | 1,4 54 | 25 79 1| 1,8 | 2,0 | 690 |2700| 510
SuQ 2520 K 85| 1,0 102 | 1.4 116 | 2,5 178 | 3,2 212 (| 0,7 | 0,2 | 250 |1700| 190
1,0 102 | 1.4 116 | 1,8 139 | 28 195 | 35 232 || 1,8 | 0,2 | 250 |2700| 190
1,4 116 | 18 139 | 2,1 156 | 35 227 | 3,9 255 || 2,1 | 0,4 | 280 (3000 190
18 [ 134|139 | 2,1 [164| 156 | 25 | 25| 178 | 42 | 37| 266 | 42 | 52| 275 || 25 | 0,7 | 280 |3500| 220
2,1 156 | 28 195 | 2,8 195 | 49 312 | 49 314 || 25 | 1,4 | 360 |3700| 230
Ln XMW 5007 PR3 195 | 35 227 | 35 227 | 56 360 | 56 360 || 4,2 | 1,4 | 370 (4300| 230
An xMw 4032 KK 227 | 4,2 266 | 42 266 | 6,3 411 63 411 || 4,9 | 2,8 | 320 [4900| 220
SuV 2521 B 91| 07 102 | 1.4 156 | 2,1 210 | 32 285 || 2,1 | 0,7 | 560 |4300| 400
07 [134]102| 1,1 |164|130| 21 | 25|210 | 28 | 37| 260 | 42 | 52 |360 || 2,1 | 1,5 | 580 |4000| 460
Ln XMW 5007 [N 130 | 18 184 | 25 235 | 35 310 | 53 430 || 4,2 | 1,5 | 640 |5200| 480
An XMW 4033 (IR 156 | 2,1 210 | 28 260 | 4,2 360 | 56 455 || 3,9 | 2,0 | 690 |4600| 510

Fliissigkeitsdruck (bar)
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DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

FLACHSTRAHL

LUFTDRUCK (BAR)
WH | AM WH | AM WH | AM WH| AM WH|AM || PA| PL| C |HM| HR
SUT 2680 N 85| 14 116 | 1,8 139 | 28 195 | 35 232 || 0,7 | 0,4 | 270|2100| 190
1,0 102 | 1,8 139 | 2,1 156 | 3,2 212 | 4.2 275 || 1,8 | 0,7 | 270|3000| 190
1,4 116 | 2,1 156 | 2,5 178 | 35 207 | 4,9 314 || 2,5 | 1,4 | 330 |3400| 220
18 |176 139 | 25 | 22| 178 | 28 | 33| 195| 42 | 48| 266 | 53 | 68| 340 2,8 | 1,4 | 360|3800| 220
2.1 156 | 2,8 195 | 35 227 | 4,9 312 | 56 360 || 2,8 | 1,4 | 370 |4000| 250
Ln XMW 5003 PR 195 | 3,5 227 | 42 266 | 5,6 360 | 63 411 || 42| 2,1 | 370 |4900| 250
An xvw 4032 [JIEES 207 | 42 266 | 4.9 312| 63 41| 66 428 || 53| 2,8 | 360 |5800| 230
SUV 2681 G 91| 07 102 [ 1,1 130 | 2,5 235 | 35 310 || 1,8] 0,7 | 640 [3000] 480
1,1 176|130 | 1,4 | 22| 156 | 1,8 | 33| 184 | 32 | 48| 285| 46 | 68| 380 25| 1,5| 640|3800| 460
Ln XMW 5003 [ 156 | 1,8 184 | 2,5 235 | 3,9 330 | 60 475 || 42| 1,5 | 580 |4900| 430
An xvw 4033 [ 184 | 2.1 210 | 2.8 260 | 4,2 360 | 67 525 || 4,2 | 2,0 | 6105200 430
SUN 3101 RIS 102 ] 1,8 139 | 25 178 | 3,2 212 39 255 || 1,0 | 0,2 ] 250]2700] 200
1,4 116 | 2,1 156 | 2,8 195 | 35 207 | 4.2 275 || 2,1 | 0,2 | 290 |3000| 220
1,8 139 | 2,5 178 | 3,2 212 | 39 246 | 46 297 || 2,8 | 0,4 | 3603500 240
21 | 36| 156| 28 | 45|195| 35 | 68| 227 | 4,2 | 100|266 | 49 | 141|314 || 32| 1,4 | 390 |3700| 280
25 178 | 32 212 | 4.2 266 | 4,9 312 | 56 360 || 35| 0,7 | 380 |4000| 270
Ln XMW 5004 PR 195 | 3,5 227 | 49 312| 56 360 | 6,3 411 || 42| 1,4 | 390 |4800| 280
An xvw 4032 [IEES 207 | 4.2 266 | 5.6 360 | 6,3 41| 70 453 || 56 | 2,8 | 380 |5900| 240
SUN 3102 BEE 235 | 1,8 235 | 2,5 300 | 3,9 410 1,8 | 0,2 | 2903000 200
2,1 260 | 2,1 260 | 2,8 330 | 4,2 445 28 | 02| 3003400 200
25 300 | 25 300 | 3,2 355 | 46 480 28 | 0,3 | 300|4000| 200
28 | 36|33 | 28 | 45|330| 35 | 68| 380 | 49 | 100 529 3,5 | 07| 320(4300| 220
52 355 | 3,2 355 | 3,9 410 | 53 565 39 | 1,5 340|4600| 220
Ln XMw 5008 NS 380 | 35 380 | 4,2 445 | 56 600 42| 1,0 3304700 230
An XMw 4034 [ 445 | 42 445 | 4.9 520 | 6,3 685 49 | 15| 3405500 230
SUW 3141 BbK; 102 | 1,1 130 | 1,8 184 | 32 285| 53 430 || 2,8] 0,7 | 810 [4000] 580
11| 36130 | 1,4 | 45| 156 | 21 | 68| 210| 35 | 100|310 | 6,0 | 141|475 3,2 | 1,5| 790 |4300| 580
Ln xMw 5004 R 156 | 2,1 210 | 2,8 260 | 4,9 405 | 6,7 525 || 5,6 | 1,5| 660|5800| 510
An xvw 4033 [N 184 | 25 235 | 32 285 | 59 455 | 70 550 || 3,9 | 2,0 | 840 |4300| 640
SUN 3175 BIEX 260 | 2,8 330 | 39 410 | 4,9 520 21 0,2 | 340(3500] 240
25 300 | 3,2 355 | 4,2 445 | 53 565 3,2 | 02| 3604300 240
28 330 | 35 380 | 4,6 480 | 56 600 3,9 | 03| 3604900 250
32 | 64|355| 39 | 78|410| 49 | 119|520 | 60 | 175 | 640 49 | 07| 3605500 250
35 380 | 4,2 445 | 53 565 | 6,3 685 49 | 1,5 3805500 250
Ln XMw 5009 [PRE 445 | 4,9 520 | 5,6 600 53 | 1,0 | 3805800 250
An XMW 4034 [IERS 520 | 5,6 600 | 6.3 685 56 | 1,5 | 3801|6100/ 250
SUN 3280 X 330 | 35 380 | 4.6 480 | 56 600 2.8 | 0,2 | 360 |4600] 250
3,2 355 | 3,9 410 | 4,9 520 | 6,0 640 39 | 02| 3704900 250
35 380 | 4,2 445 | 53 565 | 6,3 685 46 | 03| 3705200 250
39 | 102|410 | 46 | 125|480 | 56 | 192 | 600 280 53 | 07| 3805500 270
4,9 520 | 6,0 640 56 | 1,0 | 410(5500| 270
Ln XMW 5005 5,3 565 | 6,3 685 56 | 1,5 | 410 (5800 270
An XMW 4034 5,6 600 6,0 | 1,5| 410|6100| 270

Fliissigkeitsdruck (bar)
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DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

VOLLKEGEL

Das neue externe Mischspriih-Set-up SUF fiir pneumatische Zerstauber erzeugt einen Vollkegelstrahl, indem sie Druckluft und
Flissigkeit am Disenausgang miteinander vermischt.

Die Konstruktion der Sprihvorrichtung ermaglicht eine separate Einstellung des Luft- und Flissigkeitsdrucks fir die Zerstaubung und
gewahrleistet so eine unabhangige Steuerung.

Bei externen Misch-Set-ups werden die beiden Fluide (Luft und Fliissigkeit) durch separate Offnungen ausgestoRen und auferhalb der
DUse gemischt.

Dies erleichtert die Reinigung bei Ablagerungen oder Anhaftungen.

Die Hauptvorteile dieser Set-ups sind:

1. Sie kann dickfliissigere Fliissigkeiten wie Ol verspriihen und verhindert so eine unkontrollierte Produktzerstdubung.

2. Aufgrund ihrer Geometrie sind diese Gerate weniger anféllig fur Verstopfungen.

WERKSTOFFE ~ B1 AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL

T8 VERNICKELTES MESSING
Wasserkapazitat (I/h): min 2,5 = max = 143,8

Luftkapazitdt (Nm3/h): min 60 = max= 551,6

) QW QA
CODE SET-UP R | (e m ANSCHLUSS
14,0 30° 3/8 -24 - UNF

SUF 0248 pugoaR 0248 14,0 30° 3/8 -24 - UNF
SUF 0527 k: ik"ﬂ\\f’v iggé 0,527 140 30° 3/8 -24 - UNF
SUF 0875 puloivinased 0875 17,0 30° 3/8 -24 - UNF
SUF 0985 Ln X 200 0985 17,0 30° 3/8 -24 - UNF
SUF 1239 ‘L\: mt’;’v 382‘1‘ 1,239 17,0 30° 3/8 -24 - UNF
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DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

Wasserkapazitét (I/h): min 2,5 = max = 143,8
Luftkapazitat (Nm3/h): min 60 = max= 551,6

Ln XMW 5006
SUF0163 | xmw 4060
DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG
Pw Pa Qw Qw Qa Qa a A B Cc
[bar] [bar] [Il/min] [I/n] [NmM®/h] [NI/min] [Grad] | [mm] | [mm] | [mm]
0,35 36 60,0 30° 400 1700 215
0 0,40 0042 - 38 633 30° 400 1800 215
0,50 43 716 30° 450 1850 240
0,60 48 808 30° 450 1900 = 240
0,35 36 60,0 30° 400 1700 215
0,40 38 633 30° 400 1800 215
03 0,50 0,051 306 43 716 30° 450 1850 @ 240
0,70 53 883 30° 450 1900 @ 240
0,40 38 633 30° | 400 1850 215
0,60 48 808 30° 450 1950 @ 240
0.7 0,70 0078 4,68 53 883 30° 500 2000 270
0,85 6,0 100,0 30° 550 2050 295
] 0,60 48 8038 30° 450 1950 240
0,70 53 883 30° 500 2000 270
15 110 0,115 6.90 70 116,6 30° 550 2400 295
A 5 1.40 81 1350 30° 550 2050 295
0,70 53 883 30° 450 2100 240
110 70 116,6 30° 500 2400 270
30 180 0,163 978 96 160,0 30° 550 2800 295
2,50 12,1 2016 30° 550 3000 295
3,00 140 2333 30° 550 3200 295
Ln XMW 50071
SUF 0248 .\ xmw 4060
DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG
Pw Pa Qw Qw Qa Qa a A B Cc
[bar] [bar] [I/min] /] INme/h] [NI/min] [Grad] [mm] = [mm] | [mm]
0,35 36 60,0 30 400 1700 215
0 0,60 0064 284 48 808 30 400 1900 215
0,70 53 883 30 450 @ 1950 240
110 7.0 1166 30 450 | 2000 240
0,35 36 60,0 30 400 1750 215
0,70 53 883 30 400 | 1900 215
03 1710 0.078 4,68 70 116,6 30 450 | 2000 240
1.40 8,1 1350 30 450 | 2050 240
0,60 4,8 808 30 | 400 2000 215
0,70 53 883 30 450 2100 240
0.7 140 0,119 714 8,1 1350 30 500 2400 270
210 10,7 1783 30 550 2600 295
0,70 53 883 30 450 | 2400 240
1.40 8,1 1350 30 500 2600 270
15 210 0.174 1044 10,7 1783 30 550 2800 295
2,50 121 2016 30 550 3000 295
110 70 1166 30 450 | 2600 240
140 8,1 1350 30 500 @ 2800 270
30 210 0,248 1488 10,7 1783 30 550 3000 295
250 121 2016 30 550 3200 295
3,00 141 235 30 550 3400 295

20 PNR



DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

Wasserkapazitét (I/h): min 2,5 = max = 143,8
Luftkapazitat (Nm3/h): min 60 = max= 551,6

Ln XMW 5002
SUF 0527 An XMW 4060
DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG
Pw Pa Qw Qw Qa Qa a A B Cc
[bar] [bar] [I/min] [I/n] [Nmé/h] INI/min] [ [Grad] [mm] [mm] @ [mm]
0,40 3,8 63,3 30 400 1400 @ 215
0,50 4,3 71,6 30 400 @ 1450 @ 215
02 0,60 0.138 828 4,8 71,6 30 450 1500 @ 240
0,70 53 88,3 30 450 1550 @ 240
0,40 3,8 63,3 30 400 1650 @ 215
0,60 4,8 80,0 30 400 1700 @ 215
03 0,65 0.168 1008 49 81,6 30 450 1750 @ 240
0,70 5,3 88,3 30 450 1800 = 240
0,40 3,8 63,3 30 400 @ 1700 @ 215
0,60 4,8 80,0 30 450 1750 @ 240
0.7 0,70 0.251 1506 53 88,3 30 500 @ 1800 @ 270
0,85 59 98,3 30 500 1850 @ 270
0,70 53 88,3 30 450 1950 @ 240
0,85 59 98,3 30 500 @ 2100 @ 270
15 1,10 0,368 22,08 7,0 116,6 30 550 2150 @ 295
A B 1,40 8,1 135,0 30 550 2200 @ 295
1,40 8,1 135,0 30 450 @ 2000 @ 240
1,80 9,6 160,0 30 500 @ 2000 | 270
3,0 2,10 0,527 31,62 10,7 178,3 30 500 @ 2050 | 270
2,50 12,1 201,6 30 550 2150 @ 295
3,00 14,0 233,3 30 550 @ 2250 | 295
Ln XMW 5007
SUF 0875 An XMW 4061
DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG
Pw Pa Qw Qw Qa Qa o A B C
[bar] [bar] [I/min] [I/m] [Nm®/m] [NI/min] [Grad] [mm] [mm] | [mm]
0,60 6,0 100,0 30 400 = 2100 @ 215
0,70 6,5 108,3 30 450 | 2200 @ 240
0.2 1,10 0.235 141 8,5 141,6 30 450 | 2250 @ 240
1,40 9,9 165,0 30 500 | 2300 @ 255
0,70 6,5 108,3 30 400 = 2300 @ 215
1,10 8,5 141,6 30 450 | 2400 @ 240
03 1,80 0.285 A 11,7 295,0 30 500 @ 2600 @ 255
2,10 13,0 216,6 30 500 @ 2800 @ 255
1,40 9,9 165,0 30 450 © 3100 @ 240
2,10 13,0 216,6 30 450 3500 @ 240
07 2,50 0435 261 14,8 246,6 30 500 | 3800 @ 255
2,80 16,1 268,3 30 500 | 4100 @ 255
2,10 13,0 216,6 30 450 @ 3200 @ 240
2,80 16,1 268,3 30 450 @ 3700 @ 240
15 3,50 0,631 379 19,0 316,6 30 500 | 4100 @ 255
4,20 22,4 188 30 500 | 4300 @ 255
3,00 17,0 283,3 30 450 @ 4100 @ 240
3,20 17,7 295,0 30 450 | 4300 @ 240
3,0 420 0,875 52,5 22,4 3733 30 500 @ 4500 @255
5,30 26,8 446,6 30 500 @ 4800 @255
5,60 28,7 4783 30 500 | 5000 @ 255
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DRUCKPRINZIP - EXTERNE MISCHUNG

Wasserkapazitét (I/h): min 2,5 = max = 143,8
Luftkapazitat (Nm3/h): min 60 = max= 551,6

Ln XMW 5003
SUF 0985 An XMW 4061
DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG

Pw Pa w Qw Qa Qa a A B C
[bar] [bar] [I/min] [I/h] [Nm?®/h] [NI/min] [Grad] [mm] [mm]  [mm]
0,60 6,0 100,0 30 400 1900 215
1,10 8,5 141,6 30 450 2200 @ 240
0.2 140 0262 1572 9.9 1650 30 | 450 2500 240
1,80 11,7 195,0 30 500 2900 @ 255
0,70 6,5 108,3 30 400 2000 @ 215
1,40 9,9 165,0 30 450 2300 @ 240
03 1,80 0318 1908 11,7 195,0 30 500 2600 | 255
2,10 13,0 216,6 30 500 3000 @ 255
1,10 8,5 141,6 30 450 2100 @ 240
1,80 11,7 195,0 30 450 2300 @ 240
0.7 2,50 0485 2910 14.8 246.6 30 | 500 2700 255
2,80 16,1 268,3 30 500 3200 | 255
B 2,50 14,8 246,6 30 450 3100 @ 240
3,20 17,7 295,0 30 450 = 3400 @240
15 3,90 0,701 42,06 21,1 351,6 30 500 3800 @ 255
, A B 4,20 22,4 3733 30 500 4100 @ 255
3,00 17,0 283,3 30 450 3500 | 240
3,50 19,0 316,6 30 450 3900 @ 240
3,0 4,60 0,985 59,10 2472 403,3 30 500 4500 @ 255
6,00 29,3 488,3 30 500 4800 @ 255
6,70 33,1 551,6 30 500 5200 255

Ln XMW 5004

SUF 1239 An XMW 4061

DRUCK LEISTUNGEN ABDECKUNG

Pw Pa Qw Quw Qa Qa a A B C
[bar] [bar] [l/min] [I/h] [Nm®/h] [NI/min] [Grad] [mm] [mm] | [mm]
0,70 6,5 108,3 30 400 | 1800 215
1,10 8,5 141,6 30 450 2000 240
02 1,40 0.644 38,64 9,9 165,0 30 450 | 2200 240
1,80 11,7 2950 30 500 @ 2400 270
1,10 8,5 141,6 30 400 1900 215
1,40 9,9 165,0 30 450 @ 2100 240
03 2,10 0,808 48,48 13,0 216,6 30 500 @ 2300 270
2,50 14,8 246,6 30 500 | 2500 270
1,80 11,7 295,0 30 450 2300 240
0 2,10 1210 7260 13,0 216,6 30 450 | 2600 240
7 2,80 ! ' 16,1 268,3 30 500 @ 2900 270
3,20 17,7 295,0 30 500 3200 270
3,20 17,7 2950 30 450 @ 3300 240
3,50 19,0 316,6 30 450 @ 3500 240
15 490 1.744 104,64 22,4 3733 30 500 @ 4400 270
5,60 28,7 4783 30 500 @ 5400 270
3,00 17,0 2833 30 450 @ 4800 240
5,30 26,8 446,6 30 450 @ 5000 240
3,0 6,00 2,398 143,88 29,3 488,3 30 500 @ 5300 270
6,70 33,1 551,6 30 500 @ 5500 270
7,00 34,0 556,6 30 500 @ 5800 270
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GRORBE ZERSTAUBER

MW
STANDARD KORPER

Wenn groRere Flissigkeitsmengen zerstaubt werden missen, sind groRere Zerstaubermodelle erforderlich.

Das Design und die Kodierung der Zerstauber folgen dem gleichen Schema wie bei den kleineren Modellen, mit Set-up-Codes und
Gehause-/Optionscodes. Diese Zerstauber bieten die gleichen Spriihmuster wie die kleineren Modelle, mit einem Kapazitatsbereich
von 32 bis 1.158 Litern pro Stunde.

Der groliere Korper hat zwei 1/2-Zoll-Einlasse und ist nur in der Standardausflihrung ohne druckluftbetatigte Sprihsteuerung
erhaltlich.

ANSCHLUSS

G = BSP Innengewinde (EU)
N = NPT Innengewinde (US)

mwL 3316 |4 n OPTIONEN

STANDARD

ABSPERRNADEL

WERKSTOFFE

B1 = AISI 303 Edelstahl
B31 = AISI 316L Edelstahl
T8 vernickeltes Messing

REINIGUNGSNADEL

L1

124

AA = Lufteinlass (1/2" 1G)
LI = Flissigkeitseinlass (1/2"1G)
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DRUCKPRINZIP - INTERNE MISCHUNG

GROBE KAPAZITATEN

Die auf diesen Seiten abgebildeten Zerstauber mit groRerer Kapazitat arbeiten mit Druck- und Siphon-Flissigkeitszufuhr sowie nach
dem Prinzip der internen und externen Mischung. Ein Weitwinkel-Hohlkegelsprihstrahl ist ebenfalls erhaltlich. Die ungefahren
Strahlabmessungen sind in der Tabelle auf der rechten Seite angegeben.

~— 690
WERKSTOFFE BT AISI 303 EDELSTAHL
B31 AISI 316L EDELSTAHL
D1 PVC
T8 VERNICKELTES MESSING ’r ’
! HM
WH = Wasserkapazitat (I/h)
LUFTDRUCK (BAR) AM = Luftkapatzitét (NI/min)
WH | AM WH | AM WH | AM WH| AM WH|AM ||PA |PL | C |HM
SUL 3316 - - - - -1 21 [213|176| 31 | 316 | 214 | 4,2 |238 | 351 | 2,1 2 | 690 (6700
Ln XMW 5201 - - - - - | 23 | 127 | 249 | 32 | 195|292 | 43 | 154 | 439|| 3,2 3 | 690 7300
An XMW 4110 - - - - - - - -| 384 [107 | 371 | 45 | 100 | 521 || 4,3 4 | 690 8500
SUL 3192 102 | 184 | 1,1 | 215|153 | 25 | 185| 355| 3,7 | 192| 560 | 50 | 230 | 830|| 0,7 | 0,4 | 650 |6100
57 230 | 1,8 [ 124|230 | 2,7 | 146| 410| 39 | 150 | 620 | 53 | 158 | 940|| 1,3 | 1,0 | 670 |7900
32280 1,4 841280 | 2,8 | 112] 465| 4,0 | 119| 680 | 5,6 | 108 [1080 || 2,8 | 2,0 | 650 [6400
Ln XMW 5201 - -| 30 86 | 520 | 4,2 86 | 770 - - - - - - || 40 | 3,0 |670 7300
An XMW 4111 - - | 3.1 65 | 580 | 4,6 51| 910 - - - - - - |1 5,3 | 4,0 | 690 8200 T
SUL 3300 129 | 325 | 1,7 | 182|540 | 3,1 | 265 | 810| 4,3 | 350 |1000 - - -1l 0,9 | 0,4 | 690 |7900 =
82370 | 1,8 | 143590 | 32 | 215| 860| 4,6 | 260 |1080 - - -{| 1,7 | 1,0 | 660 |7300 =
45 | 415 = . -| 34 [ 173 ]| 910| 5,0 | 186 [1200 = . -1| 8,4 | 2,0 | 660 |7000 2
Ln XMW 5201 - -| 35 | 136 | 950 - - - - - - - - - 1| 46 |3,0 |690 [8500 =
An XMW 4112 - -| 36 | 120 | 980 - - - s - - s - - - - - - =
SUM 3740 134 | 315 | 1,8 | 320|440 | 21 | 575| 570| 3,0 | 740 | 710| 3,9 | 840 | 860|| 0,7 | 0,4 | 910 |3400 d
100 | 380 | 1,4 | 255|520 | 2,2 | 505| 640 | 3,1 | 690 | 770| 4,1 | 790 | 930|| 1,4 | 1,0 | 910 |4900 X
- -| 1,56 | 200|590 | 24 | 440| 720 | 3,2 | 630 | 840 | 4,2 | 740 | 990|| 2,5 | 2,0 | 810 [6100 =
- -| 1,7 | 154 | 670 | 25 | 380 | 790 | 34 | 570 | 910 | 4,4 | 690 |1070|| 3,4 | 3,0 | 740 |6700 =
- - - - -| 27 |33 |860| 35 |520|980 | 4,5 |650 [1140 || 4,5 | 4,0 | 730 |7600 E
- - . - | 28 | 275|930 | 37 | 470 (1050 | 4,6 | 600 (1210 . - - - =
- - - - | 30 | 2351010 | 3,8 | 420 |1120 | 4,8 | 550 [1280 - - - -
- - - - - | 381 | 195 1080 | 3,9 | 345 (1190 | 4,9 | 510 [1350 - - - -
. - = - - - . - | 41 | 325 1260 | 51 |465 |1430 - - - -
- - - - - - - - - | 52 |425 |1490 - - - -
Ln XMW 5202 - - - - - - - - - - | 53 [390 [1560 - - - -
An XMW 4113 - - - - - - - - - - - 55 350 (1640 - - - -
SUB 3230 341350 | 1,7 | 146|365 | 3,0 | 230 | 510 - - - - - -] 1,4 | 04 - |6700
25390 | 1,8 | 121395 | 3,1 | 200 | 550 - - - - - -1| 2,0 | 1,0 | 250 |7300
20 | 415 | 2,0 | 102|430 | 32 | 176 | 590 - - - - - -1 82 |20 - 18200
15,5 | 445 | 2,1 86| 460 | 34 | 154 | 620 - - - - - - - - - -
Ln XMW 5201 - -1 23 721490 | 35 | 135 | 660 - - - - - - - - - -
An XMW 4101 - - -] 24 60 | 520 | 3,6 | 118 | 700 - - - = - - - - - -
SUB 3740 134 | 315 | 1,3 | 320|440 | 2,1 | 575 | 570| 3,0 | 740| 710| 39 | 840 | 860|| 0,7 | 0,4 | 230 | 7000 T
100 [ 380 | 1,4 | 255|520 | 2,2 | 505 | 640| 3,1 | 690 | 770 | 4,1 | 790 | 930|| 1,4 | 1,0 | 280 | 6400 =
- -1 15 | 200|590 | 2,4 |440 | 720 | 3,2 | 630 | 840 | 4,2 | 740 | 990 || 2,5 | 2,0 | 250 [11300 =
- -| 1,7 | 154|670 | 25 |380| 790 | 34 | 570 | 910 | 4,4 | 690 |1070|| 3,4 | 3,0 | 250 [12500 2
- - - - -| 27 |30 |860| 35 |520|980| 45 |650 [1140 || 4,5 | 4,0 | 250 [14300 =
- - - - - | 28 | 275|930 | 37 | 470 (1050 | 4,6 | 600 [1210 - - - - =
- - - - | 30 |235 [1010| 3,8 | 420 |1120 | 4,8 | 550 (1280 - - - -
- - - - - | 81 | 195 1080 | 3,9 | 345 |1190 | 4,9 | 510 [1350 - - - -
- - - - - - - - | 41 [325 1260 | 5,1 |465 1430 - - - -
- - - - - - - - - - - | 52 [425 1490 - - - -
Ln XMW 5202 - - = - - = - - = - - 5,3 390 [1560 - = = =
An XMW 4102 - - - - - - - - - - -| 55 |[350 |1640 - - - -
SUM 3184 - -| 1,8 | 154|590 | 34 | 184 | 950 - - - - - -|| 20 | 1,0 | 910 5800
- -| 20 | 119|640 | 35 | 157 [1010 - - - - - - |l 355 | 2,0 | 970 [7000
Ln XMW 5201 - - 21 93| 690 | 3,7 | 133 1060 - - - - - - - - - -
An XMW 4120 - - = - -| 38 | 112 1110 - - - - - - - - - -
SuUQ 3740 134 | 315| 1,3 | 320| 440 | 211 | 575| 570| 3,0 | 740| 710| 3,9 | 840 | 860|| 0,7 | 0,4 |1190|4000
100 | 380| 1,4 | 255|520 | 2,2 | 505 | 640| 3,1 | 690 | 770| 4,1 | 790 | 930|| 1,4 | 1,0 |2110|4600 o
- -| 1,56 | 200|590 | 2,4 | 440 | 720| 3,2 | 630 | 840| 4,2 | 740 | 990 || 2,5 | 2,0 |2080 |5200 I
- -| 1,7 | 154 | 670 | 2,5 | 380 | 790| 3,4 | 570 | 910| 4,4 | 690 [1070|| 3,4 | 3,0 |2160|5800 =
- - - - -| 2,7 1330 | 860| 35 |520| 980 | 4,5 |650 [1140|| 4,5 | 4,0 |2260 |6400 =
- - - - -| 2,8 | 275 | 930| 3,7 | 470 (1050 | 4,6 | 600 [1210 - - - - @
- - - - -| 30 | 235 |1010| 3,8 | 420 (1120 | 4,8 |550 (1280 - s = . @)
- - - - - | 31 | 195 (1080 | 3,9 | 345 [1190| 4,9 |510 |1350 - - - - g
- - - - - - - -| 41 | 325 1260 | 51 |465 [1430 - - - - L.
- - - - - - - - - - -| 52 |[425 |1490 - - - -
Ln XMW 5202 - - = - - = - - = - - 53 390 |1560 - = = o
An XMW 4121 - - - - - - - - - - -| 55 |[350 |1640 -

4,0 Flussigkeitsdruck (bar)

E
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GRORBE ZERSTAUBER

WEITERE SET-UP ARTEN

EXTERNE MISCHUNG - FLACHSTRAHL

Diese Set-ups konnen hochviskose Flissigkeiten zerstauben und nutzen den grolen Regelbereich, der durch die unabhangige
Regelung des Luft- und Flissigkeitsdrucks maoglich ist.

LUFTDRUCK (BAR)
SET-UP
CODE
WH | AM WH | AM WH| AM WH | AM PA | PL| C |HM
SUM 4145 , 2,8 1075| 3,2 1174 3,9 1358 | 5,6 1839(| 2,5 | 0,2 | 520 |5800
3,2 1174 | 3,5 1273 | 4,2 1457 | 6,0 1952 3,5 | 0,4 | 550 |6700
35 | 681 |1273| 3,9 | 795 |1358| 4,9 | 953 |1641| 6,3 |1158 |2037|| 3,9 | 0,5 | 580 |7020
, 3,9 1358 | 4,2 1457 | 53 17541 6,6 2122(| 4,9 | 0,7 | 610 |7630
Ln XMW 5201 4,2 1457 | 4,6 1556 | 5,6 1839 | 7,0 2207 6,3 | 1,0 | 660 |8850
An XMW 4130 49 1641| 6,0 1952

Flussigkeitsdruck (bar)

INTERNE MISCHUNG - HOHLKEGEL

Dieses Set-up erzeugt einen weitwinkligen Hohlkegelstrahl, der in Fallen nitzlich sein kann, in denen eine Beschichtung im Inneren
eines Rohrs oder Kanals aufgebracht werden muss.

LUFTDRUCK (BAR)
SET-UP
CODE
WH | AM WH | AM WH | AM WH| AM
SUZ 3460 : 1,7 | 394|453 | 25 | 439| 634 | 34 | 462| 787| 50 | 484 |1138

18 | 324|526 | 2,7 | 372| 702| 35 | 416 | 843| 52 | 439 |1197
20 | 275|574 | 28 | 322| 750| 3,7 | 372 | 891| 53 | 409 | 1254
2,1 | 207 | 642 | 30 | 277 | 818| 3,8 | 325 | 956| 55 | 366 |1310
23 | 169 |702 | 31 272 | 874 | 39 |[282 (1019 | 56 | 325 |1367
24 | 116 | 758 | 3,2 | 188 | 931 | 4,1 | 250 |1084 | 58 | 297 |1429
2,5 93 |829 | 34 | 145|990 | 42 | 209 (1135 | 59 | 257 |1486
2,7 27 1900 | 35 | 114 {1050 | 4,4 | 168 [1189 | 6,0 | 232 |1551
Ln XMW 5202 = - - = - - | 45 | 141 1259 | 6,3 | 182 |1670
AnXMW 4146 = - - = - - | 46 77 1296 = - -

Fliissigkeitsdruck (bar)

SIPHONPRINZIP - INTERNE MISCHUNG - VOLLKEGEL

Dieses Set-up bietet die gleiche Leistung wie die auf Seite 15 gezeigten Konfigurationen, jedoch mit einer groReren Kapazitat.

LUFTDRUCK (BAR)
LUFTKAPAZITAT (NL/MIN)

FLUSSIGKEITSKAPAZITAT (LPH) || PA | HM

SUC 2230 0,7 360 - - -| 40 = = = 1,5 6100
1,5 570 - - -| 97 | 640 - - 2,0 (6700
20 660 - - - 1117 |1 90,0 = = 3,0 |7300
30 870 - |1260,0| 225 [ 150 [123,0| 90 = 3,5 |7900
35 990 | 300 |265,0| 235| 163 [133,0| 104 = 4,0 18800
4,0 1100 | 305 |270,0| 240 | 170 (143,0| 115 = 5,0 19800
Ln XMW 5201 50 1300 | 315 |280,0| 250 | 183 [167,0| 129 | &3 5,6 |10700
An XMW 4145 56 1450 | 320 |290,0| 255 | 188 [164,0| 136 | 62 - -

CEVERDOER DN 100 200 300 600

Fliissigkeitsséule Ansaughodhe
mm (mm)

—_
~
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OPTIONEN UND
ZUBEHOR

EINZELNER LUFTEINLASS (GEHAUSEOPTION U)

Druckluftbetatigte Zerstauber konnen mit einem einzigen Lufteinlass sowohl fur den
Zerstdubungsprozess als auch fir den Luftzylinder geliefert werden, wodurch eine Reihe
von Zerstaubern mit nur einer Luftleitung betrieben werden kann und Luftverschwendung
wahrend der Totzeiten, in denen die Zerstaubung unterbrochen ist, vermieden wird. Bei
dieser Anordnung wird die Flissigkeit im System zum Abschaltzeitpunkt mit einem
niedrigen Luft-Flissigkeits-Verhaltnis zerstaubt, wodurch groRRe Tropfen entstehen konnen:
Diese Option kann bei langen Totzeiten in Zerstaubungszyklen verwendet werden, wenn
einige groRRe Tropfen toleriert werden konnen und es notwendig ist, die Investitionskosten
flr das System zu begrenzen. Mindestbetriebsdruck 2 bar.

AUTOMATISCH MIT VERRIEGELUNGS-NADELSCHRAUBE

Die Zerstauber der MX-Serie konnen automatisch mit einer Verriegelungs-Nadelschraube
ausgestattet werden. Der Vorteil besteht darin, dass die Nadel manuell geschlossen werden
kann, wodurch der Betrieb unabhangig vom Druck der Antriebsluft blockiert wird. Diese
Option wird verwendet, um einen oder mehrere Zerstauber einer Leitung vortibergehend zu
blockieren, ohne den Betrieb der anderen zu storen.

SPEZIELLE MATERIALIEN UND BESCHICHTUNGEN

Unser Konstruktionsbiro steht zur Verfiigung, um Gehause, Set-ups und komplette Systeme
nach Kundenwunsch zu entwerfen, zu testen und zu produzieren. Spezialteile, Gehaduse und
Systeme, die den spezifischen Kundenanforderungen entsprechen, konnen unter
Geheimhaltungsvereinbarungen angefertigt, exklusiv geliefert und nicht beworben werden.

SONDERKONSTRUKTIONEN

Unser Konstruktionsbiro steht zur Verfigung, um Gehause, Set-ups und komplette Systeme
nach Kundenwunsch zu entwerfen, zu testen und zu produzieren. Spezialteile, Gehduse und
Systeme, die den spezifischen Kundenanforderungen entsprechen, konnen unter
Geheimhaltungsvereinbarungen angefertigt, exklusiv geliefert und nicht beworben werden.

WANDMONTAGE VON ZERSTAUBERN

Haufig ist es praktisch, Zerstduber an der Wand eines Tanks oder eines
Luftbehandlungskanals zu montieren, damit die Zerstauber und die Zufuhrleitungen zur
leichteren Wartung auen bleiben. Die folgenden Teile konnen sowohl flir
MW-Standardzerstauber als auch fur MX-Luftzerstauber verwendet werden.

WANDE DICKER ALS 10 MM

Es wird der Nippel XMW 0021 xx mit einem Aulienkonusgewinde 3/4” BSPT empfohlen,
mit einem entsprechenden Durchgang in der Wand mit einem 3/4"-Geradgewinde.

WANDE DUNNER ALS 10 MM

Fur dinne Wande wird die Verwendung des XMW 0020 xx-Nippels mit
einem 3/4"-Geradgewinde empfohlen, der mit der Uberwurfmutter

bestellt werden. In die Wand muss eine einfache Bohrung mit einem
Durchmesser von 27 mm angebracht werden.

WERKSTOFFE  NIPPEL, UBERWURFMUTTER B1 AISI 303 EDELSTAHL
T8 VERNICKELTES MESSING
DICHTUNG P7 OLBESTANDIGES
DICHTUNGSMATERIAL

VAC 0076 xx und der Dichtung VDA 26A1 P7 gesichert wird. Die drei oben m_
genannten Teile konnen zusammen mit dem Montagecode XMW 0025 xx

d‘.‘
o1 IV

XMW 1021 XX

SN

/——

XMW 0021 XX

XMW 0020 XX

VDA 26A1 P7

VAC 0076 XX



OPTIONEN UND ZUBEHOR

UMR

DRUCKBEHALTER

Diese Behalter ermoglichen die Erzeugung von Zerstaubungssprays an Orten, an denen keine Flussigkeitsversorgung unter Druck

verfigbar ist.

Sobald diese Behalter mit der erforderlichen Flussigkeitsmenge befillt sind, werden sie mit Hilfe von Druckluft unter Druck gesetzt
und stehen dann als Quelle fur Flussigkeit unter Druck bereit. Die vollstandig aus hochwertigem Edelstahl gefertigten UMR-Behalter
sind im oberen und unteren Bereich durch eine Gummiauskleidung geschiitzt und werden komplett mit einem luftdichten Deckel,
einem Drucksicherheitsventil und, falls erforderlich, Schnellanschlussnippeln geliefert. Die Produktcodes in der folgenden Tabelle
gelten flr Behalter nur mit Deckel und fiir Behélter mit Deckel und Anschlussnippeln.
Der maximale Betriebsdruck ist fiir jeden Typ gemall den PED-Normen auf einem selbstklebenden Etikett angegeben, siehe LP-Wert in

der Tabelle.

WERKSTOFFE ~ GEHAUSE
BASIS & GRIFFE
SCHNELLANSCHLUSS E31 DELRIN ®
O-RING EO EPDM

B2 AISI 304 EDELSTAHL
E8 SYNTHESEKAUTSCHUK (NBR)

= CODE CODE ABDECKUNG CA D H w LP
NUR ABDECKUNG UND NIPPEL Liter mm mm kg bar
N[R!
[ UMR 0090 B2 UMR C090 B2 9 232 340 3,7 49
o UMR 0190 B2 UMR C190 B2 18 219 630 4,3 2,6

DRUCKLUFTZERSTAUBER
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SPEZIELLE ZERSTAUBER

In vielen Branchen, wie beispielsweise in der Metallindustrie oder der chemischen Industrie, werden vor allem
Zweiphasen-Wasser-Luft-Zerstauber eingesetzt, um Dampfe zu unterdriicken und zu kihlen. In diesen Situationen ist es sehr wichtig,
Uber Produkte zu verfligen, die eine homogene Verteilung des zerstaubten Strahls ermoglichen, der mit der Gasphase interagiert, und
die Mdglichkeit bieten, mit einem breiten Druckbereich sowohl fir Wasser als auch fir Luft zu arbeiten.

Dank seiner 50-jahrigen Erfahrung ist PNR lItalia in der Lage, verschiedene Losungen fir die schwierigen Probleme zu finden, mit
denen das Unternehmen fir seine Kunden konfrontiert war. Auf dieser Seite finden Sie einige spezielle Zerstauber, die mit besonderem
Augenmerk auf ihre industriellen Anwendungen entwickelt wurden.

MF

In vielen industriellen Prozessen, die eine Gaskihlung, Rauchgasunterdriickung oder die
Einspritzung von Chemikalien erfordern, ist der Einsatz geeigneter Luftzerstaubungsdisen
erforderlich. Die Zweiphasendisen der Serie MF von PNR sind Produkte, die speziell zur
Verbesserung der Effizienz von Fertigungsprozessen bei reduziertem Energieverbrauch
und geringem Verstopfungsrisiko entwickelt wurden. Die spezielle Geometrie der
MF-Luftzerstaubungsdisen sorgt flr ein gleichmaBiges Spriihmuster und kleine
Tropfchen.

MN, MO

Die Zerstauber der MN-Serie werden normalerweise zum Kihlen von Blocken und Knlppeln

verwendet. Sie verfiigen Uber ein Vollkegel-Sprihmuster und ein Befestigungssystem an den

Tragerplatten mittels zwei Stiften und O-Ringen aus Viton. Auf Anfrage konnen sie mit 1/4"

oder 3/8" Innengewindeanschlissen fur Fllssigkeit/Luft geliefert werden. Alle L |

MN-Zerstauber werden mit einer Kapazitats-/Drucktabelle geliefert, damit die Pumpen an die H
-

von der Anlage bendtigten Kapazitaten angepasst werden konnen.

Die MO-Zerstauber mit ovalem Spriihbild werden normalerweise zum Kiihlen von Blocken
und KnlUppeln verwendet.

Sie verfligen Uber ein Befestigungssystem zur Arretierung auf den Stitzplatten mittels zweier
Stifte und eines O-Rings aus Viton. Auf Anfrage konnen sie mit 1/4" oder 3/8" Innengewinde-
anschlussen fir Flussigkeit/Luft geliefert werden. Alle MO-Zerstauber werden mit einer
Kapazitats-/Drucktabelle geliefert, damit die Pumpen an die fur die Anlage erforderlichen

Kapazitaten angepasst werden konnen. '__“

MO

MB, MT

Beim Strangguss und insbesondere beim Brammenguss ersetzen Lanzenzerstauber
herkdmmliche Kompaktzerstauber, die derzeit als Blockzerstauber bezeichnet werden, bei
denen der Zerstauberkorper mit einer Verlangerung ausgestattet ist und sich die
Spriihdise am Ausgangsende der Verlangerung befindet. Die Griinde flir diesen Austausch
liegen entweder in der geometrischen Notwendigkeit, das Sprihrohr zwischen Walzen
einzufiihren, deren Abstand oft sehr gering ist und die Verwendung von Blockzerstaubern
verhindert, oder in der Zweckmaligkeit, die Zufihrungsrohre weit entfernt von dem stark
erhitzten Bereich in der Nahe der Brammen zu positionieren.

Lanzenzerstauber kdnnen nach verschiedenen Parametern klassifiziert werden:

- Zerstauberkérper: Der Korper, in dem die Zerstaubung erzeugt wird, ist tber eine
Steckverbindung mit den Flissigkeitszufuhrkanalen verbunden, kann je nach Modell
unterschiedliche Formen haben und kann gegossen oder gefrast sein.

+ Geometrie des Rohrs: gerades Rohr oder gebogenes Rohr

+ Verbindungen des Rohrs mit dem Kérper: Das Verlangerungsrohr ist mit dem
Blockkorper verschweildt oder das Verlangerungsrohr ist mit einer Kontermutter am
Blockkorper verschraubt.

MB MT
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HYDRAULISCHE ZERSTAUBER

RX -RW - RZ

Die Hohlkegeldisen RX und RZ erzeugen selbst bei niedrigen Druckwerten einen sehr fein zerstaubten Hohlkegelstrahl. Sie enthalten
einen prazise gefertigten Einsatz mit engen Durchlassen, der zur Reinigung bei Verstopfungen leicht demontiert werden kann. Eine
Verstopfung kann vermieden werden, indem ein feinmaschiges Sieb am Hauptverteiler angebracht oder ein individueller Filter
verwendet wird. RW-Zerstauber funktionieren auf die gleiche Weise, jedoch wird die Dise mittels eines geschweilsten Nippels ZAA und
einer Uberwurfmutter VAA am Rohr befestigt.

GEWINDESPEZIFIKATIONEN: TYPISCHE ANWENDUNGEN:

BSPT, NPT, Nippel und Uberwurfmutter Staubbindung, Befeuchtung, Deodorant-Spray, Desinfektionsmittel-Spray, Abgaswascher

EMPFOHLENE FILTER:
Wir empfehlen die Verwendung eines Gewindefilters VEF, um die Dise vor Verstopfung zu schiitzen. Sie konnen zwischen 50, 70 oder

100 Mesh wahlen. R 1/4"
<§ Kapazitit I/h
bei verschiedenen Druckwerten bar
< 1.5 |20 |30 [ 40 | 50 | 60 [ 10 | 15 | 20 | 50

VR DD 0.70 | 552 | 6.37 | 780 | 9.01 | 10.1 | 11.0 | 142 | 174 | 20.1 | 318
CYARUEDPYE 0.70 | 8.06 | 9.31 | 114 | 132 | 147 | 16.1 | 20.8 | 25,5 | 29.4 | 46.5
D QEiZEIbe@ 1.00 | 106 | 122 | 1560 | 173 | 194 | 212 | 274 | 335 | 38.7 | 61.2
Y QRUE:DD@ 1.00 [ 16.1 | 186 | 228 | 26.3 | 29.4 | 322 | 416 | 51.0 | 589 | 93.1

|
|
I
I
< i RXT 0060 xx [EQY 294 ] 360 | 4.16 | 465 [ 5.09 | 657 | 8.05 | 9.30 | 14.7
1
|
I
I
T

o ]: :[ RXT 0100 xx [MeKsle) 490 | 600 | 693 | 7.75 | 849 | 11.0 | 134 | 155 | 245
[Te)
g _aap

RX 80° MV ANNENIRYE 150 | 216 | 25.0 | 306 | 353 | 395 | 433 | 559 | 68.4 | 79.0 125
2134 YQIPP® 160 | 276 | 31.8 | 39.0 | 450 | 503 | 55.2 | 71.2 | 87.2 | 101 | 159
VAN DRYE 190 | 33.1 | 382 | 46.8 | 540 | 604 | 66.2 | 854 105 | 121 191
016 DVERADRYE 190 | 386 | 446 | 546 | 630 | 705 | 77.2 | 99.7 122 | 141 223
G 1/4 VAR EECPY@ 190 | 49.2 | 56.8 | 69.6 | 80.4 | 899 | 98.4 | 127 156 | 180 284
) VAT ERYE 190 [ 60.7 | 70.1 | 85.8 | 99.1 111 121 157 192 | 222 350
N WVAMECEPYE 220 | 704 | 81.3 | 996 | 115 129 141 182 | 223 | 257 407
o )
(@]
ol o o <) D | Kapazitit Vmin
sl - ; ; mm | bei verschiedenen Druckwerten bar
STT1T) 15 | 20 | 30 [40 [ 50 ] 60| 10 [ 15 | 20 | 50
g [ RZQ 0080 xx QNoR:I 0.07| 0.08| 0.09| 0.10| 0.11| 0.15| 0.18 | 0.21 | 0.33
! BVAONPIIBYE 0.55 0.10| 0.12| 0.14| 0.15| 0.17| 022 | 0.27 | 0.31 | 0.49
RZ (+ VEF) @15 Ly PLIPYE 0.80 | 0.18 | 0.20 | 0.25| 0.29 | 0.32 | 0.35| 0.46 | 0.56 | 0.65 | 1.02
RVA R IBYE 1.00| 028 | 0.32| 0.39| 045| 050 | 0.55| 0.71 | 0.87 | 1.01 1.59
BVAETIBYE 120 ( 040 | 046 | 056 | 065| 0.72| 0.79 | 1.02| 1.25| 145 | 2.29
Ry iy P8 140 | 055 | 0.64 | 078 090 | 1.01| 1.10| 1.42| 1.74| 2.01 | 3.18
M8x0,75 LVAORNOIBYE 160 | 071 | 0.82| 1.00| 1.15| 129 | 141 | 183 | 224 | 258 | 4.08
| DVAORNEERYE 190 099 | 1.14| 140 162| 181| 198 | 256 | 3.13| 361 | 5.72
N ‘ GVAORRVORYE 210 ( 1.20 | 1.39 | 1.70| 196 | 219 | 240 | 3.10| 3.80 | 439 | 6.94
‘ LVAORPLIBY@ 230 141 | 163 | 200| 231 | 258 | 283 | 365 | 447 | 516 | 8.16
= ‘ Die RW-Kapazitaten entsprechen denen der RX-Dise. Um den vollstandigen Produktcode zu
I erhalten, mussen Sie lediglich ,RX" durch ,RW" ersetzen.
‘ Die letzten beiden Buchstaben (,xx") geben das Material an und missen durch eine der
| folgenden Angaben ersetzt werden:
0122 B1 = AISI 303 Edelstahl
RW G B31 = AISI 316L Edelstahl
T1 = Messing
RS
9/16"24 UNEF Die Diisen der RS-Serie sind daflr ausgelegt, Wasser unter hohem
0178 Druck zu zerstduben und einen sehr feinen Wassernebel zu
I I erzeugen. Die Dusen eignen sich fir Anwendungen wie Befeuchtung
und Staubbekampfung.
~ 2
S cé) — @ — GEWINDESPEZIFIKATIONEN: TYPISCHE ANWENDUNGEN:
AuBengewinde 9/16"- 24 UNEF  Befeuchtung, Staubbekampfung.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

ABKURZUNGEN

AH Luftkapazitat Nmc/h CA Innenvolumen Liter Ln FlUssigkeitsdisencode -
AM Luftkapazitat NI/min CH Schlusselweite mm LP  Max. Betriebsdruck bar
AA  Zerstaubungslufteinlass Zoll HM Maximale Sprihweite mm PA Luftdruck bar
AC Zylinder-Lufteinlass Zoll HR Lange des zusammenhangenden PL Flussigkeitsdruck bar
An Luftdisencode - Sprihstranls mm WH Wasserkapazitat I/h
C  Sprihbreite mm LI FlUssigkeitseinlassgrofie Zoll WM Wasserkapazitat [/min
HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Unsere Produkte werden mit grof3ter Sorgfalt und nach dem neuesten Stand der Technik hergestellt. Wir konnen jedoch nicht
garantieren, dass jedes unserer Produkte fir jede spezifische Anwendung perfekt geeignet ist. Die Informationen in diesem Katalog
werden "wie gesehen" bereitgestellt, daher Ubernehmen wir keinerlei Gewahr fir den Inhalt oder die Richtigkeit der hierin enthaltenen
Informationen. Diese Veroffentlichung kann technische Ungenauigkeiten oder typografische Fehler enthalten, und die hierin
enthaltenen Informationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung regelmalig geandert werden.

Aufgrund der kontinuierlichen Produktverbesserung wird unsere Dokumentation regelmafig aktualisiert: Bitte besuchen Sie unsere
Website www.pnr.eu, um immer auf dem neuesten Stand zu sein.

PRODUKTGARANTIE

PNR lItalia Produkte werden nach Ermessen von PNR kostenlos ersetzt und/oder repariert, wenn sich herausstellt, dass sie aufgrund
von Herstellungs- oder Verpackungsfehlern oder falscher Etikettierung nicht konform sind. Die Einhaltung der Garantie gilt nur, wenn
PNR innerhalb von 30 Tagen nach der Installation des Produkts oder innerhalb eines Jahres nach dem Versand eine schriftliche
Mitteilung des Kunden Uber die Nichteinhaltung erhalt. Die Kosten fir die Reparatur oder die Kosten fiir den Ersatz des Produkts
durch ein identisches oder gleichwertiges Produkt gehen vollstandig zu Lasten von PNR und stellen den einzigen Schutz bei
Garantieverletzung dar. PNR haftet nicht fiir Personenschaden oder Verluste, die durch eine Fehlfunktion des Produkts entstehen.
Diese Garantie erstreckt sich nicht auf Probleme oder daraus resultierende Schaden, wenn unsere Produkte unsachgeman gelagert,
montiert oder installiert, flr einen anderen als den vorgesehenen Zweck verwendet, manipuliert oder in einer Weise verwendet
werden, die nicht den Produktanweisungen entspricht, wie z. B., aber nicht ausschliellich:

- Betrieb bei hoheren Driicken als in der im Katalog oder im Produktdatenblatt veroffentlichten Leistungstabelle angegeben;

- Betrieb mit oder Kontakt mit Flissigkeiten, die abrasive Partikel enthalten, die erosiven Verschleill verursachen kénnen;

- Betrieb mit oder Einwirkung von Flissigkeiten, die einen chemischen Angriff auf das Material der Diise ausiben;

- mechanische Beschadigung der Offnungen, Nippel oder Diisenkdrper durch unsachgeméle Handhabung oder Montage.

In allen oben genannten Fallen muss der Kunde eine Verklrzung der Lebensdauer des Produkts oder geringere Leistung als die im
Katalog von PNR angegebene akzeptieren. Gewahrleistunganspriiche mussen direkt an PNR gerichtet werden, indem ein
vorsorglicher Bericht oder eine Reklamation tber den festgestellten Konformitatsfehler erstellt wird, der per E-Mail an quality@pnr.it
zu senden ist.

RUCKSENDUNGSVERFAHREN

PNR Uberpriift und stellt sicher, dass das Produkt, das Gegenstand der Reklamation ist, tatsachlich unter die festgelegte Garantiezeit
fallt, und teilt dies dem Kunden schriftlich mit;

Der Kunde bittet PNR schriftlich um die Genehmigung, das Produkt zurlickzusenden;

PNR autorisiert den Kunden schriftlich, das Produkt in der Originalverpackung zurtickzusenden;

Das Produkt, das Gegenstand der Reklamation ist, muss auf eine Weise zurlickgeschickt werden, die PNR dem Kunden schriftlich
mitteilt, und die Transportkosten der zurlickgeschickten Ware werden vollstandig von PNR getragen.

Zur Reparatur des Produkts kann PNR nach eigenem Ermessen neue, Giberholte oder gebrauchte Teile in gutem Betriebszustand
verwenden. Kein Verkaufer, Vertreter oder Mitarbeiter von PNR ist berechtigt, Anderungen, Erweiterungen oder Erganzungen an
dieser Garantie vorzunehmen.

PNR lItalia garantiert die beste Spriihqualitdat und Genaugikeit der Durchflusswerte mit einer Toleranz von 10 % beim Durchflus und
+5° beim Sprihwinkel. Sonderfalle mit geringeren Toleranzen konnen von Fall zu Fall geprift werden.

COPYRIGHT

Alle Inhalte (Texte, Bilder, Grafiken, Layouts usw.) dieses Dokuments sind Eigentum von PNR Italia Srl.
Jede Weiterverbreitung oder Vervielfaltigung der Inhalte oder von Teilen davon in jeglicher Form ist untersagt.
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PNR CENTRAL EUROPE GMBH
Bahnhofstr. 7
D-83395 Freilassing - Deutschland

Kontaktieren Sie uns telefonisch oder per E-Mail fir individuelle Losungen!
Q +49 (0) 8654 4633-0 & info@pnr-ce.com




