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UBERSICHT

STARK ANHALTENDE
VERSCHMUTZUNG
GETRIEBEGESTEUERT

STARKE VERSCHMUTZUNG
KONTORLLIERTE ROTATION

Reinigungsplan: Eine Klassifikation der Reinigungsprobleme basierend
auf Verschmutzungsgrad und Verwendung von Reinungschemikalen

LEICHTE BISMITTLERE
VERSCHMUTZUNG
FREI DREHENDE KOPFE
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REINIGUNGSFLUSSIGKEITEN ARTEN

HEISSE CHEMIKALIEN

A Tagespflege und
: pharmazeutische Cremen

Desinfektion

HEISSES WASSER

Spilungen, um Flecken bei
Verpackungen zu vermeiden

Produktionswechel:
Zahflissige Losungen

Produktriickgewinnung:
Milch-/ Brauindustrie

Wasserlosliche
Feststoffe: Zucker

WASSER BEI UMGEBUNGSTEMPERATUR ZAHFLUSSIGE LOSUNGEN KOHASIVE FESTSTOFFE
>
FLUSSIGE LOSUNGEN VERSCHMUTZUNGSGRAD

D SPULEN UND ENTFERNEN VON LEICHTEN VERSCHMUTZUNGEN
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EINE GLOBALE PRASENZ

WELTWEIT.
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PNR CENTRAL EUROPE GMBH
Bahnhofstr. 7
D-83395 Freilassing - Deutschland

@& www.de.pnr.eu
& +49 (0) 8654 4633-0 & info@pnr-ce.com

Ihr Partner in Osterreich:

KNZ FlowSystems

K& W FLOWSYSTEMS GMBH
Etzelshofen 135
4975 Suben - Osterreich

& www kw-flowsystems.com
© info@kw-flow.com
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